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Forthe avoidance of doubt, please refer to the original English language version.
Gauge Dimensions: 145 x 73 x 37mm (5.7 x 2.87 x 1.46") - without transducer
Gauge Weight: 210g (7.40z) - including batteries, without transducer

Material Safety Data Sheets for the ultrasonic couplant supplied with the Dakota CX2 & CX4 and available as an
accessory, are available to download via our website:

Ultrasonic Couplant Material Safety Data Sheet:
https://downloads.dakotandt.com/MSDS/Elcometer_Ultrasonic_Couplant_Blue.pdf
Ultrasonic Couplant (High Temperature) Material Safety Data Sheet:
https://downloads.dakotandt.com/MSDS/elcometer_ultrasonic_couplant_hi_temp.pdf

© Elcometer Limited 2024. All rights reserved. No part of this document may be reproduced, transmitted, transcribed, stored
(in a retrieval system or otherwise) or translated into any language, in any form or by any means (electronic, mechanical,
magnetic, optical, manual or otherwise) without the prior written permission of Elcometer Limited.

en-1 www.dakotandt.com




Dakota NDT
1 GAUGE OVERVIEW

@

© ® © 0

1 LED Indicators - Red (left), Green (right)
2 LCD Display

3  Softkeys

4 On/Off Key

5  Zero Disk

6  Transducer Connection Point
7  USB Data Output Socket (below cover)

8  Battery Compartment (74 turn open/close)
9  Wrist Strap Connection

2

BOX CONTENTS

. Dakota Ultrasonic Material Thickness Gauge
. Ultrasonic Couplant; 120ml (4fl oz Bottle)

. 2 x AA Batteries

. Protective Case

. Wrist Harness

. Screen Protector

. Calibration Certificate

. User Guide

www.dakotandt.com en-2



Dakota NDT
3 USING THE GAUGE

a Power: Batteries or USB -
including battery life indicator

b Measurement Mode - P-E: Pulsed Echo:
E-E: Echo/Echo ThruPaint™ (CX4)

Calibration Method (Cx4)

Calibration: Sound-Velocity (Cx4) ®
Reading Stability Indicator
Measurement Units - mm, Inch

Menu Softkey

Reading Value

4 GETTING STARTED

41 FITTING THE BATTERIES
Each gauge is supplied with 2 x AA alkaline batteries.

®

@0 ©®e0C
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To insert or replace the batteries:

1 Lift the latch on the battery compartment
cover and rotate anti-clockwise to remove
the cover.

2 Insert 2 batteries taking care to ensure
correct polarity.

3 Refit the cover and rotate the latch
clockwise to close.

The battery condition is indicated by a symbol in the top right of the
display (C1H):

» Full symbol (green) = batteries at full capacity

» Empty symbol (red, flashing) = batteries at lowest sustainable level

Note: Batteries must be disposed of carefully to
avoid environmental contamination. Please
consult your local Environmental Authority for
information on disposal in your region. Do
not dispose of any batteries in fire.

4.2 CONNECTING ATRANSDUCER
1 Align the red dot on the
transducer plug with the red
dot on the base of the gauge.
2  Push the transducer into the
gauge, ensuring that the
connector is fully engaged.

en-3 www.dakotandt.com




Dakota NDT
4 GETTING STARTED (continued)

All dual element transducers which can be connected directly to the
base of a Dakota CX gauge - see Section 12.1 ‘Transducers’ on
page en-11 - are ‘intelligent’ transducers and will be identified
automatically by the gauge. Details of the transducer connected can
be viewed at any time via Menu/About/Transducer Information.

A transducer adaptor is available which enables other Dakota NDT
‘non-intelligent’, dual element transducers and other manufacturers’
transducers, to be used with the Dakota CX product range - see
Section 12.4 ‘Transducer Adaptor’ on page en-15.

4.3 SELECTING YOUR LANGUAGE

1 Press and hold the ON/OFF button until the Dakota NDT logo
is displayed.

2  Press Menu/Setup/Language and select your language using
the M softkeys.

3  Follow the on screen menus.

To access the language menu when in a foreign language:

1 Switch the gauge OFF.

2  Press and hold the left softkey and switch the gauge ON.
3  Select your language using the M softkeys.

4.4 SCREEN SETTINGS
A number of screen settings can be defined by the user via
Menu/Setup/Screen Settings including:

. Screen Brightness; This can be set to ‘Manual’ or ‘Auto’ - the
brightness is adjusted automatically using the gauge’s ambient
light sensor.

. Screen Timeout; The display will dim if inactive for more than
15 seconds and will go ‘black’ if inactive for the period defined.
Press any key or tap the gauge to awaken it. The gauge can
also be set to switch off automatically after a user defined
period of inactivity via Menu/Setup/Gauge Auto Off. The
default setting is 5 minutes.

www.dakotandt.com en-4



Dakota NDT
4 GETTING STARTED (continued)

4.5 SELECTING THE MEASUREMENT MODE - CX4

The CX2 has one measurement mode, ‘Pulsed Echo’. The CX4
has two measurement modes ‘Pulsed Echo’ and ‘Echo-Echo
ThruPaint™’. For an explanation of the different modes, see
Table 1: Measurement Modes.

To select the measurement mode (CX4), press Menu/Setup/
Reading/Measurement Mode.

TABLE 1: MEASUREMENT MODES

Measurement

ThruPaint™
(EE)

Mode Icon Description

Pulsed Echo P-E The total thickness from the base of the transducer

(PE) to the material density boundary (typically the
back-wall) is measured. Suitable for measurement
of materials between 0.63mm and 500mm (0.025"
to 19.999")" thick.

Echo-Echo E-E A coating of up to 2.0mm (0.08") thick is ignored

and the material thickness from the top surface of
the material to the material density boundary
(typically the back-wall) is measured. Suitable for
measurement of materials between 2.54mm and
20mm (0.100" to 0.787")" thick.

Note: The gauge should be re-calibrated when the measurement mode is changed -
see Section 7 ‘Calibrating your Gauge’ on page en-8. The calibration icon will
flash intermittently to indicate that re-calibration is required.

4.6 SELECTING THE MEASUREMENT UNITS
The gauges can display readings in mm or Inch. To select the
measurement units, press Menu/Setup/Units.

® Thickness range is dependent on the material being measured and the transducer used.

en-5
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Dakota NDT
5 SETTING THE ZERO POINT

Setting the zero point for the transducer is important. If the zero
point is not set correctly, all measurements will be inaccurate.

The gauge will remember the last zero point. It is generally a good
idea however, to set the zero point whenever the gauge is switched
on, and when a different transducer is used. This will ensure that
the zero point is correct.

To set the zero point:

1 Plug the transducer into the gauge
ensuring that the connector is fully
engaged.

» The wearface of the transducer should
be clean and free of any debris.

2  Press the On/Off button to switch
the gauge on.

3  Press Menu/Calibration/Zero Set
and apply couplant to the zero disk.

4  When prompted, press the
transducer on to the zero disk,
making sure it is flat against the

surface.

» The display will show a thickness value
which is constantly updating. The
stability of the reading is indicated on the
stability bar to the right of the display. A
valid reading has a stability of 5 or more.

5  Remove the transducer from the
zero disk. The last reading is held
on screen. If not representative,

repeat Step 4.

» Excessive use of couplant can result
in a distorted reading when the
transducer is removed from the
surface.

6  Press ‘Zero' to set the zero point.

www.dakotandt.com en-6



Dakota NDT
6 CALIBRATION METHODS -CX4

In order for the gauge to make accurate measurements, it must be
set to the correct sound-velocity for the material being measured.

Different types of material have different sound-velocities. For
example, the velocity of sound through steel is 5920m/s
(approximately 0.233in/us) and the velocity of sound through
aluminium is 6350m/s (approximately 0.248in/us).

Setting the calibration is crucial for the gauge to function correctly.
The calibration procedure should be performed when the
measurement mode, transducer and / or material type is changed.

The CX2 is pre-calibrated for steel only - the calibration cannot be
adjusted by the user. The CX4 has a choice of calibration methods,
see Table 2: Calibration Methods.

To select the calibration method (CX4), press Menu/Calibration/Cal
Method.

TABLE 2: CALIBRATION METHODS

Calibration

Method Icon | Description

1 Point mmaam | 1 his is the simplest and most commonly used

calibration procedure. After setting the zero point -
see Section 5 ‘Setting the Zero Point’ on page
en-6 - a reading is taken and adjusted on an
uncoated sample piece of test material of a known
thickness. Once the thickness has been entered
and confirmed, the derived sound-velocity is
displayed.

Material N Calibration using the sound-velocity of a material,
selected from a pre-defined list of materials stored
in the gauge.

Factory Calibration using the default factory calibration of
Calibration the standard sound-velocity for steel, 5920m/s
(approximately 0.233in/us).

en-7 www.dakotandt.com



Dakota NDT
7 CALIBRATING YOUR GAUGE -CX4

7.1 USING 1 POINT CALIBRATION

This procedure requires an uncoated sample piece of the material
being measured, the exact thickness of which is known (from having
been measured by some other means) or a calibration standard - see
Section 12.2 ‘Calibration Standards’ on page en-13.

1 Plug the transducer into the gauge ensuring that the connector is
fully engaged.

» The wearface of the transducer should be clean and free of any debris.
Press the On/Off button to switch the gauge on.

Press Menu/Calibration/Cal Method and select ‘1 Point’.

» If 1 Point’ is already selected - the calibration method currently selected is

indicated by the icon to the right of the display - simply press
Menu/Calibration/Calibrate.

4  The user will be prompted to perform a ‘Zero Set’ to set the zero
point of the transducer, which is recommended before calibrating
the gauge - see Section 5 ‘Setting the Zero Point’ on page en-6.

5  When prompted, apply couplant to the uncoated sample or
calibration standard.

6  Press the transducer on to the uncoated sample or calibration
standard, making sure it is flat against the surface.

» The display will show a thickness value which is constantly updating. The
stability of the reading is indicated on the stability bar to the right of the
display. A valid reading has a stability of 5 or more.

7 Remove the transducer from the uncoated sample or calibration
standard. The last reading is held on screen. If not
representative, repeat Steps 5-6.

» EXxcessive use of couplant can result in a distorted reading when the
transducer is removed from the surface.

8  Press ‘Adjust’ and using the M softkeys, adjust the reading to
the known thickness value, followed by ‘Set’ to set the value.

» Pressing ‘Escape’ at any time will exit the calibration procedure without
calibrating the gauge.

» The derived sound-velocity will be displayed to the right of the display,
below the calibration method icon.

WN

Note: One point calibration must be performed on material with the paint or coating
removed. Failure to remove the paint or coating prior to calibration will result in
inaccurate readings.

www.dakotandt.com en-8



Dakota NDT
7 CALIBRATING YOUR GAUGE - CX4 (continued)

7.2 USING MATERIAL CALIBRATION

The gauge is calibrated using the known sound-velocity of a material
as selected by the user from a pre-defined list stored in the gauge.
This calibration method is useful if uncoated sample test pieces of
known thicknesses are not available.

1 Press the On/Off button to switch the gauge on.

2  Press Menu/Calibration/Cal Method and select ‘Material’.
» If ‘Material’ is already selected - the calibration method currently selected
is indicated by the icon to the right of the display - simply press
Menu/Calibration/Calibrate.

3 Use the M softkeys to highlight the required material followed
by ‘Select’.
» Pressing ‘Escape’ at any time will exit the calibration procedure without
calibrating the gauge.
» The sound-velocity of the material selected will be displayed to the right
of the display, below the calibration method icon.

7.3 USING FACTORY CALIBRATION

Press Menu/Calibration/Factory Calibration to restore the default
factory calibration setting of the standard sound-velocity for steel,
5920m/s (approximately 0.233in/us).

8 TAKING A READING

8.1 BEFORE YOU START
1 Press the On/Off button to switch the gauge on.

2  Connect a transducer to the gauge.

» All dual element transducers which can be connected directly to the base
of a Dakota CX gauge - see Section 12.1 ‘“Transducers’ on page en-11 -
are ‘intelligent’ transducers and will be identified automatically by the
gauge. If using other Dakota NDT ‘non-intelligent’, dual element
transducers or other manufacturers’ transducers, a transducer adaptor is
required - see Section 12.4 “Transducer Adaptor’ on page en-15.

3  Select the measurement mode (CX4) - see Section 4.5 on
page en-5.

4  Set the zero point of the transducer - see Section 5 on page

en-o.

Calibrate the gauge (CX4) - see Section 7 on page en-8.

Prepare the test surface - see Appendix 1 on page en-17.

o O

en-9 www.dakotandt.com



Dakota NDT
8 TAKING A READING (continued)

8.2 TAKING A READING
1 Apply a small amount of couplant to the test surface.
2 Press the transducer into the couplant, making sure it is flat

against the surface.

» Moderate pressure on the top of the transducer using the thumb or index
finger is sufficient; it is only necessary to keep the transducer stationary
and seated flat against the surface of the material.

3  The display will show a value which is constantly updating. The
gauge will take 4 readings per second when the transducer is

in contact with the surface of the material.

» The stability of the reading is indicated on the stability bar to the right of
the display. A valid reading has a stability of 5 or more. If the stability
indicator has fewer than 5 bars showing or the numbers on the display
seem erratic, make sure there is an adequate film of couplant beneath the
transducer, and that the transducer is seated flat against the material. If
the condition persists, it may be necessary to select a different transducer
(size or frequency) for the material being measured.

4  The last reading is held on screen when the transducer is
removed from the surface.

Disclaimer: Inherent in ultrasonic thickness measurement is the possibility that
the instrument will use the second echo rather than the first echo
from the back surface of the material being measured while in
standard pulsed echo mode. This may result in a thickness reading
which is TWICE what it should be. The responsibility for proper use
of the instrument and recognition of these types of phenomenon
rests solely with the user of the instrument.

9 MENU STRUCTURE - CX4

Calibration
Calibrate
Cal Method » » Cal Method
Zero Set Material o)
Menu Factory Calibration 1 Point o
Calibration »n—
™ Setup
igtupt = Reading »- > Reading
Reggt " Units n— Measurement Mode N——>» Measurement Mode
- Language Pulsed Echo (PE)
e Beep Volume Echo/Echo ThruPaint™ (EE) O
Screen Settings » Units
Gauge Auto Off e} mm o
Inch o)
About _
Gauge Information » Sqreen Settings
Transducer Information Screen Brightness
Contact Screen Timeout
Legal n Opening Screen @)
» Legal
Legal Notices
Regulatory
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Dakota NDT
10 MENU STRUCTURE -CX2

Calibration

Zero Set |
Setup
Menu ;
»
Calibration N units

Language
Setup 2 Beep Volume

Qbout 0= Screen Settings »—
eset Gauge Auto Off ©) Units

Emergency Light mm
Inch

O O

About
Gauge Information Screen Settings
Transducer Information Screen Brightness
Contact Screen Timeout
Legal » Opening Screen @)

¥

¥

Legal
Legal Notices
Regulatory

11 UPGRADING YOUR GAUGE

Gauge firmware can be upgraded to the latest version by the user
via DakMaster™, as it becomes available. DakMaster™ will inform
the user of any updates when the gauge is connected to the PC with
an internet connection.

12 SPARES & ACCESSORIES

12.1 TRANSDUCERS

The transducers listed below are compatible with the Dakota CX
product range’. They are potted - the transducer cable is
permanently fixed to the transducer head - right angle, dual element,
‘intelligent’ transducers and when connected, will be automatically
identified by the gauge.

When choosing a transducer, the frequency, diameter and material
under test should be considered.

® As the CX2 is pre-calibrated for steel, only those transducers suitable for measuring on steel can be used
with this gauge.

en-11 www.dakotandt.com




Dakota NDT
12 SPARES & ACCESSORIES (continued)

Suitable for Measuring

Part Number Frequency | Diameter

ch| P |TIPGIFITIGIS G| A | T
TXC1MOOEP-2 1.0MHz 1/2" vV v
TXC2M25CP-2 2.25MHz 1/4" vV v
TXC2M25EP-2 2.25MHz 1/2" Vv v
TXC3M50EP-1 3.5MHz 1/2" vV v
TXC5M00BP-4 5.0MHz 3/16" v vV
TXC5MO00EP-3 5.0MHz 1/2" v v | v
TXC5MO00CP-4 5.0MHz 1/4" v v v
TXC5MO00CP-10"| 5.0MHz 1/4" v v | v
TXC5M00CP-8* 5.0MHz 1/4" v v | v
TXC7M50BP-3 7.5MHz 3/16" v VIV |V
TXC7M50CP-4* 7.5MHz 1/4" v VIV |V
TXC7M50CP-6' 7.5MHz 1/4" v vViIiv|v
TXC10MOBP-1 10.0MHz 3/16" v v | v
TXC10MOCP-4 10.0MHz 1/4" v v | v
Key
C/I = Cast Iron P = Plastics T/P = Thin Plastics
G/F = Glass Fibre T/G = Thin Glass Fibre S = Steel
G = Glass A = Aluminium T = Titanium

" Coating thickness, high damped transducer utilising ThruPaint™ technology. Suitable for use with
‘Echo-Echo ThruPaint™’ measurement mode only - see Section 4.6 ‘Selecting the Measurement Mode’
on page en-5.

* High temperature transducer, suitable for measuring hot surfaces up to 343°C (650°F).

* Extra resolution transducer with increase near surface resolution, ideal for use on thin substrates.

Other transducers are available which can be connected to
Dakota CX gauges using a transducer adaptor - see Section 12.4
‘Transducer Adaptor’ on page en-15. For a complete list of
transducers, visit dakotandt.com

www.dakotandt.com en-12



Dakota NDT
12 SPARES & ACCESSORIES (continued)

12.2 CALIBRATION STANDARDS
Available as a set or individually,
allowing users to select the most
appropriate thicknesses for their
application, Dakota NDT calibration
standards are manufactured from
4340 steel® to a tolerance of £0.1%
of the nominal thickness.

Calibration standard sets and individual standards are supplied
complete with calibration certificate.

Description Sales Part Number
Calibration Standard Set; T920CALSTD-SET1
Nominal Thickness: 2 - 30mm (0.08 - 1.18")°

Comprising of nominal thicknesses; 2, 5, 10, 15, 20, 25 & 30mm

(0.08, 0.20, 0.39, 0.59, 0.79, 0.98 & 1.18")°, complete with holder
and calibration certificate.

Calibration Standard Set; T920CALSTD-SET?2
Nominal Thickness: 40 - 100mm (1.57 - 3.94")°

Comprising of nominal thicknesses; 40, 50, 60, 70, 80, 90 & 100mm

(1.57, 1.97, 2.36, 2.76, 3.15, 3.54 & 3.94")°, complete with holder

and calibration certificate.

Calibration Standard Holder T920CALSTD-HLD
for thicknesses up to 100mm (3.94")°

Note: Dakota NDT recommends that Calibration Standards are wrapped in anti-
corrosion film when not in use.

¢ Calibration standards manufactured in other materials are available on request. Contact Dakota NDT for
further information.

¢ Imperial values for information purposes only. Calibration standards are manufactured and measured in
millimetres.

en-13 www.dakotandt.com




Dakota NDT
12 SPARES & ACCESSORIES (continued)

INDIVIDUAL CALIBRATION STANDARDS

Nominal Nominal
Part Number Thickness Part Number Thickness
mm | inch’ mm | inch’
T920CALSTD-2 2 0.08 | T920CALSTD-40 40 1.57
T920CALSTD-5 5 0.20 | T920CALSTD-50 50 1.97

T920CALSTD-10 10 0.39 | T920CALSTD-60 60 2.36
T920CALSTD-15 15 0.59 | T920CALSTD-70 70 2.76
T920CALSTD-20 20 0.79 | T920CALSTD-80 80 3.15

T920CALSTD-25 25 0.98 | T920CALSTD-90 90 3.94

T920CALSTD-30 30 1.18 | T920CALSTD-100 | 100 3.94

Note: Dakota NDT recommends that Calibration Standards are wrapped in anti-
corrosion film when not in use.

12.3 ULTRASONIC COUPLANT

For the gauge to work correctly, there must be no air gap between the
transducer and the surface of the material being measured. This is
achieved by using a couplant.

A 120ml (4fl oz) bottle of couplant is supplied as standard with each
gauge, other sizes are available to purchase separately.

Description Sales Part Number
120ml (4fl oz) 192015701

120ml (4fl oz) - pack of 5 192015701-5
300ml (10fl oz) 192024034-7
500ml (17fl oz) 192024034-8

3.8l (1 US Gallon) 192024034-3

High Temperature; 60ml (2fl 0z) 192024034-9

High Temperature; 60ml (2fl 0z) - pack of 2  T92024034-10

For use with high temperature transducers -
see Section 12.1 ‘Transducers’on page en-11.

¢ Imperial values for information purposes only. Calibration standards are manufactured and measured in
millimetres.

www.dakotandt.com en-14




Dakota NDT

12 SPARES & ACCESSORIES (continued)

12.4 TRANSDUCER ADAPTOR

This adaptor allows dual element,

‘non-intelligent’ transducers from N
Dakota NDT - see Section 12.1

‘Transducers’ on page en-11 - and other

manufacturers’ transducers with Lemo

connectors, to be used with the

Dakota CX product range.

Simply plug the adaptor into the transducer connection point at the
base of the gauge to connect any ‘non-intelligent’, dual element
transducer and follow the on-screen instructions.

Description Sales Part Number
Transducer Adaptor 192024911
13 TECHNICAL SPECIFICATION
Model CX2 CX4
Pulsed 0.63 - 500mm (0.025 - 19.999")
Thickness cho
Range’ Echo-Echo ] 2.54 - 20mm
ThruPaint™ (0.100 - 0.787")
Pulsed 0.63 - 19.99mm: £0.1mm; 20 - 500mm: +0.5%
Echo (0.025 - 0.787": £0.004"; 0.788 - 20": £0.5%)
Accuracy Echo-Ech
C O' C O ]
ThruPaint™ - +0.1mm (+0.004")

Velocity Range

1250 - 10,000m/s (0.0492 - 0.3937in/us)

Resolution

0.1mm (0.01")

Measurement Rate

4 Hz (4 readings per second)

Operating Temperature

-10 to 50°C (14 to 122°F)

Power Supply

2 x AA batteries

® Thickness range is dependent on the material being measured and the transducer used.

en-15
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Dakota NDT
13 TECHNICAL SPECIFICATION (continued)

Model CX2 CX4
Battery Life° Approximately 15 hours
Gauge Weight 210g (7.40z)

including batteries, without transducer

145 x 73 x 37mm (5.7 x 2.87 x 1.46")
without transducer

Gauge Dimensions

Can be used in accordance with: ASTM E 797, EN 14127, EN 15317

14 WARRANTY STATEMENT

Dakota CX gauges are supplied with a 24 month warranty against
manufacturing defects, excluding contamination and wear.

Transducers are supplied with a 90 day warranty.

° When in continuous reading mode at a reading rate of 4 Hz, using alkaline batteries. Lithium or
rechargeable batteries may differ.

www.dakotandt.com en-16




Dakota NDT
15 LEGAL NOTICES & REGULATORY INFORMATION

Declaration of Conformity - CE
The Dakota CX2 & CX4 comply with the requirements of the following EU Directives:
2014/30/EU EMC Directive
2011/65/EU Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and
Electronic Equipment (RoHS) Directive
The CE Declaration of Conformity is available to download via:
https://downloads.dakotandt.com/declaration_of_Conformity/English/DoC_CX2_CX4.pdf
Declaration of Conformity - UKCA
S.1. 2016 No. 1091  Electromagnetic Compatibility Regulations 2016
S.I1. 2012 No. 3032  Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic Equipment
(RoHS) Regulations 2012

The UKCA Declaration of Conformity is available to download via:
https://downloads.dakotandt.com/declaration_of_Conformity/English/DoC_CX2_CX4_UKCA.pdf
The USB is for data transfer only and is not to be connected to the mains via a USB mains adapter.
The ACMA compliance mark can be accessed via: Menu/About/Legal/Regulatory
This device complies with Part 15 of the FCC Rules. Operation is subject to the following two conditions: (1) this device may
not cause harmful interference, and (2) this device must accept any interference received, including interference that may
cause undesired operation.
NOTE: This equipment has been tested and found to comply with the limits for a Class B digital device, pursuant to Part 15 of
the FCC Rules. These limits are designed to provide reasonable protection against harmful interference in a residential
installation. This equipment generates, uses and can radiate radio frequency energy and, if not installed and used in
accordance with the instructions, may cause harmful interference to radio communications. However, there is no guarantee
that interference will not occur in a particular installation. If this equipment does cause harmful interference to radio or
television reception, which can be determined by turning the equipment off and on, the user is encouraged to try to correct the
interference by one or more of the following measures:

-- Reorient or relocate the receiving antenna.

-- Increase the separation between the equipment and receiver.

-- Connect the equipment into an outlet on a circuit different from that to which the receiver is connected

-- Consult the dealer or an experienced radio/TV technician for help.
Modifications not expressly approved by Elcometer Limited could void the user's authority to operate the equipment under
FCC rules.
This Class B digital apparatus complies with CAN ICES-3 (B)/NMB-3(B).
elcometfer s aregistered trademark of Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester,

M43 6BU. United Kingdom

DakMaster™ is a trademark of Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester, M43 6BU. United Kingdom
All other trademarks acknowledged.

DakotaNDT is an Elcometer company.

This product is packed in a cardboard package. Please ensure that all packaging is disposed of in an environmentally
sensitive manner. Consult your local Environmental Authority for further guidance.

Head-Office: Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester, M43 6BU, United Kingdom.
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16 APPENDIX 1: PREPARING THE TEST SURFACE

The shape and roughness of the test surface are of paramount
importance when carrying out ultrasonic thickness testing. Rough,
uneven surfaces may limit the penetration of ultrasound through the
material and result in unstable, and therefore unreliable
measurements.

The surface being measured should be clean, and free of any small
particles, rust or scale. The presence of such obstructions will
prevent the transducer from seating properly against the surface.

Often, a wire brush or scraper will be helpful in cleaning surfaces. In
more extreme cases, a rotary sander or grinding wheels may be
used, though care must be taken to prevent surface gouging, which
will inhibit proper transducer coupling.

Extremely rough surfaces, such as the pebble-like finish of some
cast iron, will prove most difficult to measure. These kinds of
surfaces act on the sound beam like frosted glass acts on light, the
beam becomes diffused and scattered in all directions.

In addition to posing obstacles to measurement, rough surfaces
contribute to excessive wear of the transducer, particularly in
situations where the transducer is ‘scrubbed’ along the surface.

www.dakotandt.com en-18
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En cas de doute, mercide vous référer a la version originale en Anglais du présent manuel.
Dimensions de la jauge : 145 x 73 x 37 mm (5.7 x 2.87 x 1.46") - sans sonde
Poids de la jauge : 210 g (7.40z) - avec piles, sans sonde

Des Fiches Techniques de Sécurité de Produit pour le couplant ultrasonique vendu avec les Dakota CX2 & CX4 est
disponible en téléchargement sur notre site Internet via le lien suivant :

Fiche Technique de Sécurité du Couplant Ultrasonique :
https://downloads.dakotandt.com/MSDS/Elcometer_Ultrasonic_Couplant_Blue.pdf

Fiche Technique de Sécurité du Couplant Ultrasonique (Haute Température) :
https://downloads.dakotandt.com/MSDS/MSDS/elcometer_ultrasonic_couplant_hi_temp.pdf

© Elcometer Limited 2024. Tous droits réservés. Aucune partie de ce document ne peut étre reproduite, transmise, transcrite,
stockée (dans un systéme documentaire ou autre) ou traduite dans quelque langue que ce soit, sous quelque forme que ce
soit ou par n'importe quel moyen (électronique, mécanique, magnétique, optique, manuel ou autre) sans la permission écrite
préalable d’Elcometer Limited.
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Dakota NDT
1 PRESENTATION DE LA JAUGE

@

© ® © 0

1 Indicateurs LED - Rouge (gauche), Vert (droite)

2 Ecran LCD

3  Touches

4  Touche Marche/Arrét

5 Disque zéro

6  Point de connexion de la sonde

7 Sortie de données USB (sous le cache)

8  Compartiment piles (tournez 4 de tour pour ouvrir/fermer)
9  Fixation dragonne

2

COLISAGE

. Dakota Jauge de mesure d'épaisseur de matériaux par ultrasons
. Flacon de gel de couplage ultrasonique

. 2xpilesAA

. Etui de protection

. Dragonne

. Protection d'écran

. Certificat de calibration

. Guide d'utilisation

www.dakotandt.com fr-2
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3 UTILISER LA JAUGE

a Autonomie : Piles ou USB -
Indicateur de durée de vie des piles

b Mode de mesure - P-E: Echo Pulsé;
E-E: Echo/Echo Thrupaint™ (CX4)

¢ Echo/Echo Thrupaint (Cx4)

Calibration : Vitesse de propagation ®
du son (CXx4)

Témoin de stabilité de la mesure
Unités de mesure - mm, Inch
Unités de mesure

Valeur lue
4 PREMIERES DEMARRER

41 MISE EN PLACE DES PILES
Chaque jauge est livrée avec 2 piles Alcaline AA.

®

o
@@

TQ = o
@ ©

Pour insérer ou remplacer les piles :

1 Soulevez le verrou du compartiment piles, et
tournez-le dans le sens inverse des aiguilles
d'une montre pour retirer le couvercle.
Insérez les deux piles en respectant la polarité.
Replacez le couvercle et tournez le verrou
dans le sens des aiguilles d'une montre pour
le fermer.

W N

Le niveau de vie des piles est indiqué par un symbole dans le coin en
haut a droite de I'écran (C_Ill):

» Symbole plein (verte) : capacité des piles optimale

» Symbole vide (rouge, clignotant) = niveau des piles insuffisant

Note : les piles doivent étre éliminées avec précaution pour ne pas nuire a
I'environnement. Pour connaitre les consignes, contactez la déchetterie de
votre localité. Ne jetez pas les piles au feu.

4.2 CONNECTER UNE SONDE
(TRANSDUCTEUR)

1 Alignez le point rouge situé sur le
connecteur de la sonde avec celui
situé sur la base de la jauge.

2 Insérez la sonde dans la jauge
en poussant; vérifiez que le
connecteur est entierement
engage.

fr-3 www.dakotandt.com
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4 PREMIERES DEMARRER (suite)

Toutes les sondes bi-composants que vous pouvez brancher
directement sur votre jauge Dakota CX - voir Section 12.1 'Sondes'
en page fr-11 - sont 'intelligents'; la jauge les reconnait
automatiquement. Vous pouvez vérifier a tout moment le type de
sonde connectée dans Menu/Au Sujet De../Information sonde.

Les adapteurs pour transducteurs permettent d'utiliser d'autres types
de sondes 'non intelligentes’, des transducteurs bi-composants ou
des sondes d'un autre fabricant avec les jauges Dakota CX - voir
Section 12.4 'Adaptateurs pour transducteurs' en page fr-15.

4.3 SELECTION DE LA LANGUE

1 Appuyez et maintenez la touche MARCHE/ARRET jusqu'a ce
que le logo Dakota NDT apparaisse.

2  Appuyez sur Menu/Initialiser/Langue, puis sélectionnez la
langue de votre choix a l'aide des touches M.

3  Suivez les menus a I'écran.

Pour changer de langue lorsque I'appareil est configuré dans une
langue étrangére :

1 Eteignez la jauge.

2  Appuyez et maintenez la touche de gauche, puis allumez la jauge.
3  Sélectionnez la langue de votre choix a l'aide des touches M.

44 CONFIGURER L'ECRAN
Vous pouvez définir un certain nombre de parametres dans
Menu/Initialiser/Réglages écran, et notamment :

. Brillance de I'écran : il existe un réglage 'Manuel' ou 'Auto’ -
la luminosité est gérée automatiquement par le capteur de
lumiére ambiante intégré a la jauge.

. Temps écran dépassé : l'intensité de I'écran diminue s'il n'est
pas utilisé pendant 15 secondes, et devient 'noir' au bout de la
période déterminée. Pour 'réveiller' I'écran, appuyez sur
n'importe quelle touche ou tapotez doucement l'instrument.

La jauge peut aussi étre paramétrée pour s’éteindre
automatiquement apres 5 minutes d’inactivité dans
Menu/Initialiser/Extinction auto. Jauge.

www.dakotandt.com fr-4
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4 PREMIERES DEMARRER (suite)

4.5 SELECTIONNER LE MODE DE MESURE - CX4

La jauge CX2 possede un mode de mesure unique : 'Echo Pulsé'.
Le modéle CX4 intégre deux modes de mesures : 'Echo Pulsé' et
‘Echo/Echo Thrupaint™’. Pour plus de détails sur les différents
modes de mesure, voir Tableau 1 : Modes de mesure.

Pour sélectionner le mode de mesure (CX4), appuyez sur
Menu/Initialiser/Mesure/Mode de mesure.

TABLEAU 1 : MODES DE MESURE
Mode de Icé -
céne | Description
mesure
Echo Pulsé P-E Permet de mesurer I'épaisseur totale du matériau,
(PE) de la base de la sonde a I'extrémité de la paroi
opposée (autre face du matériau). Adapté a la
mesure d'épaisseur de matériaux entre 0.63 mm
et 500 mm (0.025" to 19.999")".
Echo/Echo E-E Permet de faire abstraction d'un revétement de
Thrupaint™ 2.0 mm (0.08") maximum et de mesurer
(EE) uniquement I'épaisseur du matériau (de la surface
visible a la face opposée). Adapté a la mesure
d'épaisseur de matériaux entre 2.54 mm et
20 mm (0.100" et 0.787"Y’.

Note : il est nécessaire de recalibrer la jauge a chaque fois que vous changez de mode
de mesure - voir Section 7 'Calibrer la jauge' en page fr-8. Le symbéle
'Calibration’ clignote périodiquement pour signaler qu'il faut recalibrer la jauge.

4.6 SELECTIONNER L'UNITE DE MESURE
La jauge affiche les mesures en mm ou Inch. Pour sélectionner
I'unité de mesure, appuyez sur Menu/Initialiser/Unités.

° La plage d'épaisseur dépend du matériau mesuré et de la sonde utilisée.

fr-5 www.dakotandt.com




5 DEFINIR LE POINT ZERO

Dakota NDT

Il est essentiel de définir le point zéro de la sonde. Si le point zéro
n'est pas correctement défini, toutes les mesures seront imprécises.

La jauge mémorise le dernier point zéro. Il est cependant
recommandé de refaire le zéro a chaque mise en marche de la
jauge et a chaque changement de sonde. Cela permet de garantir

que le point zéro est correct.

Pour définir le point zéro :

1 Branchez la sonde sur la jauge et
vérifiez qu'elle est correctement
connectée.

» Enlevez les débris éventuels de la
surface de la sonde et vérifiez sa
propreté.

2  Allumez la jauge a l'aide du bouton
Marche/Arrét.

3  Appuyez sur Menu/Calibration/Mise
a zeéro et appliquez du gel de
couplage sur le disque zéro.

4  Lorsque l'instrument vous le
demande, posez la sonde de
maniére stable et ferme sur le
disque zéro.

» L'écran affiche une valeur d'épaisseur
qui change constamment. La stabilité de
la mesure est indiquée par le témoin de
stabilité situé a droite de I'écran. La

mesure est considérée stable a partir de
5 barres ou plus.

5 Retirez la sonde du disque zéro. La
derniére valeur reste a I'écran. Si
elle n'est pas représentative,
répétez |'étape 4.

» Une quantité excessive de couplant
peut entrainer une mesure erronée

lorsque vous retirez la sonde de la
surface.

Mise a zéro

Placez la sonde
sur le disque zéro
avec du couplant

Retour

Mise a zéro

Levez la sonde

-0.05 ..

Retour

Mise a zéro

Replacez la sonde
sur le disque zéro
® Qu appuyez sur zéro

; | _005 mm

Retour Zéro

6  Appuyez sur 'Zéro' pour fixer le point zéro.

www.dakotandt.com

fr-6



Dakota NDT
6 METHODES DE CALIBRATION - CX4

Pour garantir des mesures correctes, il faut définir la vitesse de
propagation du son adaptée au matériau a mesurer.

Chaque type de matériau a une vitesse de propagation du son qui
lui est propre. Par exemple, la vitesse de propagation du son dans
I'acier est de 5920m/s (environ 0.233in/us), et celle de I'aluminium
de 6350m/s (environ 0.248in/us).

|| est essentiel de calibrer la jauge pour en garantir le bon
fonctionnement. La procédure de calibration doit étre réalisée a
chaque changement de mode de mesure, de sonde et/ou de
matériau.

La jauge CX2 est précalibrée sur acier - la calibration ne peut pas
étre modifiée par I'utilisateur. Le modéle CX4 offre un choix de
méthodes de calibration - voir Tableau 2 : Méthodes de calibration.

Pour sélectionner la méthode de calibration (CX4), appuyez sur
Menu/Calibration/Méthode Cal.

TABLEAU 2 : METHODES DE CALIBRATION

Méthode de

) ) Icone | Description
calibration P

1 Point mam C'estla méthode de calibration la plus simple et la

plus couramment utilisée. Aprés avoir défini le
point zéro - voir Section 5 'Définir le point zéro' en
page fr-6 - il faut prendre et ajuster la mesure sur
un échantillon du matériau, non revétu et
d'épaisseur connue. Une fois I'épaisseur entrée et
confirmée, la vitesse de propagation sonore
associée s'affiche.

Matériau . Méthode de calibration basée sur la vitesse de
propagation du son dans le matériau. La vitesse
est sélectionnée dans une liste pré-établie
mémorisée dans la jauge.

Calibration Parametres de calibration par défaut définis en
usine usine et basés sur la vitesse de propagation du
son dans l'acier, 5920m/s (environ 0.233in/us).

fr-7 www.dakotandt.com
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7 CALIBRER LA JAUGE -CX4

7.1 REALISER UNE CALIBRATION EN 1 POINT

Pour cette procédure, vous avez besoin d’'un échantillon du matériau a
mesurer dont vous connaissez I'épaisseur exacte (pour I'avoir
mesurée a l'aide d’'une autre méthode) ou d'une cale étalon - voir
Section 12.2 'Cales étalon' en page fr-13.

1 Branchez la sonde sur la jauge et vérifiez qu'elle est

correctement connectée.

» Enlevez les débris éventuels de la surface de la sonde et vérifiez sa propreté.
Allumez la jauge a I'aide du bouton Marche/Arrét.

Appuyez sur Menu/Calibration/Méthode Cal. et sélectionnez

"1 Point'.

» Sila méthode '1 Point' est déja sélectionnée - la méthode de calibration

en cours est indiquée par le symbéle a droite de I'écran - dans ce cas,
appuyez simplement sur Menu/Calibration/Calibrer.

4  L'instrument vous demande de 'Mise a zéro' avant de
commencer la procédure de calibration - voir Section 5 'Définir le
point zéro' en page fr-6.

5 Lorsque l'instrument vous le demande, appliquez du couplant sur
I'échantillon non revétu ou la cale étalon.

6  Placez la sonde sur I'échantillon (ou la cale) en vous assurant

gu'elle repose bien a plat sur la surface.

» L'écran affiche une valeur d'épaisseur qui change constamment. La
stabilité de la mesure est indiquée par le témoin de stabilité situé a droite
de I'écran. La mesure est considérée stable a partir de 5 barres ou plus.

7  Retirez la sonde de I'échantillon (ou de la cale étalon). La
derniére valeur reste a I'écran. Si elle n'est pas représentative,
répétez les étapes 5-6.

» Une quantité excessive de couplant peut entrainer une mesure erronée
lorsque vous retirez la sonde de la surface.

8  Appuyez sur 'Ajuster’ et réglez la valeur sur I'épaisseur connue a
l'aide des touches MM, puis appuyez sur ‘Fixer’ pour confirmer la
valeur.

» Vous pouvez annuler et quitter la procédure de calibration a tout moment
en appuyant sur la touche 'Echap'.

» La vitesse de propagation sonore associée s'affiche a droite de I'écran,
sous le symbdle correspondant a la méthode de calibration.

WN

Note : pour calibrer en un point, il est nécessaire de retirer le revétement ou la peinture
de I'échantillon choisi. Si cela n'est pas correctement réalisé avant de calibrer la
jauge, les mesures seront imprécises.

www.dakotandt.com fr-8
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7 CALIBRER LA JAUGE - CX4 (suite)

7.2 REALISER UNE CALIBRATION A PARTIR DU
'MATERIAU'

Cette méthode de calibration est basée sur une vitesse de

propagation du son dans le matériau connue et sélectionnée dans

une liste pré-établie mémorisée dans la jauge. Cette méthode de

calibration est particulierement utile quand il est impossible de se

procurer un échantillon du matériau non revétu.

1 Allumez la jauge a l'aide du bouton Marche/Arrét.

2  Appuyez sur Menu/Calibration/Méthode Cal. et sélectionnez
'‘Matériau'.
» Sila méthode 'Matériau' est déja sélectionnée - la méthode de calibration

en cours est indiquée par le symboéle a droite de I'écran - dans ce cas,
appuyez simplement sur Menu/Calibration/Calibrer.

3 Sélectionnez le matériau approprié a l'aide des touches M
puis appuyez sur ‘Sélect.” pour confirmer.
» Vous pouvez annuler et quitter la procédure de calibration a tout
moment en appuyant sur la touche 'Echap’.
» La vitesse de propagation sonore associée s'affiche a droite de I'écran,
sous le symbdle correspondant a la méthode de calibration.

7.3 UTILISER LA CALIBRATION USINE

Appuyez sur Menu/Calibration/Calibration usine pour restaurer les
parameétres de calibration par défaut basés sur la vitesse de
propagation du son dans l'acier, 5920m/s (environ 0.233in/us).

8 PRENDRE UNE MESURE

8.1 AVANT DE COMMENCER
1 Allumez la jauge a l'aide du bouton Marche/Arrét.

2  Branchez la sonde sur la jauge.

» Toutes les sondes bi-composants que vous pouvez brancher directement
sur votre jauge CX - voir Section 12.1 'Sondes' en page fr-11 - sont
'intelligentes'; la jauge les reconnait automatiquement. Si vous utilisez
d'autres types de sondes bi-composants 'non intelligentes’, ou des
transducteurs d'un autre fabricant, vous devez utiliser un adaptateur - voir
Section 12.4 'Adaptateurs pour sondes' en page fr-15.

3  Sélectionnez le mode de mesure (CX4 uniquement) - voir
Section 4.5 en page fr-5.

4  Deéfinissez le point zéro de la sonde - voir Section 5 en page fr-6.

5  Calibrez la jauge (CX4 uniqguement) - voir Section 7 en page fr-8.

6 Préparez la surface a tester - voir Annexe 1 en page fr-17.

fr-9 www.dakotandt.com



8 PRENDRE UNE MESURE (suite)

Dakota NDT

8.2 PRENDRE UNE MESURE
1 Appliquez une petite quantité de couplant sur la surface a tester.
2 Placez la sonde sur I'échantillon en vous assurant qu'elle

repose bien a plat sur la surface.

» Appuyez légérement sur le dessus de la sonde avec le pouce ou l'index,

simplement pour le maintenir en position stable sur la surface.

3  L'écran affiche une valeur qui change constamment. Lorsque la
sonde est en contact avec le matériau, la jauge prend 4

mesures par seconde.
La stabilité de la mesure est indiquée par le témoin de stabilité affiché a
I'écran. Pour que la mesure soit valable, le témoin doit afficher au moins 5
barres. Si le témoin affiche moins de 5 barres, ou si la valeur a I'écran est
inconstante, vérifiez que la quantité de couplant appliquée est suffisante,
et que la sonde repose de maniére stable sur le matériau. Si le probléme
persiste, il peut étre nécessaire de choisir une autre sonde (taille ou
fréquence) adaptée matériau a mesurer.

4  Lorsque vous retirez la sonde de la surface, la derniére mesure
prise reste a |'écran.

4

Avertissement :
La possibilité que l'instrument utilise le second écho plutét que le premier écho
de la surface arriere du matériau a mesurer est inhérent a la mesure d'épaisseur
par ultrasons en mode Echo-Pulse standard. Cela peut résulter en une mesure
d'épaisseur qui est DEUX fois de qu'elle devrait étre. La responsabilité de
I'utilisation correcte de l'instrument et de l'identification de ce phénomeéne
incombe entierement a |'utilisateur de l'instrument.

9 STRUCTURE DU MENU - CX4

Calibration
Initialiser

Au Sujet De..
Ré-Initialiser

Menu

Eclairage d'urgence

»—

»—

Calibrer

Calibration

Méthode Cal.
Mise a zéro
Calibration usine

)) 4

Méthode Cal.
Matériau
1 Point

[o)e]

Lecture
Unités
Langue

Initialiser

Volume bip
Réglages écran
Extinction auto. jauge

Lecture
Mode de mesure

N

Unités
mm
Inch

[oX@)

. Mode de mesure
Echo Pulse (PE) (e}
Echo/Echo Thrupaint™ (EE) O

Au Sujet De..

Information Jauge
Information sonde

Contact
Légal

N

\4

Réglages écran
Brillance de I'écran
Temps écran dépassé
Ouverture de I'écran

Légal
Informations Légales
Reglementation

www.dakotandt.com
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10 STRUCTURE DU MENU -CX2

Calibration
Mise a zéro
Monu Initialiser
ité »
Calibration N unités

Initialiser N Volume bip

Langue
QU ?L{j?tll?e-- N Réglages écran »
e-Initialiser Extinction auto. jauge O Unités

; .
Eclairage d'urgence mm
Inch

[0Xe)

Au Sujet De..
Information Jauge > Réglages écran
Information sonde Brillance de I'écran
Contact Temps écran dépassé
Légal » Ouverture de I'écran @)

—> Légal
Informations Légales
Reéglementation

11 ACTUALISER VOTRE JAUGE

Vous pouvez actualiser le logiciel interne de votre jauge avec la
derniére version disponible via DakMaster'"'. DakMaster™ vous
informe dés qu'une mise a jour est disponible lorsque votre jauge
est connectée a un PC équipé d'une connexion Internet.

12 PIECES DETACHEES ET ACCESSOIRES

12.1 SONDES

Les sondes mentionnées dans la liste ci-dessous sont compatibles
avec les jauges de la gamme Dakota CX. Elles sont moulés - le
cable est fixé de facon permanente a la sonde -, a angle droit, bi-
composants et 'intelligentes’; ils sont automatiquement reconnus
une fois connectées a la jauge.

Pour choisir la sonde appropriée, vous devez tenir compte de la
fréquence, du diamétre et du matériau a tester.

® Lajauge CX2 est pré-calibrée pour l'acier; seuls les sondes adaptées a la mesure sur acier peuvent étre
utilisées avec cet instrument.
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12 PIECES DETACHEES ET ACCESSOIRES (suite)

Adapté a la mesure de

Code article Fréquence | Diameétre

ch| P |TIPIGIFTIGIS |G| A | T
TXC1MOOEP-2 1.0MHz 1/2" VIV v
TXC2M25CP-2 2.25MHz 1/4" vV v
TXC2M25EP-2 2.25MHz 1/2" vV v
TXC3M50EP-1 3.5MHz 1/2" VIV v
TXC5M00BP-4 5.0MHz 3/16" v vV
TXC5MO0OEP-3 5.0MHz 1/2" v v | v
TXC5MO00CP-4 5.0MHz 1/4" v v v
TXC5MO00CP-10"| 5.0MHz 1/4" v v | v
TXC5M00CP-8* 5.0MHz 1/4" v v | v
TXC7M50BP-3 7.5MHz 3/16" v viivi|v
TXC7M50CP-4¢ 7.5MHz 1/4" v VIV |V
TXC7M50CP-6' 7.5MHz 1/4" v 2 RAN%
TXC10MOBP-1 10.0MHz 3/16" v v | v
TXC10MOCP-4 10.0MHz 1/4" v v | v
Légende
C/l = Fonte P = Plastiques T/P = Plastiques fins
G/F = Fibre de verre T/G = Fibre de verre fine S = Acier
G = Verre A = Aluminium T = Titane

' Sondes de mesure d'épaisseur a amortissement élevé utilisant la technologie de mesure ThruPaint™.
Adaptés uniquement au mode de mesure ‘Echo/Echo Thrupaint™’ - voir Section 4.6 ‘Sélectionner le mode
de mesure’ en page fr-5.

* Sondes haute température adaptées a la mesure de surfaces chaudes jusqu'a 343°C (650°F).

* Sondes ultra haute résolution pour une précision optimale sur les substrats fins.

|| existe d'autres utilisables avec les jauges Dakota CX via un
adaptateur - voir Section 12.4 'Adaptateur pour sondes' en page fr-
15. Pour la liste compléte des sondes disponibles, visitez notre site
dakotandt.com

www.dakotandt.com fr-12
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12 PIECES DETACHEES ET ACCESSOIRES (suite)

12.2 CALES ETALON

Disponibles en jeu ou individuellement,
elles permettent a I'utilisateur de choisir
I'épaisseur adaptée a son application.
Les cales étalon sont fabriquées en acier
4340° avec une tolérance de + 0.1% par
rapport a I'épaisseur nominale.

Les jeux de cales étalon et les cales individuelles sont livrés
complets avec certificat de calibration.

Description Code article

Jeu de cales étalon standard; T920CALSTD-SET1
Epaisseur nominale : 2 - 30mm (0.08 - 1.18")°

Comprenant les épaisseurs nominales; 2, 5, 10, 15, 20, 25 & 30mm

(0.08, 0.20, 0.39, 0.59, 0.79, 0.98 & 1.18")°, complet
avec support et certificat de calibration.

Jeu de cales étalon standard; T920CALSTD-SET2
Epaisseur nominale : 40 - 100mm (1.57 - 3.96")"

Comprenant les épaisseurs nominales; 40, 50, 60, 70, 80, 90 & 100mm
(1.57, 1.97, 2.36, 2.76, 3.15, 3.54 & 3.94")°, complet
avec support et certificat de calibration.

Support de cale étalon T920CALSTD-HLD

pour les épaisseurs jusqu'a 100mm (3.96")°

Note : Dakota NDT recommande qu'en dehors de leur utilisation les cales étalons
soient enveloppées dans un film anti-corrosion.

¢ D'autres cales étalon, fabriquées dans un matériau différent, sont disponibles sur demande. Contactez
Dakota NDT pour plus d'informations.

¢ Les valeurs impériales sont données 4 titre indicatif uniquement. Les cales étalon sont fabriquées et
mesurées en millimetres.
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12 PIECES DETACHEES ET ACCESSOIRES (suite)

CALES ETALON INDIVIDUELLES

Epaisseur Epaisseur

Code article nominale Code article nominale
mm | inch’ mm | inch’
T920CALSTD-2 2 0.08 | T920CALSTD-40 40 1.57
T920CALSTD-5 5 0.20 | T920CALSTD-50 50 1.97

T920CALSTD-10 10 0.39 | T920CALSTD-60 60 2.36

T920CALSTD-15 15 0.59 | T920CALSTD-70 70 2.76

T920CALSTD-20 20 0.79 | T920CALSTD-80 80 3.15

T920CALSTD-25 25 0.98 | T920CALSTD-90 90 3.54

T920CALSTD-30 30 1.18 | T920CALSTD-100 | 100 3.96

Note : DakotaNDT recommande qu'en dehors de leur utilisation les cales étalons
soient enveloppées dans un film anti-corrosion.

12.3 GEL DE COUPLAGE POUR ULTRASONS

Pour garantir le bon fonctionnement de la jauge, il ne doit pas y
avoir d'air entre la sonde et la surface du matériau a mesurer. Pour
cela, utilisez du gel de couplage.

Un flacon de 120 ml (4fl oz) de couplant est livré en standard avec
chaque jauge; d'autres contenances sont disponibles en option.

Description Code article
120 ml (4fl oz) 1792015701
120 ml (4fl oz) - Lot de 5 T92015701-5
300 ml (10fl oz) 192024034-7
500 ml (171l oz) 192024034-8
3.8l (1 US Gallon) T92024034-3
Haute température; 60ml (2fl 0z) 192024034-9
Haute température; 60ml (2fl 0z) - Lot de 2 192024034-10

A utiliser avec les sondes haute température -
voir Section 12.1 ‘Sondes' en page fr-11.

¢ Les valeurs impériales sont données a titre indicatif uniquement. Les cales étalon sont fabriquées et
mesurées en millimétres.

www.dakotandt.com fr-14




Dakota NDT
12 PIECES DETACHEES ET ACCESSOIRES (suite)

12.4 ADAPTATEUR POUR SONDES

Cet adaptateur permet d'utiliser les

sondes bi-composants 'non N
intelligentes' Dakota NDT - voir Section

12.1 'Sondes' en page fr-11 - et celles

d'autres fabricants équipées de

connecteurs Lemo avec les produits de

la gamme Dakota CX.

Branchez I'adaptateur sur la prise de la sonde a la base de la jauge
pour connecter sondes bi-composants 'non intelligentes’, et suivez
les instructions a I'écran.

Description Code article
Adaptateur pour sondes 1792024911

13 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Modéle CX2 CX4
Echo Pulsé 0.63 - 500 mm (0.025 - 19.999")
Plage
d'épaisseur” | Echo/Echo ] 2.54 - 20 mm
ThruPaint™ (0.100 - 0.787")
Echo Pulsé 0.63 - 19.99 mm: £0.1 mm; 20 - 500 mm: £0.5%
o (0.025 - 0.787": £0.004"; 0.788 - 20": £0.5%)
Précision EcholEch
cho/Echo "
ThruPaint™ - 0.1 mm (£0.004")
Plage de vélocité 1250 - 10,000m/s (0.0492 - 0.3937in/us)
Résolution 0.1 mm (0.01")
Fréquence de mesure 4 Hz (4 mesures par seconde)
Température d'utilisation -10 a 50°C (14 a 122°F)
Alimentation 2 x piles AA

° La plage d'épaisseur dépend du matériau mesuré et de la sonde utilisée.
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13 CARACTERISTIQUES TECHNIQUES (suite)

Modeéle CX2 CX4

Autonomie des piles’ Environ 15 heures

210 g (7.40z)
avec piles, sans sonde

145 x 73 x 37 mm (5.7 x 2.87 x 1.46")

sans sonde

Poids de la jauge

Dimensions de la jauge

Peut étre utilisé conformément a : ASTM E 797, EN 14127, EN 15317

14 DECLARATION DE GARANTIE

Les jauges Dakota CX bénéficient d'une garantie de 24 mois contre
tout défaut de fabrication (hors contamination et usure).

Les sondes sont garanties 90 jours.

° En mode mesure continu a une cadence de 4 Hz, avec des piles alcalines. La durée peut varier avec des
piles Lithium ou rechargeables.
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Dakota NDT
15 MENTIONS LEGALES ET DISPOSITIONS REGLEMENTAIRES

Déclaration de Conformité
La Dakota CX2 et CX4 répondes aux exigences des Directives UE suivantes :
2014/30/EU Directive compatibilité électromagnétiques
2011/65/EU Directive relative a la limitation de I'utilisation de certaines substances dangereuses dans les
équipements électriques et électroniques (RoHS)

Vous pouvez télécharger la Déclaration de Conformité sur :
https://downloads.dakotandt.com/Declaration_of _conformity/French/DoC_CX2_CX4.pdf
La prise USB est uniquement destinée au transfert des données et ne doit pas étre branchée sur le secteur via un
adaptateur USB/Secteur.
La marque de conformité ACMA est accessible dans Menu/Au Sujet De../Légal/Réglementation
Cet appareil est conforme a la partie 15 des normes FCC. Son utilisation est sujette aux deux conditions suivantes: (1)
Cet appareil ne doit pas générer d'interférences, et (2) cet appareil doit accepter toute interférence regue, dont les
interférences qui pourraient causer un fonctionnement indésiré.
NOTE: cet appareil a été testé et a été déclaré conforme aux limites imposées pour un appareil numérique de Classe B,
conformément a la Partie 15 des reglements de la FCC. Ces limites sont congues pour fournir une protection raisonnable
contre les interférences nuisibles dans une installation résidentielle. Cet équipement géneére, utilise et peut émettre des
fréquences radio et, s'il n'est pas installé et utilisé conformément aux instructions, peut causer des interférences nuisibles
aux communications radio. Cependant, il n'existe aucune garantie que des interférences ne se produiront pas dans une
installation donnée. Si cet équipement provoque des interférences nuisibles a la réception radio ou de télévision, ce qui
peut étre déterminé en mettant I'équipement hors tension; l'utilisateur est encouragé a essayer de corriger l'interférence par
une ou plusieurs des mesures suivantes:

-- Réorientez ou déplacez I'antenne réceptrice.

-- Augmentez la distance entre I'appareil et le récepteur.

-- Branchez I'appareil dans une prise sur un circuit différent de celui auquel le récepteur est connecté.

-- Consultez votre revendeur ou un technicien radio / TV expérimenté.
Les modifications non expressément approuveées par Elcometer Limited peuvent annuler I'autorisation de I'utilisateur
d'utiliser cet appareil selon les regles de la FCC.
Cet appareil numérique de classe B est conforme au CAN ICES-3 (B)/NMB-3(B).
elcometfer:  est une marque déposée d'Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester, M43 6BU. Royaume Uni.
DakMaster™ est une marque déposée de Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester, M43 6BU. Royaume-Uni.
Toutes les autres marques sont reconnues.

DakotaNDT est une marque d’Elcometer

Ce produit est livré dans un emballage en carton. Merci d'éliminer tous les emballages de maniére écologique.
Contactez la décheterie de votre localité pour plus d'informations sur le recyclage.

Siege Social : Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester, M43 6BU. Royaume Uni.
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16 ANNEXE 1 : PREPARER LA SURFACE A TESTER

La forme et la rugosité de la surface ont une importance
prépondérante en matiere de mesure d'épaisseur par ultrasons. Les
surfaces rugueuses et irrégulieres peuvent parfois géner la
pénétration des ultrasons dans le matériau et provoquer des
mesures instables et non fiables.

La surface a mesurer doit étre nettoyée et débarrassée des petites
particules de rouille et de calamine. La présence de tels débris
empéche la sonde de reposer de maniére stable sur la surface de
test.

Dans la plupart des cas, une brosse métalliques ou une raclette
suffisent a nettoyer la surface. Dans des cas plus extrémes, il peut
étre nécessaire d'utiliser une pongeuse rotative ou des meules
abrasives; il faut alors faire attention a ne pas creuser la surface
pour ne pas géner le positionnement de la sonde.

Les surfaces trés rugueuses, avec une finition granuleuse comme la
fonte, sont les plus difficiles a mesurer. Ces surfaces agissent sur le
rayon sonore comme une vitre en verre dépoli sur un rayon
lumineux; elles le diffusent et le dispersent dans toutes les
directions.

En plus d'étre un obstacle a la mesure, les surfaces rugueuses
usent énormément la surface des sondes, notamment lorsque
celle-ci est ‘frottée' sur la surface.

www.dakotandt.com fr-18
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Gebrauchsanleitung
Dakota CX2 und CX4

Ultraschall-Materialdickenmessgerate
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Beziehen Sie sich im Zweifelsfall bitte auf die englischsprachige Version.
Gerateabmessungen: 145 x 73 x 37 mm (5.7 x 2.87 x 1.46") - ohne Messkopf
Gerategewicht: 210 g (7,4 oz) - mit Batterien, ohne Messkopf

Das Sicherheitsdatenblatt fir das Ultraschallkoppelmittel, welches mit den Dakota CX2 und CX4 Ultraschallmessgeraten
mitgeliefert wird kann von unserer Internetseite heruntergeladen werden:

Sicherheitsdatenblatt Ultraschallkoppelmittel:
https://downloads.dakotandt.com/MSDS/Elcometer_Ultrasonic_Couplant_Blue.pdf
Sicherheitsdatenblatt Hochtemperatur Ultraschallkoppelmittel:
https://downloads.dakotandt.com/MSDS/elcometer_ultrasonic_couplant_hi_temp.pdf

© Elcometer Limited 2024. Samtliche Rechte vorbehalten. Kein Teil dieses Dokuments darf ohne die vorherige schriftliche
Genehmigung der Elcometer Limited in jedweder Form oder auf jedwede Art reproduziert, Ubertragen, transkribiert,
gespeichert (in einem Abrufsystem oder auf sonstige Weise) oder in jedwede Sprache (elektronisch, mechanisch,
magnetisch, optisch, manuell oder auf sonstige Weise) Ubersetzt werden.
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1 GERATEUBERBLICK

@

© ® © 0

LED-Anzeigen - Rot (links), Griin (rechts)
LCD-Display

Softtasten

Ein/Aus-Taste

Nullscheibe

Messkopfanschluss
USB-Datenausgangsbuchse (unter Abdeckung)
Batteriefach (V4 Drehung zum Offnen/Schliefien)
Aufnahme fir Handschlaufe

O© o NOOOLPE WDN -

2 PACKUNGSINHALT

. Dakota Ultraschall-Materialdickenmessgerat

. Ultraschall-Koppelmittel, 120 ml (4 fl oz) Flasche
. 2 AA-Batterien

. Schutzetui

. Handschlaufe

. Bildschirmschutz

. Kalibrierzertifikat

. Gebrauchsanleitung

www.dakotandt.com de-2
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3 VERWENDUNG DES MESSGERATS

a Energieversorgung: Batterien oder USB -
mit Ladezustandanzeige

b Messmodus - P-E: Impuls-Echo;
E-E: Echo/Echo ThruPaint™ (CX4)

Kalibriermethode (CXx4)

Kalibrierung: Schallgeschwindigkeit ®
(CX4)

Messwertstabilitadtsanzeige
Maleinheiten - mm, Inch (Zoll)
MenU-Softtaste

Messwert

4 ERSTE SCHRITTE

41 EINLEGEN DER BATTERIEN
Jedes Messgerat wird mit 2 AA-Alkalibatterien geliefert.

®

o O

@0 O© e

oQ ™0

Legen Sie die Batterien wie folgt ein:

1 Die Verriegelung am Batteriefachdeckel
anheben und zum Abnehmen des Deckels
entgegen dem Uhrzeigersinn drehen.

2 Legen Sie 2 Batterien ein und achten Sie
dabei auf die richtige Polaritat.

3 Bringen Sie den Deckel wieder an und drehen
Sie die Verriegelung zum Verschliefl3en im
Uhrzeigersinn.

Der Batteriezustand wird durch ein Symbol (_Jll) oben rechts im
Display angezeigt:
» Voll-Symbol (griin) = Batterien vollstandig geladen
» Leer-Symbol (rot blinkend) = minimaler Ladezustand flr
Funktionsfahigkeit

Hinweis: Batterien missen zur Vermeidung einer Umweltverschmutzung sorgfaltig entsorgt
werden. Bitte lassen Sie sich von Ihrer 6rtlichen Umweltbehérde Uber die Entsorgung
in Ihrer Region beraten. Entsorgen Sie Batterien
nicht im Feuer.

4.2 ANSCHLIESSEN EINES MESSKOPFS
1 Richten Sie den roten Punkt des
Messkopfsteckers am roten Punkt
des Messgerates aus. /
2 Stecken Sie den Messkopf in das
Messgeréat ein und vergewissern
Sie sich, dass der Anschluss
vollstéandig eingefihrt ist.
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4 ERSTE SCHRITTE (Fortsetzung)

Alle Zweielement-Messkdépfe, die direkt unten an einem

Dakota CX-Messgerat angeschlossen werden kénnen (siehe
Abschnitt 12.1 'Messkdpfe' auf Seite de-11), sind 'intelligente’
Messkopfe, die automatisch vom Messgerat erkannt werden. Details
des angeschlossenen Messkopfs kénnen jederzeit mit
Men(/Infos/Sonden Information angezeigt werden.

Es ist ein Messkopfadapter erhaltlich, der die Verwendung von 'nicht
intelligenten' Dakota NDT Zweielement-Messkdpfen und von
Messkdpfen anderer Hersteller mit der Dakota CX-Produktreihe
ermoglicht - siehe Abschnitt 12.4 'Messkopfadapter' auf Seite de-15.

4.3 AUSWAHL IHRER SPRACHE

1 Halten Sie die EIN/AUS-Taste gedriickt, bis das Dakota NDT-
Logo angezeigt wird.

2  Dricken Sie Menu/Einstellungen/Sprache und wahlen Sie lhre
Sprache mithilfe der Softtasten N aus.

3  Folgen Sie den Bildschirmmends.

Zugriff auf das Sprachmeni bei Verwendung einer Fremdsprache:

1  Schalten Sie das Messgerat AUS.

2 Halten Sie die linke Softtaste gedrickt und schalten Sie das
Messgerat EIN.

3  Wahlen Sie lhre Sprache mithilfe der Softtasten M aus.

4.4 BILDSCHIRMEINSTELLUNGEN
Unter anderem sind die folgenden Bildschirmeinstellungen vom
Benutzer Gber Meni/Einstellungen/Bildschirmeinstellungen einstellbar:

. Bildschirmhelligkeit: Diese Option ist einstellbar auf 'Manuell'
oder 'Auto’ - die Helligkeit wird automatisch unter Verwendung
des Umgebungslichtsensors des Messgerats angepasst.

. Bildschirmabschaltautomatik: Die Anzeige wird nach mehr
als 15 Sekunden Inaktivitat verdunkelt und nach der
festgelegten Inaktivitatsdauer 'schwarz'. Driicken Sie zum
Einschalten des Gerats eine beliebige Taste oder tippen Sie es
an. Das Messgerat kann tGber MenU/Einstellungen/Automat.
Abschaltung auch so eingestellt werden, dass es nach einer
benutzerdefinierten Zeitdauer der Inaktivitét abschaltet. Die
Standardeinstellung ist 5 Minuten.

www.dakotandt.com de-4
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4 ERSTE SCHRITTE (Fortsetzung)

4.5 AUSWAHL DES MESSMODUS -CX4

Das CX2 bietet einen Messmodus: 'Impuls-Echo’. Das CX4 bietet
zwei Messmodi: 'Impuls-Echo' und 'Echo/Echo ThruPaint™'. Die
unterschiedlichen Messmodi werden in Tabelle 1 erlautert:
Messmodi.

Dricken Sie zur Auswahl des Messmodus (CX4)
Meni/Einstellungen/Messmodus.

TABELLE 1: MESSMODI

Messmodus Symbol | Beschreibung
Impuls-Echo P-E Es wird die Gesamtdicke von der Basis des
(PE) Messkopfs bis zur Materialdichtengrenzflache (in

der Regel die Rickwand) gemessen. Geeignet flr
die Messung von Materialien mit einer Dicke
zwischen 0,63 mm und 500 mm (0,025" bis

19,999")".
Echo-Echo E-E Eine bis zu 2,0 mm (0,08") dicke Beschichtung
ThruPaint™ wird ignoriert und es wird die Materialdicke von der
(EE) oberen Oberflache des Materials bis zur

Materialdichtengrenzflache (in der Regel die
Rickwand) gemessen. Geeignet fir die Messung
von Materialien mit einer Dicke zwischen 2,54 mm
und 20 mm (0,100" bis 0,787")’.

Hinweis: Das Gerat sollte beim Andern des Messmodus neu kalibriert werden - siehe
Abschnitt 7 'Kalibrieren lhres Messgerats' auf Seite de-8. Das Kalibriersymbol
blinkt, um anzuzeigen, dass eine Neukalibrierung erforderlich ist.

4.6 AUSWAHL DER MASSEINHEITEN
Die Messgerate kdnnen die Messwerte in mm oder Zoll anzeigen.

Driicken Sie zur Auswahl der Maldeinheiten
Men(/Einstellungen/Einheiten.

* Der Dickenbereich ist abhangig vom gemessenen Material und dem verwendeten Messkopf.
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5 NULLPUNKT EINSTELLEN

Dakota NDT

Es ist wichtig, den Nullpunkt fir den Messkopf einzustellen. Wenn
der Nullpunkt nicht ordnungsgemalf eingestellt ist, sind alle

Messwerte ungenau.

Das Messgeréat halt den letzten Nullpunkt fest. Es ist jedoch generell
empfehlenswert, den Nullpunkt bei jedem Einschalten des
Messgerats und bei Verwendung eines anderen Messkopfs
einzustellen. Damit wird gewéahrleistet, dass der korrekte Nullpunkt

verwendet wird.

Einstellen des Nullpunkts:

1 Stecken Sie den Messkopf in das
Messgerat ein und vergewissern
Sie sich, dass der Anschluss

vollstandig eingefluhrt ist.
» Die Kontaktflache des Messkopfs sollte
sauber und frei von Rickstanden sein.

2 Dricken Sie die EIN/AUS-Taste,
um das Messgeréat einzuschalten.

3  Dricken Sie Meni/Kalibrierung/
Nullung und tragen Sie Koppelmittel
auf die Nullscheibe auf.

4  Drlcken Sie den Messkopf auf die
Nullscheibe, wenn Sie dazu
aufgefordert werden, und
vergewissern Sie sich, dass er flach

aufliegt.

» Das Display zeigt einen Dickenwert, der
kontinuierlich aktualisiert wird. Die
Stabilitdt des Messwerts wird rechts im
Display vom Stabilitdtsbalken angezeigt.
Ein gultiger Messwert hat eine Stabilitat
von mindestens 5.

5 Nehmen Sie den Messkopf von der
Nullscheibe ab. Der letzte Messwert
wird auf dem Bildschirm gehalten.
Wiederholen Sie Schritt 4, wenn er
nicht reprasentativ ist.

Nullung

Sonde auf Nullplatte
mit Koppelmittel
aufsetzen

Nullung

Sonde abheben

-0.05 .|

Zurick
Nullung
Sonde erneut auf

Nullplatte aufsetzen
oder "Null" dricken

/ - O . O 5 mm

Zuruck Null

»  Zu viel Koppelmittel kann beim Abheben des Messkopfs von der
Oberflache eine Stérung der Messung bewirken.

6 Driicken Sie 'Null', um den Nullpunkt einzustellen.

www.dakotandt.com
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6 KALIBRIERMETHODEN - CX4

Das Messgerat muss zur genauen Messung auf die korrekte
Schallgeschwindigkeit fiir das gemessene Material eingestellt werden.

Unterschiedliche Materialsorten weisen unterschiedliche
Schallgeschwindigkeiten auf. Beispielsweise betragt die
Schallgeschwindigkeit in Stahl 5920 m/s (ca. 0,233 Zoll/ps) und in
Aluminium 6350 m/s (ca. 0,248 Zoll/us).

Die richtige Kalibrierung ist ausschlaggebend flr die
ordnungsgemale Funktion des Messgerats. Die Kalibrierung sollte
beim Andern des Messmodus, des Messkopfs und/oder der
Materialsorte vorgenommen werden.

Das CX2 ist nur fur Stahl vorkalibriert - die Kalibrierung ist nicht
durch Benutzer anpassbar. Das CX4 bietet eine Auswahl von
Kalibriermethoden; siehe Tabelle 2: Kalibriermethoden.

Dricken Sie zur Auswahl der Kalibriermethode (CX4)
Ment/Kalibrierung/Kalibriermethode.

TABELLE 2: KALIBRIERMETHODEN

Kalibrier-

methode Symbol | Beschreibung

1-Punkt miam | Dies ist das einfachste und am haufigsten
Kalibrierung verwendete Kalibrierverfahren. Nach dem
Einstellen des Nullpunkts (siehe Abschnitt 5
'Nullpunkt einstellen' auf Seite de-6) wird auf
einer unbeschichteten Materialprobe mit
bekannter Dicke ein Messwert erfasst und
angepasst. Nachdem die Dicke eingegeben
und bestatigt wurde, wird die abgeleitete

Schallgeschwindigkeit angezeigt.

Material n. Zum Kalibrieren wird die Schallgeschwindigkeit
eines Materials verwendet, das aus einer
vordefinierten im Messgerat gespeicherten
Liste von Materialien gewahlt wird.

Werks- Zum Kalibrieren wird die werkseitige
kalibrierung Standardkalibrierung der
Standardschallgeschwindigkeit fir Stahl von
5920 m/s (ca. 0,233 Zoll/us) verwendet.
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7 KALIBRIEREN IHRES MESSGERATS - CX4

7.1 VERWENDUNG DER 1-PUNKT-KALIBRIERUNG

Diese Verfahrensweise erfordert die Messung einer unbeschichteten
Materialprobe, deren genaue Dicke bekannt ist (anhand einer anderen
Messmethode ermittelt), oder eines Kalibrierstandards - siehe
Abschnitt 12.2 'Kalibrierstandards' auf Seite de-13.

1 Stecken Sie den Messkopf in das Messgerat ein und vergewissern
Sie sich, dass der Anschluss vollstandig eingeftihrt ist.
» Die Kontaktflache des Messkopfs sollte sauber und frei von Rickstanden sein.

2  Drucken Sie die EIN/AUS-Taste, um das Messgerét
einzuschalten.

3  Dricken Sie Menid/Kalibrierung/Kalibriermethode und wéhlen Sie
“1-Punkt Kalibrierung'.

» Wenn “1-Punkt Kalibrierung’ bereits gewahlt ist (die gegenwartig gewahlte
Kalibriermethode wird durch ein Symbol rechts im Display angezeigt),
driicken Sie einfach Meni/Kalibrierung/Kalibrieren.

4  Sie werden aufgefordert, eine Nullung zum Festlegen des
Nullpunkts des Messkopfs durchzufiihren, was vor dem
Kalibrieren des Messgeréts empfohlen ist - siehe Abschnitt 5
'Nullpunkt einstellen' auf Seite de-6.

5  Tragen Sie Koppelmittel auf die unbeschichtete Materialprobe bzw.
den Kalibrierstandard auf, wenn Sie dazu aufgefordert werden.

6  Dricken Sie den Messkopf auf die unbeschichtete Materialprobe bzw.
den Kalibrierstandard und achten Sie darauf, dass er flach aufliegt.

» Das Display zeigt einen Dickenwert, der kontinuierlich aktualisiert wird.

Die Stabilitat des Messwerts wird rechts im Display vom Stabilitatsbalken
angezeigt. Ein gultiger Messwert hat eine Stabilitat von mindestens 5.

7 Nehmen Sie den Messkopf von der unbeschichteten
Materialprobe bzw. vom Kalibrierstandard ab. Der letzte
Messwert wird auf dem Bildschirm gehalten. Wiederholen Sie die
Schritte 5-6, wenn er nicht reprasentativ ist.

» Zu viel Koppelmittel kann beim Abheben des Messkopfs von der
Oberflache eine Stérung der Messung bewirken.

8 Driicken Sie ‘Weiter’, stellen Sie den Messwert mithilfe der
Softtasten M auf die bekannte Dicke ein und driicken Sie dann

‘Weiter’, um den Wert zu ibernehmen.

» Durch Driicken von ‘Escape’ kann der Kalibriervorgang jederzeit
abgebrochen werden, ohne das Messgerat zu kalibrieren.

» Die abgeleitete Schallgeschwindigkeit wird rechts im Display unter dem
Symbol fir die Kalibriermethode angezeigt.

Hinweis: Die 1-Punkt-Kalibrierung muss auf Material durchgefuhrt werden, von dem
der Farbanstrich bzw. die Beschichtung entfernt wurde. Wenn der
Farbanstrich bzw. die Beschichtung vor dem Kalibrieren nicht entfernt wird,
resultiert dies in ungenauen Messwerten.
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7 KALIBRIEREN IHRES MESSGERATS - CX4 (Fortsetzung)

7.2 VERWENDUNG DER MATERIALKALIBRIERUNG

Das Messgeréat wird unter Verwendung der bekannten
Schallgeschwindigkeit eines vom Benutzer gewahlten Materials
kalibriert. Die Materialien sind im Gerat mit ihren
Schallgeschwindigkeiten hinterlegt. Diese Kalibriermethode ist hilfreich,
wenn keine Materialproben mit bekannter Dicke verfligbar sind.

1 Driicken Sie die EIN/AUS-Taste, um das Messgerat
einzuschalten.

2 Driicken Sie Menu/Kalibrierung/Kalibriermethode und wahlen Sie
‘Material’.
» Wenn ‘Material’ bereits gewahlt ist (die gegenwartig gewahite

Kalibriermethode wird durch ein Symbol rechts im Display angezeigt),
driicken Sie einfach Meni/Kalibrierung/Kalibrieren.

3 Markieren Sie das bendtigte Material mithilfe der Softtasten M
und driicken Sie dann ‘Wahlen’.
» Durch Dricken von ‘Escape’ kann der Kalibriervorgang jederzeit
abgebrochen werden, ohne das Messgeréat zu kalibrieren.
» Die Schallgeschwindigkeit des gewahlten Materials wird rechts im
Display unter dem Symbol fur die Kalibriermethode angezeigt.

7.3 VERWENDUNG DER WERKSKALIBRIERUNG

Dricken Sie Menu/Kalibrierung/Werkskalibrierung, um die werkseitige
Standardkalibriereinstellung der Standardschallgeschwindigkeit fur
Stahl von 5920 m/s (ca. 0,233 Zoll/us) wiederherzustellen.

8 ERFASSEN EINES MESSWERTS

8.1 BEVOR SIE BEGINNEN
1 Driicken Sie die EIN/AUS-Taste, um das Messgerat einzuschalten.

2  SchlielRen Sie einen Messkopf am Messgerat an.

» Alle Zweielement-Messkopfe, die direkt unten an einem Dakota CX-Messgeréat
angeschlossen werden kénnen (siehe Abschnitt 12.1 'Messkodpfe' auf Seite
de-11), sind 'intelligente’ Messkdpfe, die automatisch vom Messgerat erkannt
werden. Zur Verwendung von 'nicht intelligenten' Dakota NDT Zweielement-
Messkdpfen oder Messkdpfen anderer Hersteller ist ein Messkopfadapter
erforderlich - siehe Abschnitt 12.4 'Messkopfadapter' auf Seite de-15.

3  Wahlen Sie die Messmethode (CX4) - siehe Abschnitt 4.5 auf
Seite de-5.

4  Stellen Sie den Nullpunkt des Messgeréts ein — siehe
Abschnitt 5 auf Seite de-6.

5 Kalibrieren Sie das Messgerat (CX4) - siehe Abschnitt 7 auf
Seite de-8.

6  Bereiten Sie die Prifflache vor - siehe Anhang 1 auf Seite de-17.
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8 ERFASSEN EINES MESSWERTS (Fortsetzung)

8.2 ERFASSEN EINES MESSWERTS
1 Tragen Sie eine geringe Menge Koppelmittel auf die Prufflache auf.
2  Dricken Sie den Messkopf in das Koppelmittel und achten Sie

darauf, dass er flach aufliegt.

» Ein maRiger mit dem Daumen oder Zeigefinger oben auf den Messkopf
ausgeubter Druck ist ausreichend. Es ist lediglich erforderlich, den
Messkopf flach in Position auf der Materialoberflache zu halten.

3  Das Display zeigt einen Wert, der kontinuierlich aktualisiert
wird. Wenn der Messkopf mit der Materialoberflache in Kontakt

ist, nimmt das Messgerat vier Messungen pro Sekunde vor.

» Die Stabilitdt des Messwerts wird rechts im Display vom Stabilitdtsbalken
angezeigt. Ein glltiger Messwert hat eine Stabilitdt von mindestens 5.
Wenn weniger als funf Balken angezeigt werden oder die Zahlenwerte auf
dem Display fehlerhaft erscheinen, vergewissern Sie sich, dass ein
ausreichender Koppelmittelfilm unter dem Messkopf vorhanden ist und der
Messkopf flach am Material anliegt. Falls dieser Zustand andauert, muss
unter Umstanden ein anderer Messkopf (GréRe oder Frequenz) fir das zu
messende Material gewahlt werden.

4  Der letzte Messwert bleibt beim Abheben des Messkopfs von
der Oberflache auf dem Bildschirm.

Haftungsausschluss:

Systemimmanent besteht bei Ultraschalldickenmessungen die Méglichkeit, dass
das Gerat im Standard-Impuls-Echo-Modus statt dem ersten Riickwandecho des
gemessenen Materials das zweite Echo verwendet. Dies kann in einer
Dickenmessung resultieren, welche DOPPELT so hoch ist, als sie sein sollte. Die
Verantwortung fur die korrekte Bedienung des Gerates und fir die Erkennung
dieser Art von Phanomen liegt ausschlie3lich beim Anwender des Geréates.

9 MENUSTRUKTUR - CX4

Kalibrierung
Kalibrieren
Kalibriermethode »- > Kalibriermethode
Nullung Material o
Ment Werkskalibrierung 1-Punkt Kalibrierung @]
Kalibrierung N Einstellungen
:Enlfr:)s;ellungen ;),:_l—» Messwert » > Messwert
Reset Einheiten N Messmodus 1> Messmodus
Notleuchte Sprache ) Impuls-Echo (PE) O
Piepserlautstarke Echo/Echo ThruPaint™ (EE) O
Bildschirmeinstellungen N Einheiten
Automat. Abschaltung (@) mm O
Inch o)
Infos
Gerate Information > Bildschirmeinstellungen
Sonden Information Bildschirmhelligkeit
Kontakt Automat. Abschaltung
Rechtliches » BegriiBungsanzeige )
» Rechtliches
Gesetzliche Hinweise
Prifzeichen
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10 MENUSTRUKTUR - CX2

Kalibrierung
Nullung

= Einstellungen
- Mend Einheiten N
Kalibrierung »n—

¢ Sprache
Einstellungen N Piepserlautstarke

:gfos 0= Bildschirmeinstellungen ~ »—

eset Automat. Abschaltung 0 Einheiten

Notleuchte mm ©)
@]

Inch

Infos
Gerate Information > Bildschirmeinstellungen
Sonden Information Bildschirmhelligkeit
Kontakt Automat. Abschaltung
Rechtliches » BegriiBungsanzeige @)

¥

Rechtliches
Gesetzliche Hinweise
Prifzeichen

11 UPGRADE IHRES MESSGERATS

Die Messgerat-Firmware kann mit DakMaster™ auf die jeweils
neueste Version aktualisiert werden, sobald sie verfligbar wird.
Wenn das Messgeréat Gber einen PC mit dem Internet verbunden
wird, informiert Sie DakMaster™ uber etwaige verfiigbare Updates.

12 ERSATZTEILE UND ZUBEHOR

12.1 MESSKOPFE

Die unten aufgelisteten Messkdpfe sind mit der Dakota CX-
Produktreihe kompatibel’. Es handelt sich um 'intelligente'
angewinkelte Zweielement-Messkdpfe mit Topfgehduse und
permanent angeschlossenem Messkopfkabel, die beim Anschluss
automatisch vom Messgerat erkannt werden.

Bei der Auswahl eines Messkopfs sollten die Frequenz, der
Durchmesser und das zu prufende Material in Betracht gezogen
werden.

* Da das CX2 fir Stahl vorkalibriert ist, kénnen mit diesem Messgerat nur zur Messung auf Stahl geeignete
Messkopfe verwendet werden.

de-11 www.dakotandt.com




Dakota NDT

12 ERSATZTEILE UND ZUBEHOR (Fortsetzung)

Geeignet zur Messung von

Bestellnummer | Frequenz Durch-

messer 'cn| p [TIPIGIFTIG| S |G A | T
TXC1MOOEP-2 1.0MHz 1/2" v |V v
TXC2M25CP-2 2.25MHz 1/4" v |V 4
TXC2M25EP-2 2.25MHz 1/2" v |V v
TXC3M50EP-1 3.5MHz 1/2" v |V v
TXC5M00BP-4 5.0MHz 3/16" v v v
TXC5MO0EP-3 5.0MHz 1/2" v v | v
TXC5M00CP-4 5.0MHz 1/4" v v v
TXC5M00CP-10"| 5.0MHz 1/4" v v | v
TXC5M00CP-8* 5.0MHz 1/4" v v | v
TXC7M50BP-3' 7.5MHz 3/16" v vV |V | Vv
TXC7M50CP-4* 7.5MHz 1/4" 4 vV v | Vv
TXC7M50CP-6" 7.5MHz 1/4" 4 vV | vV |V
TXC10MOBP-1 10.0MHz 3/16" v v | v
TXC10MOCP-4 10.0MHz 1/4" v v | v

Schlissel
C/l = Gusseisen
G/F = Glasfaser
G =Glas

P = Kunststoffe
T/G = DUnne Glasfaser S = Stahl
A = Aluminium

T/P = Dinne Kunststoffe

T = Titan

" Beschichtungsdicke, hoch gedampfter Messkopf mit ThruPaint™-Technologie. Nur furr die Verwendung im
'Echo-Echo-ThruPaint™'-Messmodus - siehe Abschnitt 4.6 'Auswahl des Messmodus' auf Seite de-5.

* Hochtemperatur-Messkopf, geeignet fiir heiRe Oberflachen bis zu 343°C (650°F).

* Messkopf mit héherer Auflésung in Oberflachennéhe, ideal fiir dinne Substrate geeignet.

Weitere Messkdpfe fir den Anschluss an Dakota CX-Messgerate
mithilfe eines Messkopfadapters sind erhéltlich - siehe Abschnitt
12.4 'Messkopfadapter' auf Seite de-15. Ein vollstandiges
Verzeichnis von Messképfen finden Sie auf www.dakotandt.com

www.dakotandt.com
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12 ERSATZTEILE UND ZUBEHOR (Fortsetzung)

12.2 KALIBRIERSTANDARDS

Die mit einer Toleranz von £0.1% der
Nenndicke aus 4340-Stahl® gefertigten
Dakota NDT Kalibrierstandards sind
einzeln oder im Set erhaltlich und
ermdglichen dem Benutzer die Auswahl
der am besten flr seine jeweilige
Anwendung geeigneten Dicken.

Kalibrierstandardsets und einzelne Standards werden mit
Kalibrierzertifikat geliefert.

Beschreibung Bestellnummer
Kalibrierstandardset; T920CALSTD-SET1
Nenndicke: 2 - 30mm (0,08 - 1,18")°

Mit den Nenndicken von; 2, 5, 10, 15, 20, 25 & 30mm

(0,08, 0,20, 0,39, 0,59, 0,79, 0,98 & 1,18")°, einschlieflich

Halterung und Kalibrierzertifikat.

Kalibrierstandardset; T920CALSTD-SET?2
Nenndicke: 40 - 100mm (1,57 - 3,94")°

Mit den Nenndicken von; 40, 50, 60, 70, 80, 90 & 100mm

(1,57, 1,97, 2,36, 2,76, 3,15, 3,54 & 3,94")°, einschlieflich

Halterung und Kalibrierzertifikat.

Kalibrierstandardhalterung T920CALSTD-HLD
Geeignet fiir Dicken bis zu 100mm (3,94")°

Hinweis: Dakota NDT empfiehlt, Kalibrierstandards in Anti-Korrosions-Folie
einzuwickeln wahrend sie nicht benutzt werden.

° Aus anderen Materialien gefertigte Kalibrierstandards sind auf Anfrage erhaltlich. Bitte kontaktieren Sie
Dakota NDT fur weitere Informationen.

¢ Imperiale Werte dienen nur zu Informationszwecken. Kalibrierstandards werden metrisch gefertigt und
gemessen.

de-13 www.dakotandt.com




Dakota NDT
12 ERSATZTEILE UND ZUBEHOR (Fortsetzung)

EINZELNE KALIBRIERSTANDARDS

Nenndicken Nenndicken
Bestellnummer Bestellnummer

mm | Zoll mm | Zoll"
T920CALSTD-2 2 0,08 | T920CALSTD-40 40 1,57
T920CALSTD-5 5 0,20 | T920CALSTD-50 50 1,97

T920CALSTD-10 10 0,39 | T920CALSTD-60 60 2,36

T920CALSTD-15 15 0,59 | T920CALSTD-70 70 2,76

T920CALSTD-20 20 0,79 | T920CALSTD-80 80 3,15

T920CALSTD-25 25 0,98 | T920CALSTD-90 90 3,54

T920CALSTD-30 30 1,18 | T920CALSTD-100 | 100 3,94

Hinweis: Dakota NDT empfiehlt, Kalibrierstandards in Anti-Korrosions-Folie
einzuwickeln wahrend sie nicht benutzt werden.

12.3 ULTRASCHALL-KOPPELMITTEL

Zur Gewahrleistung der korrekten Funktion des Messgerats muss
sichergestellt werden, dass zwischen dem Messkopf und dem zu
messenden Material kein Luftspalt vorhanden ist. Dies wird durch
die Verwendung von Koppelmittel erzielt.

Eine Flasche mit 120 ml (4 fl oz) Koppelmittel wird als
Standardzubehdér mit jedem Messgerat geliefert. Andere Grélien
sind extra zu bestellen.

Beschreibung Bestellnummer
120 ml (4 fl 0z) 1792015701

120 ml (4 fl oz) - 5 Stick 1T92015701-5
300 ml (10 fl 0z) 192024034-7
500 ml (17 fl oz) 192024034-8
3,81 (1 US Gallon) 192024034-3
Hochtemperatur: 60 ml (2 fl 0z) 192024034-9

Hochtemperatur: 60 ml (2 fl 0z) - 2 Stiick 192024034-10

Zur Verwendung mit Hochtemperatur-Messképfen -
siehe Abschnitt 12.1 ‘Messkdpfe’ auf Seite de-11.

¢ Imperiale Werte dienen nur zu Informationszwecken. Kalibrierstandards werden metrisch gefertigt und
gemessen.
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12 ERSATZTEILE UND ZUBEHOR (Fortsetzung)

12.4 MESSKOPFADAPTER

Dieser Adapter erméglicht die

Verwendung von 'nicht intelligenten’ N
Zweielement-Messkopfen von

Dakota NDT (siehe Abschnitt 12.1

'Messkdpfe' auf Seite de-11) und von

Messkopfen mit Lemo-Anschliissen

anderer Hersteller in Verbindung mit der

Dakota CX-Produktreihe.

Stecken Sie zum Anschliel3en eines beliebigen 'nicht intelligenten’
Zweielement-Messkopfs den Adapter einfach unten an der
Messkopfaufnahme des Messgerats an und folgen Sie den
Anleitungen auf dem Bildschirm.

Beschreibung Bestellnummer
Messkopfadapter 1792024911
13 TECHNISCHE DATEN
Modell CX2 CX4
Impuls-Echo 0,63 - 500mm (0,025 - 19,999")
Dicken-
bereich® | Echo/Echo ] 2,54 - 20mm
ThruPaint™ (0,100 - 0,787")
Imouls-Echo 0,63 - 19,99mm: £0,1mm; 20 - 500mm: +0,5%
o P (0,025 - 0,787": £0,004"; 0,788 - 20": £0,5%)
Genauigkeit Echo/Ech
cho/Echo "
ThruPaint™ - +0,1mm (+0,004")
Schallge-schwindigkeit 1250 - 10,000m/s (0,0492 - 0,3937 Zoll/us)
Auflésung 0,1mm (0,01")
Messrate 4 Hz (4 Messungen pro Sekunde)
Betriebs-temperatur -10 biz zu 50°C (14 biz zu 122°F)
Energieversorgung 2 AA-Batterien

® Der Dickenbereich ist abhangig vom gemessenen Material und dem verwendeten Messkopf.
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13 TECHNISCHE DATEN (Fortsetzung)

Modell CX2 CX4

Batteriegebrauchsdauer’ Ca. 15 Stunden

210 g (7,4 02)

mit Batterien, ohne Messkopf

145 x 73 x 37 mm (5.7 x 2.87 x 1.46")
ohne Messkopf

Verwendbar gemafl: ASTM E 797, EN 14127, EN 15317

Gerategewicht

Gerdateabmessungen

14 GARANTIE

Dakota CX-DL-Messgerate sind durch eine 24-monatige Garantie
gegen Fertigungsfehler geschitzt, die Kontamination und Verschleil3
ausschliel3t.

Messkdpfe sind durch eine 90-tdgige Garantie geschutzt.

° Im kontinuierlichen Messbetrieb mit einer Messrate von 4 Hz bei Verwendung von Alkalibatterien. Lithium-
oder wiederaufladbare Batterien kénnen abweichen.
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15 RECHTLICHE HINWEISE UND BEHORDLICHE INFORMATIONEN

Konformitatserklarung
Die Dakota CX2 & CX4 entsprechen den Anforderungen der folgenden EU-Richtlinien:
2014/30/EU Elektromagnetische Vertraglichkeit Richtlinie
2011/65/EU Beschrankung der Verwendung bestimmter gefahrlicher Stoffe in Elektro- und Elektronikgeraten (RoHS).
Die Konformitatserklarung steht unter der folgenden Adresse zum Download bereit:
https://downloads.dakotandt.com/Declaration_of Conformity/German/DoC_CX2_CX4.pdf
Der USB-Anschluss dient nur zur Datenlbertragung und darf nicht Gber einen USB-Netzadapter am Netzstrom
angeschlossen werden.
Der Zugriff auf das ACMA-Konformitatszeichen erfolgt Gber: Meni/InfosRechtliches/Prifzeichen
Dieses Geréat ist mit Teil 15 der FCC-Richtlinien kompatibel. Sein Betrieb ist vorbehaltlich der beiden folgenden
Bedingungen zulassig: (1) Dieses Gerat darf keine schadlichen Interferenzen verursachen und (2) dieses Gerat muss
jegliche empfangene Interferenzen annehmen, einschliellich Interferenzen, die einen unerwiinschten Betrieb
verursachen kénnen.
HINWEIS: Dieses Gerat wurde getestet und als konform mit den Grenzwerten fir ein digitales Gerét der Klasse B
gemalf Teil 15 der FCC-Richtlinien befunden. Diese Grenzwerte sind fiir die Bereitstellung eines angemessenen
Schutzes gegen schadliche Interferenzen in hduslichen Einrichtungen ausgelegt. Dieses Gerét erzeugt und verwendet
Funkfrequenzenergie und kann diese ausstrahlen. Bei seiner nicht den Anleitungen entsprechenden Installation und
Verwendung kann es schadliche Interferenzen der Funkkommunikation verursachen. Es kann jedoch nicht garantiert
werden, dass in einer bestimmten Einrichtung keine Interferenzen auftreten werden. Falls dieses Gerat schadliche
Interferenzen des Rundfunk- oder Fernsehempfangs verursacht, was durch Aus- und Einschalten des Gerats ermittelt
werden kann, ist der Benutzer gehalten, zu versuchen, die Interferenzen anhand einer oder mehrerer der folgenden
Malnahmen zu beheben:

-- Empfangsantenne neu ausrichten oder an einem anderen Ort aufstellen.

-- Distanz zwischen Geréat und Empfénger vergréf3ern.

-- Gerat an eine Steckdose in einem anderen Stromkreis anschliel3en als dem vom Empfanger verwendeten.

-- Den Rat des Handlers oder eines erfahrenen Rundfunk-/Fernsehtechnikers einholen.
Nicht ausdriicklich von Elcometer Limited genehmigte Anderungen kénnten im Erléschen der Betriebserlaubnis des
Gerats gemal FCC-Richtlinien resultieren.
Dieses digitale Gerat der Klasse B entspricht der Norm CAN ICES-3 (B)/NMB-3(B).
elcometer  istein eingetragenes Warenzeichen der Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester, M43 6BU,

GroRbritannien und Nordirland.
DakMaster™ ist ein Markenzeichen der Elcometer Limited, Edge Lane,Manchester, M43 6BU, GroRbritannien und
Nordirland.

Alle anderen Markenzeichen werden anerkannt.

DakotaNDT gehdrt zur Elcometer Gruppe

Dieses Produkt ist in einem Karton verpackt. Stellen Sie bitte sicher, dass alle Verpackung auf umweltvertragliche
Weise entsorgt wird. Lassen Sie sich von Ihrer értlichen Umweltbehdrde weiterberaten.

Hauptniederlassung: Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester, M43 6BU, GroRbritannien und Nordirland.
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16 ANHANG 1: VORBEREITEN DER PRUFFLACHE

Bei der Ultraschall-Dickenprifung sind die Form und Rauheit der
Prifflache von grundlegender Bedeutung. Raue, unebene Flachen
kénnten die Durchdringung des Materials durch den Ultraschall
einschranken und in instabilen und deshalb unzuverlassigen
Messwerten resultieren.

Die zu messende Flache sollte sauber und frei von kleinen Teilchen,
Rost oder Schuppen sein. Das Vorhandensein derartiger
Hindernisse verhindert das ordnungsgemale Aufsetzen des
Messkopfs auf die Oberflache.

Haufig lassen sich Oberflachen mit einer Drahtbirste oder einem
Schaber reinigen. In extremeren Fallen kann ein Exzenter- oder
Winkelschleifer verwendet werden. Es ist jedoch darauf zu achten,
keine Furchen in die Oberflache zu schleifen, da dies eine
ordnungsgemalle Koppelung des Messkopfs verhindert.

Extrem raue Flachen wie zum Beispiel buckelige
Gusseisenoberflachen sind am schwierigsten zu messen. Derartige
Oberflachen wirken sich auf den Schallstrahl wie Milchglas auf Licht
aus. Der Strahl wird diffus und in alle Richtungen gestreut.

Neben der Beeintrachtigung der Messung tragen raue Oberflachen
auch zum Gbermafigen Verschleild des Messkopfs bei,
insbesondere, wenn der Messkopf Giber die Oberflache 'geschruppt’
wird.
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Guia del usuario
Dakota CX2 y CX4

Medidores de espesor de
materiales por ultrasonido

www.dakotandt.com



Dakota NDT

CONTENIDO

Seccidén Pagina
1 Descripcion general del medidor es-2
2 Contenido de la caja es-2
3 Utilizacion del medidor es-3
4 Introduccién es-3
3 Especificacion del punto cero es-6
6 Métodos de calibracion - CX4 es-7
7 Calibracion del medidor - CX4 es-8
8 Toma de una lectura es-9
9 Estructura de menus - CX4 es-10
10 Estructura de menus - CX2 es-11
11 Actualizacion del medidor es-11
12 Repuestos y accesorios es-11
13 Especificaciones técnicas es-15
14  Declaracion de garantia es-16
15  Avisos legales e informacion sobre la normativa es-17
16  Apéndice 1: Preparacion de la superficie de prueba es-18

R Mg 2 (EFEL

Para despejar cualquier duda, consulte la version original en inglés.
Dimensiones del medidor: 145 x 73 x 37 mm (5,7 x 2,87 x 1,46 pulgadas) - sin transductor
Peso del medidor: 210 g (7,4 onzas) - incluidas pilas, sin transductor

Las hojas de datos de seguridad del material para el acople ultrasénico suministrado con Dakota CX2 y CX4, y disponible
como accesorio, se pueden descargar a través de nuestra pagina web:

Hoja de datos de seguridad del material para el acople ultrasoénico:
https://downloads.dakotandt.com/MSDS/Elcometer_Ultrasonic_Couplant_Blue.pdf
Hoja de datos de seguridad del material para el acople ultrasénico de alta temperatura:
https://downloads.dakotandt.com/MSDS/elcometer_ultrasonic_couplant_hi_temp.pdf

© Elcometer Limited 2024. Todos los derechos reservados. Este documento ni ningun fragmento del mismo pueden
reproducirse, transmitirse, transcribirse, almacenarse (en un sistema de recuperacion o de otro tipo) ni traducirse a ningun
idioma, en ningun formato ni por ninguin medio (ya sea electronico, mecanico, magnético, 6ptico, manual o de otro tipo) sin
permiso previo y por escrito de Elcometer Limited.
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1 DESCRIPCION GENERAL DEL MEDIDOR

@
@
@
®
© @
®
®
Indicadores LED: Rojo (izquierdo), Verde (derecho)

1
2 Pantalla LCD

3  Teclas programadas

4  Tecla de encendido/apagado

5  Disco cero

6  Punto de conexién del transductor

7 Conector de salida de datos USB (bajo la cubierta)

8  Compartimento de pilas (apertura/cierre mediante un % de vuelta)
9  Conexion de correa para colgar de la mufieca

2

CONTENIDO DE LA CAJA

. Medidor de espesor de materiales por ultrasonido Dakota
. Gel ultrasénico; 120 ml (botella de 4 onzas de fluido)

. 2 pilasAA

. Cubierta protectora

. Arnés para mufieca

. Protector de pantalla

. Certificado de calibracién

. Guia del usuario

www.dakotandt.com es-2
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3 UTILIZACION DEL MEDIDOR

a Alimentacion: Pilas o USB -
incluido indicador de duracién de pilas

b Modo de medicidn - P-E: Pulso Eco;
E-E: Eco/Eco ThruPaint™ (CX4)

Método de calibracidn (Cx4) ®
Calibracion: Velocidad del sonido (Cx4)
Indicador de estabilidad de la lectura
Unidades de medida - mm, Inch (pulgada)
Tecla programada Menu

Valor de lectura

4 INTRODUCCION

4.1 INSTALACION DE LAS PILAS
Cada medidor se suministra con 2 pilas AA alcalinas.

®

@O

TQ 0 Qo
@ ©

Para introducir o sustituir las pilas:

1 Levante el pestillo de la tapa del
compartimento de las pilas y girelo en
sentido antihorario para retirar la tapa.

2 Introduzca 2 pilas asegurandose de que la
polaridad sea correcta.

3  Vuelva a colocar la tapa y gire el pestillo en
sentido horario para cerrarlo.

El estado de las pilas se indica mediante un simbolo situado en la
parte superior derecha de la pantalla (_Il):
» Simbolo de pila llena (verde) = pilas totalmente cargadas
» Simbolo de pila vacia (rojo intermitente) = pilas con el minimo
nivel sostenible

Nota: Las baterias deben desecharse con cuidado para evitar la contaminacion del
medio ambiente. Consulte a las autoridades locales en materia de medio
ambiente para obtener informacién sobre cobmo deshacerse de ellas en su
region. No arroje las pilas al fuego.

4.2 CONEXION DE UN TRANSDUCTOR
1 Alinee el punto rojo del conector del
transductor con el punto rojo de la
base del medidor. /
2  Empuje el transductor hacia el interior
del medidor, asegurandose de que
quede totalmente encajado.
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4 INTRODUCCION (continuacién)

Todos los transductores de elemento dual que pueden conectarse
directamente a la base de un medidor Dakota CX - consulte la
Seccion 12.1, “Transductores”, en la pagina es-11 - son transductores
“inteligentes” y son identificados automaticamente por el medidor. Los
datos del transductor conectado pueden verse en cualquier momento
a través de Menu/Acerca de/Informacion del transductor.

Hay disponible un adaptador de transductor que permite utilizar otros
transductores de elemento dual "no inteligentes" de Dakota NDT y
transductores de otros fabricantes con la gama de productos CX de
Dakota - consulte la Seccidén 12.4, “Adaptador de transductor”, en la
pagina es-15.

4.3 SELECCION DEL IDIOMA

1 Mantenga pulsado el boton de encendido/apagado hasta que
aparezca el logotipo de Dakota NDT.

2  Pulse Menu/Ajuste/ldioma y seleccione su idioma empleando las
teclas programadas M.

3  Siga los menus de la pantalla.

Para acceder al menu de idiomas en otro idioma:

1 Apague el medidor.

2  Mantenga pulsada la tecla programada izquierda y encienda el
medidor.

3  Seleccione su idioma empleando las teclas programadas M.

4.4 AJUSTES DE PANTALLA
El usuario puede definir diversas configuraciones de pantalla mediante
Menu/Ajuste/Ajustes de pantalla, que son:

. Brillo de pantalla; puede configurarse como “Manual” o
“Auto”: el brillo se ajusta automaticamente empleando el
sensor de luz ambiental del medidor.

. Tiempo de espera de pantalla; la pantalla se atenua si
permanece inactiva mas de 15 segundos y se apaga si esta
inactiva el periodo definido. Pulse cualquier tecla o toque el
medidor para reactivarlo. El medidor también puede apagarse
automaticamente después de un periodo de inactividad
definido por el usuario a través de Menu/Ajuste/Autoapagado.
El ajuste predeterminado es 5 minutos.
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4 INTRODUCCION (continuacién)

4.5 SELECCION DEL MODO DE MEDICION - CX4

El CX2 dispone de un modo de medicion, ‘Pulso Eco’. EI CX4
dispone de dos modos de medicion, ‘Pulso Eco’ y ‘Eco/Eco
ThruPaint™’, Para obtener una explicacion de los diferentes modos,
consulte la Tabla 1: Modos de medicién.

Para seleccionar el modo de medicion (CX4), pulse
Menu/Ajuste/Lectura/Modo de medida.

TABLA 1: MODOS DE MEDICION

Modo de .
. Icono | Descripcion

medicion

Pulso Eco (PE) P-E Se mide el espesor total desde la base del
transductor hasta el limite de densidad del material
(normalmente la pared posterior). Adecuado para
la medicién de materiales de entre 0,63 mm y 500
mm (0,025 pulg. a 19,999 pulg.)’ de espesor.

Eco/Eco E-E Se omite un revestimiento de hasta 2,0 mm (0,08

ThruPaint™ pulg.) de espesor y se mide el espesor del material

(EE) desde la superficie superior del material hasta el

limite de densidad del material (normalmente la
pared posterior). Adecuado para la medicion de
materiales de entre 2,54 mm y 20 mm (0,100 pulg.
a 0,787 pulg.)’de espesor.

Nota: El medidor deberia recalibrarse al cambiar el modo de medicidn - consulte la
Seccion 7, “Calibracion del medidor”, en la pagina es-8. El icono de calibracion
parpadeara intermitentemente para indicar que es necesaria la recalibracion.

4.6 SELECCION DE LA UNIDAD DE MEDIDA
Los medidores pueden mostrar las lecturas en mm o pulgadas.
Para seleccionar la unidad de medida, pulse Menu/Ajuste/

Unidades.

* El rango de espesor depende del material que se esté midiendo y del transductor utilizado.

es-5
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5 ESPECIFICACION DEL PUNTO CERO

Es importante ajustar el punto cero para el transductor. Si no se
ajusta el punto cero correctamente, todas las mediciones seran
incorrectas.

El medidor recordara el ultimo punto cero. No obstante, es
conveniente ajustar el punto cero siempre que se encienda el
medidor y cuando se haya utilizado un transductor diferente. Ello
garantizara que el punto cero sea correcto.

Para ajustar el punto cero:
1 Conect,e el transductor al medidor, NI ey ey
asegurandose de que quede

totalmente encajado PR G e 0SS T
» La placa (wearface) del transductor debe con gel sobre el disco
estar limpia y no presentar residuos.

2  Pulse el botdn de encendido /
apagado para encender el medidor.

cero

3  Pulse Menu/Calibraciéon/Ajuste de Valver
cero y aplique gel al disco cero.

4 Cuando se le indique, presione el Ajuste de cero
transductor sobre el disco cero,

asegurandose de que esté plano Levantar transductor

contra la superficie.
-0.05 ..

» La pantalla mostrara un valor de espesor
que se actualiza constantemente. La
estabilidad de la lectura se muestra en la
barra de estabilidad de la parte derecha
de la pantalla. Una lectura valida tiene
una estabilidad de 5 o superior.

5 Retire el transductor del disco cero.

Ajuste de cero

La ultima lectura se mantiene en la Recologue transductor

pantalla. Si no es representativa, e”oe;jfgigfgc’

repita el paso 4.

» El uso excesivo de gel puede p- O 05
ocasionar una lectura distorsionada - . mm
cuando el transductor se retira de la

Valver Cero

superficie.
6 Pulse “Cero” para ajustar el punto cero.
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6 METODOS DE CALIBRACION - CX4

Para que el medidor realice mediciones precisas, debe ajustarse
con la velocidad de sonido correcta para el material que se esta
midiendo.

Cada material tiene una velocidad de sonido diferente. Por ejemplo,
la velocidad del sonido a través del acero es de 5920 m/s
(aproximadamente 0,233 pulg./us) y la velocidad del sonido a través
del aluminio es de 6350 m/s (aproximadamente 0,248 pulg./us).

Ajustar la calibracion es crucial para que el medidor funcione
correctamente. El procedimiento de calibracion debe realizarse
cuando se cambia el modo de medicion, el transductor y/o el tipo de
material.

El CX2 esta precalibrado para acero unicamente (el usuario no
puede ajustar la calibracién). EI CX4 dispone de distintos métodos
de calibracién; consulte la Tabla 2: Métodos de calibracion.

Para seleccionar el método de calibracion (CX4), pulse
Menu/Calibracion/Método Cal.

TABLA 2: METODOS DE CALIBRACION

Método de

. gl Icono | Descripcion
calibracioén

1 Punto muam ESte es el procedimiento de calibracion mas

sencillo y el mas utilizado. Tras ajustar el punto cero
- consulte la Seccidn 5, “Especificacion del punto
cero”, en la pagina es-6 - se toma y ajusta una
lectura en una pieza de muestra sin revestimiento
del material a comprobar de un espesor conocido.
Una vez introducido y confirmado el espesor, se
muestra la velocidad de sonido derivada.

Material n. Calibracion mediante la velocidad del sonido en
un material, seleccionada de una lista predefinida
de materiales almacenada en el medidor.

Calibracion De Calibracion mediante la calibracion

Fabrica predeterminada en fabrica de la velocidad del
sonido estandar del acero, 5920 m/s
(aproximadamente 0,233 pulg./us).
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7 CALIBRACION DEL MEDIDOR - CX4

7.1 UTILIZACION DE LA CALIBRACION 1 PUNTO

Este procedimiento requiere una pieza de muestra sin revestimiento
del material a comprobar, cuyo espesor exacto se conoce (habiendo
sido medido por otro medio) o un patrén de calibracién - consulte la
Seccion 12.2, “patrones de calibracion”, en la pagina es-13.

1

WN

Nota:

Conecte el transductor al medidor, asegurandose de que quede
totalmente encajado.

» La placa (wearface) del transductor debe estar limpia y no presentar
residuos.

Pulse el botdon de encendido/apagado para encender el medidor.

Pulse Menu/Calibracion/Método Cal y seleccione “1 Punto”.

» Sivya se ha seleccionado “1 Punto” - el método de calibracién actualmente
seleccionado se indica mediante el icono de la parte derecha de la
pantalla - sencillamente pulse Menu/Calibracion/Calibrar.

Se indicara al usuario que realice un “Ajuste de cero” para

ajustar el valor cero del transductor, algo que recomendamos

hacer antes de calibrar el medidor - consulte la Seccion 5,

“Especificacion del punto cero”, en la pagina es-6.

Cuando se le indique, aplique el gel a la muestra sin

revestimiento o al patron de calibracion.

Presione el transductor sobre la muestra sin revestimiento o el patron

de calibracion, asegurandose de que esta plano contra la superficie.

» La pantalla mostrara un valor de espesor que se actualiza
constantemente. La estabilidad de la lectura se muestra en la barra de

estabilidad de la parte derecha de la pantalla. Una lectura valida tiene una
estabilidad de 5 o superior.

Retire el transductor de la muestra sin revestimiento o el patron

de calibracion. La ultima lectura se mantiene en la pantalla. Si no

es representativa, repita los pasos 5-6.

» El uso excesivo de gel puede ocasionar una lectura distorsionada cuando
el transductor se retira de la superficie.

Pulse “Ajustar” y utilice las teclas programadas M, ajuste la

lectura con el valor de espesor conocido, seguido de “Ajustar”

para ajustar el valor.

» Pulsando “Escape” en cualquier momento, se abandona el procedimiento
de calibracion sin calibrar el medidor.

» Se mostrara la velocidad del sonido derivada en la parte derecha de la
pantalla, debajo del icono del método de calibracion.

La calibracién en un punto debe realizarse sobre el material una vez la pintura o
el revestimiento han sido quitados. Si no se quita la pintura o el revestimiento
antes de la calibracioén, las lecturas seran incorrectas.
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7 CALIBRACION DEL MEDIDOR - CX4 (continuacién)

7.2 UTILIZACION DE LA CALIBRACION MATERIAL

El medidor se calibra empleando la velocidad del sonido conocida
de un material, conforme a lo seleccionado por el usuario de una
lista predefinida almacenada en el medidor. Este método de
calibracion resulta util cuando no hay disponibles piezas de prueba
sin revestimiento con espesores conocidos.

1 Pulse el botén de encendido/apagado para encender el medidor.

2  Pulse Menu/Calibracion/Método Cal y seleccione “Material”.
» Siya se ha seleccionado “Material” - el método de calibracion
actualmente seleccionado se indica mediante el icono de la parte derecha
de la pantalla - sencillamente pulse Menu/Calibracién/Calibrar.

3 Utilice las teclas programadas MM para resaltar el material
requerido, seguido de “Selecc.”.
» Pulsando “Escape” en cualquier momento, se abandona el
procedimiento de calibracion sin calibrar el medidor.
» Se mostrara la velocidad del sonido del material seleccionado en la
parte derecha de la pantalla, debajo del icono del método de calibracion.

7.3 UTILIZACION DE CALIBRACION DE FABRICA

Pulse Menu/Calibracion/Calibracion De Fabrica para restaurar el ajuste
de calibracion predeterminado en fabrica de la velocidad del sonido
estandar del acero, 5920 m/s (aproximadamente 0,233 pulg./us).

8 TOMA DE UNA LECTURA

8.1 ANTES DE COMENZAR
1 Pulse el boton de encendido/apagado para encender el medidor.
2 Conecte un transductor al medidor.
» Todos los transductores de elemento dual que pueden conectarse
directamente a la base de un medidor Dakota CX - consulte la Seccion
12.1, “Transductores”, en la pagina es-11 - son transductores “inteligentes” y
son identificados automaticamente por el medidor. Si utiliza otros
transductores de elemento dual ‘no inteligentes’ de Dakota NDT o
transductores de otros fabricantes, sera necesario un adaptador de
transductor - consulte la Seccion 12.4, “Adaptador de transductor”, en la
pagina es-15.
3  Seleccione el modo de medicion (CX4); consulte la Seccidén 4.5 en
la pagina es-5.
4 Seleccione el punto cero del transductor; consulte la Seccion 5 en
la pagina es-6.
Calibre el medidor (CX4); consulte la Seccién 7 en la pagina es-8.
Prepare la superficie de prueba; consulte el Apéndice 1 en la
pagina es-17.
es-9 www.dakotandt.com
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8 TOMA DE UNA LECTURA (continuacién)

8.2 TOMA DE UNA LECTURA

1 Aplique una pequefia cantidad de gel a la superficie de la
prueba.

2  Presione el transductor sobre el gel, asegurandose de que esta

plano contra la superficie.

» Modere la presion en la parte superior del transductor; basta con utilizar el
pulgar o el indice; solo es necesario mantener el transductor quieto y
asentado en posicion plana contra la superficie del material.

3 La pantalla mostrara un valor que se actualiza constantemente.
El medidor tomara 4 lecturas por segundo cuando el

transductor esté en contacto con la superficie del material.

» La estabilidad de la lectura se muestra en la barra de estabilidad de la
parte derecha de la pantalla. Una lectura valida tiene una estabilidad de 5
o superior. Si el indicador de estabilidad tiene menos de 5 barras o el
numero que aparece en pantalla parece erroneo, asegurese de que haya
una pelicula adecuada de gel debajo del transductor y que el transductor
esté plano contra el material. Si esta situacién continua, puede ser
necesario seleccionar un transductor diferente (tamafio o frecuencia
diferentes) para el material sometido a prueba.

4  La ultima lectura se mantiene en pantalla cuando el transductor
se retira de la superficie.

Aviso legal:

Las medidas ultrasénicas de grosor llevan de forma inherente la posibilidad de
que el instrumento use el segundo eco en lugar del primero generado en la
superficie trasera del material que se esta midiendo durante el modo estandar
Pulso a Eco. Esto puede resultar en una lectura de grosor que es DOBLE de la
que deberia ser. La responsabilidad del uso adecuado del instrumento de
medida y el reconocimiento de este tipo de fendmenos reside totalmente en el
usuario del instrumento.

9 ESTRUCTURA DE MENUS - CX4

Calibracion
Calibrar

Método Cal » —» Método Cal
Ajuste de cero Material
VonE Calibracion De Fabrica 1 Punto @)
Calibracion N :
) ™ Ajuste

ﬁjcuesrtfa " 0= Lectura » > Lectura

Reinici = Unidades N Modo de medicion »1—> Modo de medida

sz'”d'ce";mer S |dioma Pulso Eco (PE) o

9 Volumen del pitido Eco/Eco ThruPaint™ (EE) O

Ajustes de pantalla N Unidades
Autoapagado (o) mm

o
Inch (Pulgada) O

Acerca de
Informacién del equipo > Ajustes de pantalla
Informacién del transductor Brillo de pantalla
Contacto Tiempo de espera de pantalla
Legal » Pantalla inicio @)

¥

Legal
Avisos legales
Regulaciones
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10 ESTRUCTURA DE MENUS - CX2

Calibracion
Ajuste de cero
- Ajuste
BN Unidades »
Calibracion N

Ajuste n— Volumen del pitido

Idioma
QC_eFQE_l de N Ajustes de pantalla »
einicio Autoapagado le) Unidades

Luz de emergencia mm
Inch (Pulgada) le)

Acerca de
Informacion del equipo > Ajustes de pantalla
Informacién del transductor Brillo de pantalla
Contacto Tiempo de espera de pantalla
Legal N Pantalla inicio O

¥

Legal
Avisos legales
Regulaciones

11 ACTUALIZACION DEL MEDIDOR

El usuario puede actualizar mediante DakMaster™ el firmware a la
version mas reciente cuando esté disponible. DakMaster™ informara
al usuario de la existencia de cualquier actualizacién cuando el
medidor se conecte a un PC con conexion a Internet.

12 REPUESTOS Y ACCESORIOS

12.1 TRANSDUCTORES

Los transductores enumerados a continuaciéon son compatibles con
la gama de productos Dakota CX. Son transductores de elemento
dual “inteligentes”, encapsulados (el cable del transductor esta fijo
en el cabezal del transductor) y en angulo recto que el medidor
identifica automaticamente al ser conectados.

Al elegir un transductor, deben tenerse en cuenta la frecuencia, el
diametro y el material sometido a prueba.

* Dado que el CX2 se suministra calibrado para acero, solo pueden utilizarse con este medidor
transductores adecuados para medir en acero.
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12 REPUESTOS Y ACCESORIOS (continuacion)

Apto para medir

Referencia Frecuencia | Diametro

ch| P |TIPIGIFITIGlS |G| A | T
TXC1MOOEP-2 1.0MHz 1/2" v v v
TXC2M25CP-2 2.25MHz 1/4" VIV v
TXC2M25EP-2 2.25MHz 1/2" vV v
TXC3M50EP-1 3.5MHz 1/2" V|V v
TXC5M00BP-4 5.0MHz 3/16" v vV
TXC5MO0OEP-3 5.0MHz 1/2" v v | v
TXC5MO00CP-4 5.0MHz 1/4" v vV
TXC5MO00CP-10"| 5.0MHz 1/4" v v | v
TXC5M00CP-8* 5.0MHz 1/4" v v | v
TXC7M50BP-3 7.5MHz 3/16" v 2 RAN%
TXC7M50CP-4* 7.5MHz 1/4" v VvV
TXC7M50CP-6' 7.5MHz 1/4" v VvV
TXC10MOBP-1 10.0MHz 3/16" v v |V
TXC10MOCP-4 10.0MHz 1/4" v v | v
Clave
C/1 = Hierro de Fundicién P = Plasticos T/P = Plasticos Delgados
G/F = Fibra de Vidrio T/G = Fibra de Vidrio Delgada S = Acero
G = Vidrio A = Aluminio T = Titanio

" Espesor de revestimiento, transductor amortiguado que utiliza tecnologia ThruPaint™. Apto para uso con
el modo de medicién ‘Echo-Echo ThruPaint™’ exclusivamente - consulte la Seccién 4.6 “Seleccién del
modo de medicién”, en la pagina es-5.

* Transductor de alta temperatura, apto para medir superficies calientes de hasta 343°C (650°F).

* Transductor de alta resolucion con aumento de resolucion de superficie proxima, iddneo para uso con
sustratos delgados.

Hay disponibles otros transductores que pueden conectarse a los
medidores Dakota CX empleando un adaptador de transductor -
consulte la Seccion 12.4, “Adaptador de transductor”, en la pagina
es-15. Para obtener una lista completa de transductores, visite
dakotandt.com
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12 REPUESTOS Y ACCESORIOS (continuacién)

12.2 PATRONES DE CALIBRACION
Los patrénes de calibracion de

Dakota NDT, disponibles como un juego
o individualmente, lo que permite a los
usuarios seleccionar los espesores mas
adecuados para su aplicacién, se fabrican
con acero 4340° con una tolerancia de
+0,1% del espesor nominal.

Los juegos de patrones y los patrones individuales de calibracion se
suministran con certificado de calibracion.

Descripcion Referencia

Juego de patrénes de calibracién; T920CALSTD-SET1
Espesor nominal: 2 - 30 mm (0,08 - 1,18 pulg.)"

Consta de espesores nominales: 2, 5, 10, 15, 20, 25 & 30 mm

(0,08, 0,20, 0,39, 0,59, 0,79, 0,98 & 1,18 pulg.)’, con soporte

y certificado de calibracion.

Juego de patrénes de calibracion; T920CALSTD-SET?2

Espesor nominal: 40 - 100 mm (1.57 - 3.94 pulg.)’
Consta de espesores nominales: 40, 50, 60, 70, 80, 90 & 100 mm
(1,57, 1,97, 2,36, 2,76, 3,15, 3,54 & 3,94 pulg.)’, con soporte

y certificado de calibracion.

Soporte de patrones de calibracion T920CALSTD-HLD
para espesores de hasta 100 mm (3,94 pulg.)’

Nota: Dakota NDT recomienda que los patrones de calibracion, cuando no estén en
uso, se envuelvan con pelicula anti-corrosion.

° Se encuentran disponibles a peticién patrones de calibracion en otros materiales. Péngase en contacto
con Dakota NDT para obtener mas informacion.

¢ Los valores de medida en el sistema britanico se facilitan exclusivamente a titulo informativo. Los
patrones de calibracién se fabrican y miden en milimetros.
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12 REPUESTOS Y ACCESORIOS (continuacién)

PATRONES DE CALIBRACION INDIVIDUALES

Espesor Espesor
Referencia nominal Referencia nominal
mm | pulg.’ mm | pulg.*
T920CALSTD-2 2 0,08 | T920CALSTD-40 40 1,57
T920CALSTD-5 5 0,20 | T920CALSTD-50 50 1,97

T920CALSTD-10 10 0,39 | T920CALSTD-60 60 2,36
T920CALSTD-15 15 0,59 | T920CALSTD-70 70 2,76
T920CALSTD-20 20 0,79 | T920CALSTD-80 80 3,15
T920CALSTD-25 25 0,98 | T920CALSTD-90 90 3,54
T920CALSTD-30 30 1,18 | T920CALSTD-100 | 100 3,94

Nota: Dakota NDT recomienda que los patrénes de calibracidén, cuando no estén en
uso, se envuelvan con pelicula anti-corrosion.

12.3 GEL ULTRASONICO

Para que el medidor funcione correctamente, no debe haber ningun
hueco de aire entre el transductor y la superficie sometida a prueba.
Esto se consigue mediante el uso de gel.

Con cada medidor se suministra de serie un bote de gel de 120 ml
(4 onzas de fluido); pueden adquirirse por separado otros tamafios.

Descripcién Referencia
120 ml (4 onzas de fluido) 1792015701
120 ml (4 onzas de fluido) - paquete de 5 T92015701-5
300 ml (10 onzas de fluido) 192024034-7
500 ml (17 onzas de fluido) T92024034-8
3,81 (1 galon de EE.UU.) 192024034-3
Alta temperatura; 60 ml (2 onzas de fluido) 192024034-9
Alta temperatura; 60 ml (2 onzas de fluido) - 192024034-10
paquete de 2

Para uso con transductores de alta temperatura - consulte la Seccion 12.1, ‘Transductores’,
en la pagina es-11.

¢ Los valores de medida en el sistema britanico se facilitan exclusivamente a titulo informativo. Los
patrones de calibracién se fabrican y miden en milimetros.
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12 REPUESTOS Y ACCESORIOS (continuacién)

12.4 ADAPTADOR DE TRANSDUCTOR

Este adaptador permite utilizar
transductores de elemento dual “no

inteligentes” de Dakota NDT - consulte
la Seccidén 12.1, “Transductores”, en la
pagina es-11 - y transductores de otros
fabricantes con conectores Lemo con la

gama de productos Dakota CX.

Simplemente conecte el adaptador al punto de conexion del

transductor, situado en la base del medidor, para conectar cualquier
transductor de elemento dual “no inteligente” y siga las instrucciones
de la pantalla.

Descripcion Referencia
Adaptador de Transductor 192024911
13 ESPECIFICACIONES TECNICAS
Modelo CX2 CX4
Pulso Eco 0,63 - 500 mm (0,025 - 19,999 pulg.)
Rango de
espesor’ Eco/Eco ) 2,54 - 20 mm
ThruPaint™ (0,100 - 0,787 pulg.)
0,63 - 19,99 mm: +0,1 mm; 20 - 500 mm: +0,5%
Pulso Eco (0,025 - 0,787 pulg.: £0,004 pulg.;
Eco/Eco

ThruPaint™

10,1 mm (£0,004 pulg.)

Rango de velocidad

1250 - 10.000 m/s (0,0492 - 0,3937 pulg./us)

Resolucion

0,1 mm (0,01 pulg.)

Velocidad de medicion

4 Hz (4 lecturas por segundo)

Temperaturas de trabajo

De -10 a 50°C (De 14 a 122°F)

Fuente de alimentacion

2 pilas AA

°® El rango de espesor depende del material que se esté midiendo y del transductor utilizado..

es-15

www.dakotandt.com



Dakota NDT
13 ESPECIFICACIONES TECNICAS (continuacién)
Modelo CX2 CX4

Duracion de las pilas® Aproximadamente 15 horas

Peso del medidor _210g(7,4 onzas)
incluidas pilas, sin transductor

Dimensiones del medidor 45 x 73 x 37 mm (5,7 x 2,87 x 1,46 pulgadas)
sin transductor

Cumple las siguientes normas: ASTM E 797, EN 14127, EN 15317

15 DECLARACION DE GARANTIA

Los medidores Dakota CX se suministran con una garantia de
24 meses para defectos de fabricacion que excluye contaminacion y

desgaste.

Los transductores se suministran con una garantia de 90 dias.

° En modo de lectura continua, con una velocidad de lectura de 4 Hz, empleando pilas alcalinas. Puede
diferir con pilas de litio o recargables.
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Dakota NDT
14 AVISOS LEGALES E INFORMACION SOBRE LA NORMATIVA

Declaracion de conformidad
Dakota CX2 y CX4 cumple los requisitos de las siguientes Directivas de la UE:
2014/30/EU Directiva de compatibilidad electromagnética
2011/65/EU Directiva Sobre Restricciones del Uso de Determinadas Sustancias Peligrosas en Equipos Eléctricos y
Electronicos (RoHS)
La Declaracion de conformidad puede descargarse de:
https://downloads.dakotandt.com/Declaration_of Conformity/Spanish/DoC_CX2_CX4.pdf
El USB es para transferencia de datos solamente y no debe conectarse a la red eléctrica mediante un adaptador de
USB/red eléctrica.
Puede accederse a la marca de conformidad ACMA a través de: Menu/Acerca de/Legal/Regulaciones
Este dispositivo cumple los requisitos de la parte 15 de las normas de la FCC. Su utilizacion esta sujeta a las
siguientes dos condiciones: (1) Este equipo no puede provocar interferencias nocivas, y (2) este equipo debe aceptar
cualquier interferencia recibida, incluidas las interferencias que puedan provocar un funcionamiento no deseado.
NOTA: Este equipo ha sido sometido a pruebas que confirman su cumplimiento de los limites para dispositivos digitales de
clase B, conforme a la parte 15 de las normas de la FCC. Estos limites estan disefiados para proporcionar una proteccion
razonable frente a interferencias dafiinas en instalaciones domeésticas. Este equipo genera, utiliza y puede irradiar energia
de radiofrecuencia, por lo que, si no se instala y utiliza conforme a las instrucciones, puede provocar interferencias dafinas
en comunicaciones de radio. No obstante, no existe garantia alguna de que no se produzcan interferencias en
instalaciones concretas. En el caso de que este equipo provoque interferencias dafiinas en la recepcién de radio o
television, lo que puede determinarse encendiendo y apagando el equipo, el usuario deberd intentar corregir dichas
interferencias adoptando una o varias de las siguientes medidas:
-- Reoriente o cambie de lugar la antena receptora.
-- Aumente la distancia entre el equipo y el receptor.
-- Conecte el equipo a una toma de un circuito distinto al del receptor.
-- Consulte a su proveedor o a un técnico con experiencia en radio / TV para obtener ayuda.
Las modificaciones realizadas sin aprobacion expresa de Elcometer Limited podrian anular la autorizacion concedida al
usuario para utilizar el equipo conforme a las normas de la FCC.
Este aparato digital de Clase B cumple la norma CAN ICES-3 (B)/NMB-3(B).
elcometer  es una marca comercial registrada de Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester, M43 6BU. Reino
Unido
DakMaster™ es una marca comercial de Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester, M43 6BU. Reino Unido
Se reconocen el resto de marcas comerciales.

DakotaNDT es una Empresa de Elcometer.
Este producto se suministra en un paquete de cartén. Asegurese de que este embalaje se desecha de forma
respetuosa con el medio ambiente. Consulte a las autoridades locales en materia medioambiental para obtener

informacion.

Sede central: Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester, M43 6BU. Reino Unido
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16 APENDICE 1: PREPARACION DE LA SUPERFICIE DE PRUEBA

La forma y la rugosidad de la superficie sometida a prueba es de
importancia crucial al realizar pruebas de espesor ultrasénicas. Las
superficies rugosas y desiguales pueden limitar la penetracion del
ultrasonido en el material y dar lugar a mediciones inestables o
incluso poco fiables.

La superficie sometida a prueba debe estar limpia y no presentar
pequefas particulas, 6xido ni cal. La presencia de dichos
obstaculos impide que el transductor se asiente correctamente
contra la superficie.

Un cepillo de alambre o un raspador suelen ser de gran ayuda para
limpiar las superficies. En casos mas extremos, pueden utilizarse
una lija giratoria o una muela, aunque debe tenerse cuidado para
evitar que se raspe la superficie, lo que impediria un acoplamiento
adecuado del transductor.

Las superficies extremadamente rugosas, como las de acabado tipo
guijarro de algunos hierros fundidos, son las mas dificiles de medir.
Estos tipos de superficies actuan sobre el haz de sonido como el
cristal esmerilado sobre la luz; el haz queda difuso y se dispersa en
todas direcciones.

Ademas de suponer un obstaculo para la medicion, las superficies
rugosas contribuyen a un desgaste excesivo del transductor,
particularmente en situaciones en las que el transductor se ‘frota’
por la superficie.

www.dakotandt.com es-18
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Raadpleeg de originele Engelse versie om twijfel uit te sluiten.
Afmetingen meter: 145 x 73 x 37 mm (5,7 x 2,87 x 1,46") — zonder transducer
Gewicht meter: 210 g (7,4 oz.) — inclusief batterijen, zonder transducer

Veiligheidsinformatiebladen voor het ultrasonische koppelmiddel geleverd met de Dakota CX2 & CX4 en beschikbaar als
accessoire, kunnen worden gedownload van onze website:

Ultrasonisch koppelmiddel veiligheidsinformatieblad
https://downloads.dakotandt.com/MSDS/Elcometer_Ultrasonic_Couplant_Blue.pdf
Ultrasonisch koppelmiddel (hoge temperatuur) veiligheidsinformatieblad
https://downloads.dakotandt.com/MSDS/elcometer_ultrasonic_couplant_hi_temp.pdf

© Elcometer Limited 2024. Alle rechten voorbehouden. Niets van dit document mag worden gereproduceerd,
overgedragen, getranscribeerd, opgeslagen (in een retrievalsysteem of anderszins) of vertaald in enige taal, in enige
vorm of door enig middel (elektronisch, mechanisch, magnetisch, optisch, handmatig of anderszins) zonder de
voorafgaande schriftelijke toestemming van Elcometer Limited.
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Dakota NDT
1 OVERZICHT METER

@
@
@
®
© @
®
®
Indicators met led-licht — rood (links), groen (rechts)

1

2  Lcd-scherm

3  Softkeys

4  Aan-/uitknop

5  Nulschijf

6  Aansluitpunt transducer
7 USB-gegevensuitgang (onder kapje)
8  Batterijvak (V4 draai open/sluiten)

9  Verbindingspunt voor polsband

2

DOOSINHOUD

. Dakota ultrasonische materiaaldiktemeter

" Ultrasoon koppelmiddel; 120 mi (4 fl. oz. fles)
. 2 x AADbatterijen

. Beschermende draagtas

. Polsband

. Schermbeschermer

. Kalibratiecertificaat

. Gebruikershandleiding

www.dakotandt.com nl-2



Dakota NDT
3 DE METER GEBRUIKEN
a \Voeding: Batterijen of USB - ®

inclusief indicator voor batterijlevensduur

b Meetmodus - P-E: Pulse - Echo; E-E: Echo -
Echo Thrupaint™ (CX4)

Kalibratiemethode (Cx4)

Kalibratie: Geluidssnelheid (Cx4) ®
Stabiliteitsindicator voor meting
Eenheid - mm, Inch

Softkey Menu

Meetwaarde

4 AAN DE SLAG

41 BATTERIJEN PLAATSEN
De meters worden geleverd met 2 x AA alkaline batterijen.

@0 ©®e0C

oQ ™0 a o

Om batterijen te plaatsen of te vervangen

gaat u als volgt te werk:

1 Trek de vergrendeling van het
batterijvakdeksel omhoog en draai deze tegen
de klok in om het deksel te verwijderen.

2 Plaats 2 batterijen en let daarbij op de
polariteit.

3 Plaats het deksel terug en draai de
vergrendeling met de klok mee om het
deksel af te sluiten.

De staat van de batterijen wordt aangegeven met het batterijpictogram
(_1l ) rechtsboven in het weergavescherm:
» Vol symbool (groen) = batterijen vol
» Leeg symbool (rood, knipperend) batterijen op laagst
mogelijke niveau

Opmerking: U dient batterijen voorzichtig af te voeren om milieuverontreiniging te
voorkomen. Neem contact op met de milieuafdeling van uw gemeente
voor informatie over het inleveren.

Gooi batterijen nooit in vuur.

4.2 EEN TRANSDUCER AANSLUITEN
1 Draai de rode stip op de transducerplug gelijk
met de rode stip op het huis van de meter. /
2 Druk de transducerplug in de meter en
zorg dat deze volledig heeft
vastgegrepen.
nl-3 www.dakotandt.com




Dakota NDT
4 AAN DE SLAG (vervolg)

Alle dubbelvoudige transducers die u direct op het huis van een
Dakota CX-meter kunt aansluiten (zie Sectie 12.1 "Transducers' op
pagina nl-11), zijn 'intelligente' transducers die de meter automatisch
herkent. Gegevens over de aangesloten transducer kunt u wanneer
u maar wilt raadplegen via Menu/Info/Transducer Informatie.

Voor 'niet-intelligente' dubbelvoudige transducers en transducers
van andere fabrikanten is er een transduceradapter verkrijgbaar die
deze transducers geschikt maakt voor de producten uit het

Dakota CX-assortiment — zie sectie 12.4 "Transduceradapter' op
pagina nl-15.

4.3 EEN TAAL SELECTEREN

1 Houd de AAN-/UIT-knop ingedrukt totdat het Dakota NDT-logo
wordt getoond.

2  Druk op Menu/Setup/Taal en kies uw taal met behulp van de
softkeys M.

3 Volg de menu's op het scherm.

In het taalmenu komen als de meter staat ingesteld op een vreemde taal:
1  Schakel de meter UIT.

2  Houd de linker softkey ingedrukt en schakel de meter IN.

3  Kies uw taal met behulp van de softkey M.

44 SCHERMINSTELLINGEN
U kunt een aantal scherminstellingen opgeven via Menu/Setup/LCD
Instellingen, waaronder:

. Schermhelderheid; stel het scherm in op 'Handm.' of 'Auto.' —
de helderheid wordt automatisch aangepast met behulp van de
omgevingslichtsensor van de meter.

. Scherm time-out; het weergavevenster dimt na meer dan 15
seconden aan inactiviteit en schakelt uit na een opgegeven
periode aan inactiviteit. Druk op een willekeurige knop of tik op
de meter om deze te activeren. U kunt de meter ook instellen
om automatisch uit te schakelen na een bepaalde inactieve
periode. Dit doet u via Menu/Setup/Meter Auto Uit. De
standaardinstelling is 5 minuten.

www.dakotandt.com nl-4



Dakota NDT
4 AAN DE SLAG (vervolg)

4.5 DE MEETMODUS KIEZEN - CX4

De CX2 heeft €één meetmodus: ‘Pulse - Echo’. De CX4 heeft twee
meetmodi: ‘Pulse - Echo’ en ‘Echo - Echo Thrupaint™’. Zie Tabel 1
voor uitleg over de verschillende modi: Meetmaodi.

Druk op Menu/Setup/Meting/Meetmodus om de meetmodus te

kiezen (CX4).

TABEL 1: MEETMODI

Meetmodus

Icoon

Beschrijving

Pulse - Echo
(PE)

P-E

Meet de totale dikte vanaf de basis van de
transducersonde tot het dichtheidsgrensvilak van
het materiaal (doorgaans de achterwand).
Geschikt voor metingen van materialen met een
dikte tussen de 0,63 en 500 mm (0,025 tot
19.999"Y".

Echo - Echo
Thrupaint™
(EE)

Negeert coatings van maximaal 2,0 mm (0,08").
Meet de materiaaldikte van de bovenkant van het
oppervlak tot het dichtheidsgrensvlak van het
materiaal (doorgaans de achterwand). Geschikt
voor metingen van materialen met een dikte
tussen de 2,54 en 20 mm (0,100 tot 0,787")".

Opmerking: U dient de meter opnieuw te kalibreren als u de meetmodus wijzigt — zie
sectie 7 'De meter kalibreren' op pagina nl-8. Het kalibratiepictogram
knippert om aan te geven dat u de meter opnieuw moet kalibreren.

4.6 EEN EENHEID KIEZEN
De meters kunnen de metingen tonen in mm of inch. Druk op
Menu/Setup/Eenheden om een eenheid te kiezen.

* Het diktebereik is afhankelijk van het te meten materiaal en de gebruikte transducer.

nl-5
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Dakota NDT
5 NULPUNT INSTELLEN

Het is belangrijk om het nulpunt in te stellen voor de transducer. Als
het nulpunt niet correct is ingesteld, zijn alle metingen onjuist.

De meter onthoudt het laatste nulpunt. Het is echter een goede
gewoonte om het nulpunt in te stellen als u de meter aanzet en als u
van transducer wisselt. Hiermee bent u verzekerd van een correct
nulpunt.

Het nulpunt instellen:

1 Sluit de transducer aan op de meter Nul Instellen
en zorg dat de connector volledig Plaats Transducer
heeft vastgegrepen. Op Nulplaat
» De kop van de transducer dient schoon > Met Koppelmiddel

te zijn en vrij van vuil.

2  Druk op de AAN-/UIT-knop om de
meter aan te zetten.

3  Druk op Menu/Kalibratie/Nul
Instellen en breng koppelmiddel aan
op de nulschijf.

4  Wanneer hierom wordt gevraagd, Nulnstellen
drukt u de transducer op de
nulschijf en zorgt u ervoor dat deze Til Transducer Op
plat tegen het oppervlak ligt.

Het weergavescherm toont een e
diktewaarde die constant wordt bijgewerkt. —O O 5 mm &
De stabiliteit van de meting wordt
aangegeven met de stabiliteitsbalk aan de
rechterkant van het venster. Een geldige
meting heeft een stabiliteit van 5 of hoger.

5  Verwijder de transducer van de Nul Instellen
nulschijf. De laatste meting blijft op Herplaats Transducer
het scherm staan. Als de waarde Op Nulplaat
niet representatief is, herhaalt u ® of Druk Nul
stap 4. ™ i
»  Overvioedig gebruik van koppelmiddel K4 —O 05 o "

kan resulteren in een vertekende )

meetwaarde als u de transducer van Nul
het opperviak haalt.

6  Druk op 'Nul' om het nulpunt in te stellen.

www.dakotandt.com nl-6



Dakota NDT
6 KALIBRATIEMETHODEN -CX4

Om de meter nauwkeurige metingen te kunnen laten verrichten,
dient u deze in te stellen op de juiste geluidssnelheid voor het te
meten materiaal.

Verschillende typen materiaal hebben verschillende
geluidssnelheden. De geluidssnelheid in staal is bijvoorbeeld

5920 m/s (ongeveer 0,233 in/us) en de geluidssnelheid in aluminium
is 6350 m/s (ongeveer 0,248 in/us).

Kalibratie is van cruciaal belang om de meter correct te kunnen laten
functioneren. U dient de kalibratieprocedure uit te voeren als u de
meetmodus, transducer en/of het materiaaltype wijzigt.

De CX2 is voorgekalibreerd voor staal. U kunt de kalibratie niet
aanpassen. De CX4 heeft een reeks kalibratiemethoden, zie
Tabel 2: Kalibratiemethoden.

Druk op Menu/Kalibratie/Kalibratie Methode om de kalibratiemethode
te kiezen (CX4).

TABEL 2: KALIBRATIEMETHODEN

Kalibratie-

methode Icoon | Beschrijving

1-Punts mam Ditis de eenvoudigste en meest gebruikte
kalibratieprocedure. Nadat u het nulpunt hebt
ingesteld (zie sectie 5 'Nulpunt instellen' op
pagina nl-6) wordt een meting verricht en
afgesteld op een ongecoat monster van het
testmateriaal waarvan de dikte al bekend is.

Materiaal n. Kalibratie door middel van de geluidssnelheid van
een materiaal, gekozen uit een vooraf
gedefinieerde lijst met materialen die is
opgeslagen in de meter.

Fabrieks- Kalibratie met behulp van de standaard
kalibratie fabriekskalibratie van de standaard
geluidssnelheid voor staal, 5920 m/s (ongeveer
0,233 in/us).

nl-7 www.dakotandt.com




Dakota NDT

7 DE METER KALIBREREN - CX4

7.1 1-PUNTS KALIBRATIE GEBRUIKEN

Voor deze procedure heeft u een ongecoat monster nodig van het te
meten materiaal, waarvan de dikte al bekend is (op een andere wijze
gemeten), of een kalibratiestandaard — zie sectie 12.2
'‘Kalibratiestandaarden' op pagina nl-13.

1

W N

Sluit de transducer aan op de meter en zorg dat de connector
volledig heeft vastgegrepen.

» De kop van de transducer dient schoon te zijn en vrij van vuil.

Druk op de AAN-/UIT-knop om de meter aan te zetten.

Druk op Menu/Kalibratie/Kalibratie Methode en kies ‘“1-Punt’,

» Als “1-Punt’ al is geselecteerd (de huidige kalibratiemethode wordt

aangegeven door het pictogram aan de rechterkant van het venster) drukt
u eenvoudigweg op Menu/Kalibratie/Kalibreren.

U wordt gevraagd om een 'Nulpunt in te stellen' voor de
transducer. Dit is aan te raden voordat u de meter kalibreert — zie
sectie 5 'Nulpunt instellen' op pagina nl-6.

Wanneer hierom wordt gevraagd, brengt u koppelmiddel aan op
het ongecoate monster of de kalibratiestandaard.

Druk de transducer op het ongecoate monster of de
kalibratiestandaard en zorg ervoor dat deze plat tegen het

oppervlak ligt.

» Het weergavescherm toont een diktewaarde die constant wordt
bijgewerkt. De stabiliteit van de meting wordt aangegeven met de
stabiliteitsbalk aan de rechterkant van het venster. Een geldige meting
heeft een stabiliteit van 5 of hoger.

Haal de transducer van het ongecoate monster of van de

kalibratiestandaard. De laatste meting blijft op het scherm staan.

Als de waarde niet representatief is, herhaalt u stap 5-6.

» Overvloedig gebruik van koppelmiddel kan resulteren in een vertekende
meetwaarde als u de transducer van het oppervlak haalt.

Druk op ‘Pas Aan’ en pas de meting aan op de al bekende dikte

met de softkeys MM gevolgd door ‘Instel’ om de waarde in te

stellen.

» U kunt op elk gewenst moment op 'Terug' drukken. Hiermee stopt u de
kalibratieprocedure zonder de meter te kalibreren.

» De afgeleide geluidssnelheid wordt getoond aan de rechterkant van het
venster, onder het pictogram van de kalibratiemethode.

Opmerking: Eénpuntskalibraties moet u uitvoeren op materiaal zonder verf of coating.

Als u de verf of coating niet verwijdert voorafgaand aan de kalibratie kan
dat resulteren in onnauwkeurige metingen.

www.dakotandt.com nl-8
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7 DE METER KALIBREREN - CX4 (vervolg)

7.2 MATERIAALKALIBRATIE GEBRUIKEN

De meter wordt gekalibreerd door middel van de al bekende
geluidssnelheid van een materiaal, gekozen uit een vooraf
gedefinieerde lijst met materialen die is opgeslagen in de meter.
Deze kalibratiemethode is nuttig als u geen ongecoate monsters
hebt waarvan de dikte al bekend is.

1 Druk op de AAN-/UIT-knop om de meter aan te zetten.

2  Druk op Menu/Kalibratie/Kalibratie Methode en kies ‘Materiaal’.
» Als ‘Materiaal’ al is geselecteerd (de huidige kalibratiemethode wordt
aangegeven door het pictogram aan de rechterkant van het venster) drukt
u eenvoudigweg op Menu/Kalibratie/Kalibreren.

3 Gebruik de softkeys M om het gewenste materiaal te

selecteren en druk op ‘Select’.

» U kunt op elk gewenst moment op "Terug' drukken. Hiermee stopt u de
kalibratieprocedure zonder de meter te kalibreren.

» De geluidssnelheid van het gekozen materiaal wordt getoond aan de
rechterkant van het venster, onder het pictogram van de kalibratiemethode.

7.3 DE FABRIEKSKALIBRATIE GEBRUIKEN

Druk op Menu/Kalibratie/Fabrieks Kalibratie om de meter terug te
zetten naar de standaard fabriekskalibratie van de standaard
geluidssnelheid voor staal, 5920 m/s (ongeveer 0,233 in/us).

8 EEN METING VERRICHTEN

8.1 VOORDAT U BEGINT
1 Druk op de AAN-/UIT-knop om de meter aan te zetten.

2  Sluit een transducer aan op de meter.

» Alle dubbelvoudige transducers die u direct op het huis van een Dakota
CX-meter kunt aansluiten (zie Sectie 12.1 'Transducers' op pagina nl-11),
zijn 'intelligente’ transducers die de meter automatisch herkent. Als u 'niet-
intelligente’ dubbelvoudige transducers gebruikt van DakotaNDT of
transducers van andere fabrikanten hebt u een transduceradapter nodig —
zie sectie 12.4 '"Transduceradapter' op pagina nl-15.

Kies de meetmodus (CX4) - zie sectie 4.5 op pagina nl-5.

Stel het nulpunt in van de transducer — zie sectie 5 op pagina nl-6.

Kalibreer de meter (CX4) - zie sectie 7 op pagina nl-8.

Bereid het testoppervlak voor — zie appendix 1 op pagina nl-17.

(o) I &) BF >N V)
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Dakota NDT
N METING VERRICHTEN (vervolg)

8.2
1
2

EEN METING VERRICHTEN

Breng een kleine hoeveelheid koppelmiddel aan op het opperviak.
Druk de transducer in het koppelmiddel en zorg ervoor dat
deze plat tegen het oppervlak ligt.

» Het is voldoende om met uw duim en wijsvinger gematigde druk uit te
oefenen op de top van de transducer. Het gaat erom dat de transducer op
zZijn plek blijft en plat op het oppervlak van het materiaal ligt.

Het weergavescherm toont een waarde die constant wordt

bijgewerkt. De meter verricht 4 metingen per seconde als de

transducer in contact komt met het oppervlak van het

materiaal.

» De stabiliteit van de meting wordt aangegeven met de stabiliteitsbalk aan de
rechterkant van het venster. Een geldige meting heeft een stabiliteit van 5 of
hoger. Als de stabiliteitsindicator minder dan 5 staafjes toont of als de getallen
in het scherm onregelmatig lijken, moet u ervoor zorgen dat er voldoende
koppelmiddel onder de transducer aanwezig is en dat de transducer plat tegen
het materiaal ligt. Als deze toestand blijft bestaan, dient u wellicht een andere
transducer te kiezen (grootte of frequentie) voor het te meten materiaal.

De laatste meting blijft op het scherm staan als de transducer
loskomt van het opperviak.

Vrijwaringsclausule:
Inherent aan ultrasone diktemetingen is de mogelijkheid dat het instrument de

tweed

e echo gebruikt in plaats van de eerste echo van de achterkant van het

materiaal dat gemeten wordt terwijl in standaard puls echo modus. Dit kan
resulteren in een diktemeting welke TWEE keer de dikte is die het zou moeten
zijn. De verantwoordelijkheid voor het correcte gebruik van het instrument en het
herkennen van dit fenomeen rust uitsluitend bij de gebruiker van het instrument.

9 MENUSTRUCTUUR - CX4

Kalibratie
Kalibreren
Kalibratie Methode » » Kalibratie Methode
Nul Instellen Materiaal O
Menu Fabrieks Kalibratie 1-Punt O
Kalibratie N
™| Setup
IS?tup gl Meting » » Meting
o 0= Eenheden N Meetmodus »——> Meetmodus
ﬁgg‘;ﬁlemch i Taal Pulse - Echo (PE) o
9 Geluidsniveau Echo - Echo Thrupaint™ (EE) O
LCD Instellingen N Eenheden
Meter Auto Uit (e} mm (@]
Inch O
Info
Meter Informatie > LCD Instellingen
Transducer Informatie Schermhelderheid
Contact Scherm time-out
Juridisch N Welkomsscherm O

\4

Juridisch
Juridische Aantekeningen
Regelgeving

WWW.,
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10 MENUSTRUCTUUR -CX2

Kalibratie
Nul Instellen
Setup

. Menu Eenheden »
Kalibratie N Taal
IS‘?UP 2 Geluidsniveau
'2 © 0= LCD Instellingen N

eset Meter Auto Uit o Eenheden

Noodverlichting mm
Inch

O O

Info
Meter Informatie > LCD Instellingen
Transducer Informatie Schermhelderheid
Contact Scherm time-out
Juridisch »— Welkomsscherm O

¥

Juridisch
Juridische Aantekeningen
Regelgeving

11 DE METER UPGRADEN

Via DakMaster™ kunt u de firmware van de meter bijwerken naar de
meest recente versie zodra deze beschikbaar is. DakMaster™
informeert u over updates als de meter is aangesloten op een pc
met internettoegang.

12 RESERVEONDERDELEN & ACCESSOIRES

12.1 TRANSDUCERS

De hieronder weergegeven transducers zijn compatibel met de
producten uit het Dakota CX-assortiment’. Deze transducers zijn
90°, dubbelvoudige, 'intelligente’ transducers die de meter
automatisch herkent als u ze aansluit. De kabel van de transducer
zit vastgegoten aan de transducerkop.

Bij de keuze van een transducer dient u de frequentie, diameter en
het testmateriaal in aanmerking te nemen.

® Aangezien de CX2 voorgekalibreerd is voor staal, kunt u voor deze meter alleen transducers gebruiken
die geschikt zijn voor het meten van staal.

nl-11 www.dakotandt.com
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12 RESERVEONDERDELEN & ACCESSOIRES (vervolg)

:I)::::zfel_ Frequentie | Diameter Geschikt voor het meten van
ch| P |TIPGIFITIGIS |G| A | T

TXC1MOOEP-2 1.0MHz 1/2" v v v

TXC2M25CP-2 2.25MHz 1/4" v v v

TXC2M25EP-2 2.25MHz 1/2" vV v

TXC3M50EP-1 3.5MHz 1/2" V|V v

TXC5M00BP-4 5.0MHz 3/16" v vV

TXC5MO00EP-3 5.0MHz 1/2" v v | v

TXC5MO00CP-4 5.0MHz 1/4" v vV

TXC5MO00CP-10"| 5.0MHz 1/4" v v | v

TXC5M00CP-8* 5.0MHz 1/4" v v | v

TXC7M50BP-3 7.5MHz 3/16" v vViIiv|Vv

TXC7M50CP-4* 7.5MHz 1/4" v VvV

TXC7M50CP-6' 7.5MHz 1/4" v VvV

TXC10MOBP-1 10.0MHz 3/16" v v | v

TXC10MOCP-4 10.0MHz 1/4" v v | v

Legenda

C/l = Gietijzer P = Plastic T/P = Dun plastic

G/F = Glasvezel T/G = Dun glasvezel S = Staal

G = Glas A = Aluminium T = Titanium

" Laagdikte, sterk geisoleerde transducer voor ThruPaint™ technologie. Alleen geschikt voor gebruik in
‘Echo-Echo ThruPaint™’ modus — zie sectie 4.6 'De meetmodus kiezen' op pagina nl-5.

* Transducers voor hoge temperaturen geschikt voor het meten van opperviakken van maximaal
343 °C (650 °F).

* Transducer met verbeterde resolutie nabij het oppervlak, ideaal voor gebruik met dunne substraten.

Er zijn nog andere transducers beschikbaar die u op Dakota CX-
meters kunt aansluiten met een transduceradapter — zie sectie 12.4
‘Transduceradapter' op pagina nl-15. Ga naar dakotandt.com voor
een complete lijst met transducers.

www.dakotandt.com nl-12
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12 RESERVEONDERDELEN & ACCESSOIRES (vervolg)

12.2 KALIBRATIESTANDAARDEN
Verkrijgbaar als set of als individuele
standaarden. Met deze standaarden kunt u
de meest toepasselijke dikte voor uw
toepassing kiezen. De kalibratiestandaarden
van Dakota NDT zijn vervaardigd uit 4340
staal’ met een tolerantie van £0,1% van de
nominale dikte.

Kalibratiestandaardsets en individuele standaarden worden geleverd
met kalibratiecertificaat.

Beschrijving Onderdeelnummer
Set kalibratiestandaarden; T920CALSTD-SET1
Nominale dikte: 2 - 30 mm (0,08 - 1,18")"

Bestaande uit de volgende nominale diktes; 2, 5, 10, 15, 20, 25 & 30 mm

(0,08, 0,20, 0,39, 0,59, 0,79, 0,98 & 1,18")°, wordt geleverd met houder en
kalibratiecertificaat.

Set kalibratiestandaarden; T920CALSTD-SET?2
Nominale dikte: 40 - 100 mm (1,57 - 3,94")°

Bestaande uit de volgende nominale diktes; 40, 50, 60, 70, 80, 90 & 100 mm
(1,57, 1,97, 2,36, 2,76, 3,15, 3,54 & 3,94")°, wordt geleverd met houder en
kalibratiecertificaat.

Houder voor kalibratiestandaarden T920CALSTD-HLD
voor diktes tot 100 mm (3,94")°

Opmerking: Dakota NDT adviseert om Kalibratie Standaarden — die niet worden
gebruikt- in anti corrosie film te verpakken.

¢ Kalibratiestandaarden vervaardigd uit andere materialen zijn verkrijgbaar op aanvraag. Neem contact op
met Dakota NDT voor meer informatie.

¢ Engelse maten alleen ter informatie. Kalibratiestandaarden worden vervaardigd en uitgelezen in
millimeter.

nl-13 www.dakotandt.com
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12 RESERVEONDERDELEN & ACCESSOIRES (vervolg)

INDIVIDUELE KALIBRATIESTANDAARDEN

Nominale Nominale
Onderdeel- dikte Onderdeel- dikte
nummer ] 4 | nummer . g
mm inch mm inch
T920CALSTD-2 2 0,08 | T920CALSTD-40 40 1,57
T920CALSTD-5 5 0,20 | T920CALSTD-50 50 1,97

T920CALSTD-10 10 0,39 | T920CALSTD-60 60 2,36
T920CALSTD-15 15 0,59 | T920CALSTD-70 70 2,76
T920CALSTD-20 20 0,79 | T920CALSTD-80 80 3,15
T920CALSTD-25 25 0,98 | T920CALSTD-90 90 3,54
T920CALSTD-30 30 1,18 | T920CALSTD-100 | 100 3,94

Opmerking: Dakota NDT adviseert om Kalibratie Standaarden — die niet worden
gebruikt- in anti corrosie film te verpakken.

12.3 ULTRASONISCH KOPPELMIDDEL

Er mag geen lucht zitten tussen de transducer en het oppervlak van
het te meten materiaal. Dit bereikt u door een koppelmiddel te
gebruiken.

Bij elke meter wordt een flesje koppelmiddel meegeleverd van 120 ml
(4 fl. 0z.). Andere maten kunt u los aanschaffen.

Beschrijving Onderdeelnummer
120 ml (4 fl. 0z.) 1792015701

120 ml (4 fl. 0z.) - verpakking van 5 stuks 1T92015701-5

300 ml (10 fl. oz.) 192024034-7

500 ml (17 fl. oz.) 192024034-8

3,81 (1 US gallon) 192024034-3

voor hoge temperaturen; 60 ml (2 fl. 0z.) 192024034-9
voor hoge temperaturen; 60 ml (2 fl. oz.) - 192024034-10

verpakking van 2 stuks
Vooor gebruik met transducers voor hoge temperaturen —
zie sectie 12.1 ‘Transducers’ op bladzijde 11.

¢ Engelse maten alleen ter informatie. Kalibratiestandaarden worden vervaardigd en uitgelezen in
millimeter.
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12 RESERVEONDERDELEN & ACCESSOIRES (vervolg)

12.4 TRANSDUCERADAPTER

Dankzij deze adapter kunt u

dubbelvoudige, 'niet-intelligente’ h
transducers van Dakota NDT (zie
sectie 12.1 "Transducers’ op pagina
nl-11) en transducers van andere
fabrikanten met Lemo-connectors
gebruiken met producten uit het
Dakota CX-assortiment.

Om 'niet-intelligente’ transducers met dubbelvoudige elementen aan
te kunnen sluiten, sluit u de adapter simpelweg aan op het
aansluitpunt van de transducer in het huis van de meter en volgt u
de instructies op het scherm.

Beschrijving Onderdeelnummer
Transduceradapter 192024911

13 TECHNISCHE SPECIFICATIES

Model CcX2 CX4

Pulse - Echo 0,63 - 500 mm (0,025 - 19,999")
Diktebereik®

Echo - Echo i 2,54 - 20 mm

ThruPaint™ (0,100 - 0,787")

Pulse - Echo 0,63 - 19,99 mm: £0,1 mm; 20 - 500 mm: +0,5%
Nauw- (0,025 - 0,787": £0,004"; 0,788 - 20": £0,5%)
keurigheid | Echo - Echo )

ThruPaint™ - 10,1 mm (£0,004")
Geluidssnelheidsbereik 1250 - 10.000m/s (0,0492 - 0,3937in/us)
Resolutie 0,1 mm (0,01")
Meetsnelheid 4 Hz (4 metingen per seconde)
Bedrijfstemperatuur -10 tot 50°C (14 tot 122°F)
Voeding 2 x AA batterijen

°* Het diktebereik is afhankelijk van het te meten materiaal en de gebruikte transducer.
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13 TECHNISCHE SPECIFICATIES (vervolg)

Model

CX2

CX4

Levensduur batterij°

Ongeveer 15 uur

Gewicht meter

inclusief batterijen, zonder transducer

210 g (7,4 0z.)

Afmetingen meter

145 x 73 x 37 mm (5,7 x 2,87 x 1,46")

zonder transducer

ASTM E 797, EN 14127, EN 15317

Kan worden gebruikt in overeenstemming met:

14 GARANTIEVERKLARING

Voor Dakota NDT meters geldt een garantietermijn van 24 maanden
voor fabricagefouten, met uitzondering van verontreiniging en slijtage.

Voor transducers geldt een garantietermijn van 90 dagen.

° In doorlopende meetmodus bij een meetsnelheid van 4 Hz, met alkaline batterijen. Bij lithium of

oplaadbare batterijen kan deze waarde afwijken.

www.dakotandt.com
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14 JURIDISCHE KENNISGEVINGEN & WETTELIJKE INFORMATIE

Conformiteitsverklaring
Dakota CX2 & CX4 voldoen aan de vereisten van de volgende EU Richtlijn:
2014/30/EU Elektromagnetische Verenigbaarheid beleidsrichtlijn
2011/65/EU Restrictie voor het gebruik van bepaalde gevaarlijke substanties in elektrische en elektronische
instrumenten (RoHS) richtlijn

De conformiteitsverklaring kunt u downloaden via:
https://downloads.dakotandt.com/Declaration_of Conformity/Dutch/DoC_CX2_CX4.pdf
Het ACMA-keurmerk kunt u vinden in: Menu/Info/Juridisch/Regelgeving
Dit apparaat voldoet aan Deel 15 van de FCC regels. De werking is onderhevig aan de volgende twee voorwaarden: (1) Dit
apparaat mag geen kwalijke storingen veroorzaken, en (2) dit apparaat moet storingen qua ontvangst kunnen verwerken,
inclusief storingen die zouden kunnen resulteren in het niet behoorlijk functioneren van het apparaat.
OPMERKING: Dit apparaat is getest en voldoet aan de limieten voor een Klasse B digitaal apparaat, conform Deel 15
van de FCC Regels. Deze limieten zijn ontworpen om een redelijke bescherming te bieden tegen kwalijke storing in een
huisinstallatie. Dit apparaat genereert en gebruikt radiofrequente energie en kan die uitstralen. En als het apparaat niet
wordt geinstalleerd en gebruikt volgens de gebruiksaanwijzing kan het kwalijke storing aan radiocommunicatie
veroorzaken. Het is echter geen garantie dat er in bepaalde installaties geen storing kan voorkomen. Als dit apparaat
kwalijke storing veroorzaakt aan radio- of televisieontvangst, wat u kunt vaststellen door het apparaat in- en uit te
schakelen, wordt u aangeraden om te proberen om de storing te verhelpen d.m.v. een of meerdere van de volgende
maatregelen:

-- Herschikken of verplaatsen van de ontvangstantenne.

-- De afstand tussen het apparaat en de ontvanger vergroten.

-- Het apparaat aansluiten op een andere elektriciteitsgroep dan die waarop de ontvanger is aangesloten.

-- De verkoper of een ervaren radio/tv-monteur raadplegen voor assistentie.
Door modificaties uit te voeren die niet uitdrukkelijk zijn goedgekeurd door Elcometer Limited kan gebruik van het
apparaat buiten de FCC-reglementen vallen.
Dit Klasse B geclassificeerde digitale apparaat voldoet aan de CAN ICES-3 (B)/NMB-3(B) normen.
elcometer zijn gedeponeerde handelsmerken van Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester, M43 6BU.

Verenigd Koninkrijk

DakMaster™ is een handelsmerk van Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester, M43 6BU. Verenigd Koninkrijk
Alle andere handelsmerken zijn het eigendom van hun respectievelijke eigenaars.

Dakota NDT is een Elcometer onderneming.

Dit product is verpakt in karton. Zorg ervoor dat alle verpakking milieuvriendelijk wordt afgevoerd. Neem contact op
met de milieuafdeling van uw gemeente voor advies.

Hoofdkantoor: Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester, M43 6BU. Verenigd Koninkrijk
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16 APPENDIX 1: HET TESTOPPERVLAK VOORBEREIDEN

De vorm en ruwheid van het testoppervlak zijn van cruciaal belang
bij de uitvoering van ultrasone diktetests. Een grof, ongelijk
oppervlak begrenst de penetratie van ultrasoon geluid in het
materiaal. Een meting op een dergelijk oppervlak is onstabiel en dus
onbetrouwbaar.

Het te meten oppervlak dient schoon te zijn en ontdaan van kleine
deeltjes, roest en aanslag. Door de aanwezigheid van zulke
obstakels kunt u de transducer niet correct tegen het opperviak
plaatsen.

U kunt een staalborstel of schraapmes gebruiken voor het reinigen
van een opperviak. In extreme gevallen kunt u een excentrische
schuurmachine of slijpschijf gebruiken. Let daarbij op dat u geen
groeven maakt in het oppervlak die een goede koppeling met de
transducer kunnen verhinderen.

Zeer ruwe oppervlakken, zoals de kiezelachtige afwerking van
sommige gietijzeren producten, zijn het moeilijkst te meten. De
ultrasonische straal reageert op dit soort oppervlakken zoals licht op
matglas en raakt in alle richtingen verstrooid.

Een grof opperviak is niet alleen van invloed op de meting, maar
draagt ook bij aan overmatige slijtage van de transducer, met name
in situaties waarin de transducer over het opperviak wordt bewogen.
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Dakota NDT

AT TMA-0768-11 Uitgave 01 - Text met voorblad No. 32728



Dakota NDT

I3

Dakota CX2 & CX4
izai==peg g S LIV

www.dakotandt.com



Dakota NDT

BR

iy bl

1 (N EEHhA zh-2
2 (B zh-2
3 SERNES zh-3
4 =) zh-3
5 IREER zh-6
6 ROEFIE-CX4 RIS zh-7
7 RIERRYYES-CX4 8IS zh-8
8 M2 zh-9
9 SEEAZEN)-CX4 B zh-10
10 RERZEHI-CX2 BIS zh-11
11 EFHRENNES zh-11
12 SH4F0FH4 zh-11
13 BRI zh-15
14 {RIEFHE zh-16
15 ZERR & ENER zh-17
16 MR At EE zh-18

Mg 2 (EFEL

EEHRERN, BEEEIRA.

INEERNF: 145 x 73 x 37mm (5.7 x 2.87 x1.46") - E(Emkee

IYBRER: 210g (7.40z) -BiEHEIh A EIEERES

5 ZECX2MCXARUAEREAE ST, BRI IS SURRIE MR, tERTTLABIS FA IAIRuLEH T T3 :
B REESTIM R EER:
https://downloads.dakotandt.com/MSDS/Elcometer_Ultrasonic_Couplant_Blue.pdf

BEEEEaT(ER MERetiER:

https://downloads.dakotandt.com/MSDS/elcometer_ultrasonic_couplant_hi_temp.pdf

© Elcometer Limited 2024. AEHRBFIENF]. AXEMEEEPDEAEES. EH. T (ERRIEIHEERRSR
) , BEEREEIcometer LimitedSBEBEIFIAIER FLMEAASX (BF. HU. #itE. Yo%, FosHE
ftb) FEREEAES.

zh-1 www.dakotandt.com




Dakota NDT
1 (SR

© ® © 0

LED}ERIT-4IXT (A2iA) |, N7 (BiA)
RERENF
Ergits
FH/Kiz%
ES
(ERRERIERE R
USBEIREREESL (ENZ=TA)
EEAE (YEEFF/X)
Bt
2550
Dakota A EHUE(Y
TBEEFRSF - 120ml (4fl oz HEEE)
2 x AAEE;tD
RPE
Fhitk
RPN,
ROEIEH
FAF{ERErE

E ®E ®E ®E ®E ®E ®EBE B [N OO NO OGO PDDWN-~

www.dakotandt.com zh-2



Dakota NDT
3 [EF{YES

a B : BisUSB-aiEsstEREmisnElT
b MEEL - P-E : FRESE; E-E : ER/EIR
ThruPaint™ (CX4)

RIETTIE (CX4)

RRE: 7R (CX4) ®
EEGRE e

MEER( - mm, Inch

SRR

A

4 [55]]

SSKQ© ™o a o

®

@@

@ ©

4.1 EFECER
BMUSBRRME T2 x AATRE B,

EiRAS EHREM:
1 REEBEMEHSE et BTE
R

D HEN2BRE M, A B A I
3 EIELE | MEESURIRE .

BRASRAES TRNE L FENES (OM) R’
y HES () =R
) BRSO, N ) =Bt R AT

i it E R E LGS IUME. SR X SN B XTLERER. &

BEEFHAREEXF.

4.2 EEAAERET

1 FNERERE LIS X EE
BEsilX ENAR.

2  EANERESRIMUER  REERS
TEESR.

zh-3 www.dakotandt.com



Dakota NDT
4 |35 ( £RIT)
BN REREE , EEEZEE|Dakota CX{UERKE-ES R E
zh-117T L1217 R BER" -l e e Bay , HEEEINEE
BohiR 5. EENE RS |, W AEE et E B X e /K T/E RS
EEEF.

& RBEERYIEALEE, T heF HDakotaNDT“IE & 85" R 15 & F1 H 4th &1 1&
B HE RES |, ¥ S5Dakota CXW = mEERNER- S 12 4155 285
&R RS 56 zh-15T1 .

4.3 EFES

1 REFF/RZBE , B2 E RDakotaNDTE#F.
2 BXBERENMES AMNRBERES.

3 BEREXRRE

HIXRAHIMERT , EANEFHE:

1 RHAMYES.

2 RTITEINRBHFEE—-REE , TN
3 MNRBIERIES.

4.4 RIRE
—LEEREENAUHAFBIXERE/RFRE, B :

RERE,XUTUBIRERNFII"R B3 - NEFHIFENK
ERBFLENFERE.

REREWRTEFINREBIZ15  ERRETR.UREE
NEEE,ERRET' R BEMREIRMGNETS. B
HEXENAREMLEBFIXF, REAF ENWAESREG,

N Eg2 Bkl BRIANRE W57 Hh.

www.dakotandt.com zh-4



Dakota NDT

4 [35 ( £2RIT9)

4.5 EENEER - CX4 BS
ZCX2E—NMNUEET, “BPENE”. 1ZCX48 M fp il 248 Bk E
BCF“EBLR/ELR ThruPaint™'. X FAREX W, HSRERT: A

BRI

ZEFENEEN(CXY), B KERERBNERK.

B NERL

WERE

&Sty

fiA

iRl (PE)

P-E

REERMNERSRINESEZMEIEE
LR (BESEE) WEEBETNE0.63mmFl
500mm2 |E]EA9%4#:H(0.025“F19.999”)",

[B]i52 - [Bl%
ThruPaint™
(EE)

E-E

1£2.0mm(0.08“) EATREINZEE M HEE 2 Mzt
RHTREE MR EIRR

(BEEE)NE. ERTNE2.54mmF120mm Z[g]
Ef4%10.100 “ZE0.787" ).

i RS SARRT, 2 U BR R HE - MSE7 RS zh-8 TR RYEEAIER R
RV, FRBEEHE

4.6 EFENEFN

AR AT BAR /RmmEkInchisty. BieRNE L7, 3B KRARE/E L.

| BESEERMRE T il E M aIRE BRI E RS

zh-5

www.dakotandt.com




Dakota NDT
5 IREETR
BRESERNERSBZEREEN. RESRETLER , IENIE
ST,

ENBLRERENER SUNETE , HEATRNEBSE RE
PREER—MFIE XEBRUBRZERN.

EREEQ
1 REBEANINE  BREESRETE
.

» (EREENEBIREN GG, TSR

2 BRFFIKIBETFNE.

3 R RREBAEIBRE FREEHE
TH L

4 HURRN, RERSEITE L BE
CRPMEREL.

» BREEETRAMEIFNEEE. S8
REMENMEALERFIRERE. B
AN S EZRIREN.

5  MBE BB RENIEHER
BEREL mMEFEEAEYE  E AL s
g5 R4,

y  HiEREEMRELIRE S EER
e o] SEFERRANEE.
6 RWEBRBBH

www.dakotandt.com zh-6



Dakota NDT

6 RIETTIA - CX4 BIS

NTEMBHITEBRAONE | ©XAAENENMEHRE EHHNFIRE.

REIZE ’*“E’J*ZﬂﬂﬁTﬂE’Jfﬂ ELE flan | BN EIEZ
5920m/s(K£90.233in/ps), 7= E BT 8 HYIEE6350m/s(£90.248in/us).

REREREXEEN MBS EEGHE. ENEERSN, £ =255/
MR RE AT, NHRITRERF.

ZCX2HINAERER BN - RETEHAFRIFE. ZCXAFRES A
RIS, MER2: REFE.

B RRBET E(CX4), R RE/IRAE/RESE.

EZR2 : BIEDE

WRHERDA Efr | #iR

B e | XERERIRERIRERR. BEERZE -
WEzh-6TIFESE "IREER" -REUSEFNIEZEE
TR BRI R ENEE. —BEECHE
ANFBA, NERTERNFRE.

At DL | FERMRINEER, NFHEENESRTUEM YIRS
e

T ik AT BOARERIF RSN, 5920m/s(£]
0.233in/us) Bk

zh-7 www.dakotandt.com




Dakota NDT
7 IROERRY(YES - CX4 BIE
71 FREIRE
XNMNEEEE— I ARERENVEGMRENE HPNEEREHMNN(E
S—EHEHRREGR), RA— MR - DEzh-13T LW E
12.277 “RRIEFR .

—

ERBI/BANINE  BIFIEESETLES.
» (EREEEIRERLSE, FoEEZ).
2 BRI/ IRHEITFNES.
3 BIERRERERZE HiiFBa
» WNER B Bkt - MENSRIRES EUERERERENAN -
QR 8 /ROE/RUE,
4 BAFPFBBIRAETEREREERRT S, BUREMNEEZH -
NESTREZTR " HEzh-61T.
5 HIETE, BREBEF BT REHE AR ERE.
6 RERBBIRKBENEATIREEL, BERECEFEWRME.
y BRREE ST ERNEER. e et B AN B EREE
L ARESE N RS ITRaE .
7 MRREHEASZRENELLBRERSE XENEBREERE
t, MREFTEERFTMN , EETHR5-6.
» UHMERSENRE IR Z T RSN T SETE AR
8 HEEHEAMN BAREBICHNEEHE , HARRE"X
EfE.
y EHIHEZE B BARERETE SEREEE.
y TEESEEERETRTRENAN, REDEER TE.

it BREDITIERRRREGRAREIRT. WRAFLERRTERH, 255
REAERRRTIEES,

www.dakotandt.com zh-8



Dakota NDT
7 BOEIRAYNES - CX4 BYS ( Ea1TD)

7.2 ERMERE

ZNUERRRAMNFRENEPIREAELNIIR BARAFEENECAFT
BENMERE. MRTEREEMNEERREFEARE S XMRER
ERABRW.

1 BIF/REBEHAIT LS.
2 B EBIBERERZE FIEE MR
» WIS HET BRIET - SREERIRESEUEREMERSERAN -
REFEE TSR /ROE/ R,
3 fEAMN BRUEETRAZENMEGIEE.
» EEHEURRZR BH" BRBRHEIRE I RBERIEYES.
» BANFEESHETF=AN, BUED AE Y T E.

7.3 EAI] RE
B EE/RE/ILT BE MELI BRIAREMNIREFIRMN, 5920m/s
(£90.233in/us) BIAE.

8 M =1L

8.1 FBERZH

1 BIT /<B4, 3T FF RS,

2 EEERBESEIMUES.

» FrBXERIERES, TEIZIEEE AYDakota CX{NES/REE-15&M5Ezh-1111
FHIE12. 175 1ERER" -2 SR EREs, HEB BT NEEENRE!. &
REAE thDakota NDT“IEERE" WERIRLFNE L H ISR ERES, TEIE
Fiss- 258 zh-15T012.475 "(ERESAYIERLES " .

EENERR (CX4) - WEzh-5T1564.577.

REERGEER - WEzh-6T15E57.

ROEE(NES (CX4) - WEEzh-8TAEETTS.

AERNIARME - WHFR15Ezh-171T.

o O AW

zh-9 www.dakotandt.com



Dakota NDT
8 MIE1EEL (EHID)
8.2 MEiEE
1 RELERBESFT BN R RME.
2 BRERBSBHANBESF HBRTCEFWRME.
» S A S E R RS T BB Rt EE
RS TF R E L.
3 ZTRBBETR—ME CRTHMEN. SERFZmEZMBNREE
AR AT IZA B IS R 4 MR
AR RN E AN R SRR B E s S E SRR
RSO T o2 B B R ST ARE, MRS
> TEEBIIEAT, CREETIRIER. BRI, NATAEEEAR
AL SRR R E RS (R T EHR).
4 HERSBMNRELRERN, KENEBREREEREL.

M BEKEENEFEBR B2 N EREENPREIKZETL NMERSE
A EIRMAZRERNUM B EERNSE —PEK - XoJsESREEISEHT K
MfE - EMEANSAIRAIXELANE TR E T2 E TINEROEAE

9 EELN - CX4 BIE

R
RO
BfESE » > RESE
TRE HH o
KH Ik B le)
ke » B
iR g -~ , R =
=7 i W »- M= »—> TS
EadT 22 BKFRER(PE) o
=2 == B [El%/ERR ThruPaint™ (EE) O
R ] o o
INES =P ST o Inch o
xF L» s
EEER FE=E
BRIEER RS
BRI THRETRE o)
EE »
—I—” P
AR
HIRERY

www.dakotandt.com zh-10



Dakota NDT
10 SZEEH - CX2 IS

B
FIRE
— igE
k8 ~ k
Rt » fﬁm n

RE »— gg
; V&SRS e} mm o
) Inch O
xF
1UEER N BERIZE
IERERER FE=E
R R ERY
lf?i N ﬂﬂ'ﬁmﬁ O
—l—” A
PxES AN
MER

11 IRFHRAINES

B DakMaster™ {2549 & 4 A 7 7] LA B & 57 AR AS.
SEREEIMB ERM B , DakMaster & i £l LA R EE 5.

12 OB

12.1 &Rz

THEP A& REzE SDakota CXR ST mHRA . ENREEE - &R
BRI K A M E B BB K - A, W&, ‘S L Res, HEEN, B
b ORE =Ry ARET

FiEEfE RS, MR, ERMENM RN EEE.

° MOX2MFASE RO T, RABRLE S R 22E AT N E N, o LB N 25
zh-11 www.dakotandt.com




Dakota NDT

12 S4F0MHE (EeRiT)
ETNE

HEM WS HES HiZ

ci TP GFTIGS | G|A| T
TXC1MOOEP-2 1.0MHz 1/2" v v
TXC2M25CP-2 | 2.25MHz 1/4" v v
TXC2M25EP-2 | 2.25MHz 1/2" v v
TXC3M50EP-1 3.5MHz 1/2" v v
TXC5MO00BP-4 5.0MHz 3/16" v v | v
TXC5MO0EP-3 5.0MHz 1/2" v v | v
TXC5MO00CP-4 5.0MHz 1/4" v v v
TXC5MO00CP-10"| 5.0MHz 1/4" v v v
TXC5MO00CP-8" | 5.0MHz 1/4" v v | v
TXC7M50BP-3 7.5MHz 3/16" v viv|v
TXC7M50CP-4* | 7.5MHz 1/4" v vivi|v
TXC7M50CP-6" | 7.5MHz 1/4" v VvV
TXC10MOBP-1 10.0MHz 3/16" v v | v
TXC10MOCP-4 | 10.0MHz 1/4" v v | v
K
C/l = 5%k P =281} TIP = {E¥BR|
G/F = BTSN 4E T/G = EIIRT4E S =X
G = KIS A=%5 T=%

" REEE, FIAThruPaint™X AN SEBERES. EBEFEA "EiR-EIEThruPaint™ U E1&= - TEzh-5515
467 "IEEFENEER" .

" BREEREE, ETNENKMESIA343°C(650°F).

P A PERAEREE SIEINARE S HR, EEESTEEIRER.

HitE RS iR E, e MEAEE HEZ T NES - Wzh-15T7112.475
“ME RESE AL B, Se B AR BB I R, ¥ B www.dakotandt.com

www.dakotandt.com zh-12



Dakota NDT

12 240K (£ER1TS)

12.2 BRI

AlEN —AHANB, L P A8 N A Ik
B 8 EBNEE RAEFRERMNA340°0 4
FERN,BUEE+0.1%HBE.

REFREEMNBIRE, SRELERTE

=1,
FmiER HERHRT
RIEREE; T920CALSTD-SET1

ZXNEE: 2-30mm (0.08 - 1.18")°
EIEBNEE: 2, 5, 10, 15, 20, 25 & 30mm
(0.08, 0.20, 0.39, 0.59, 0.79, 0.98 & 1.18")* , SEEHRHAE SRIEIFP.

REREE; T920CALSTD-SET?2
£ N EE: 40 - 100mm (1.57 - 3.94"’

BEE Y EEE; 40, 50, 60, 70, 80, 90 & 100mm

(1.57,1.97, 2.36, 2.76, 3.15, 3.54 & 3.94")', S=&4HESIKEILP.

R A e JRE 28 T920CALSTD-HLD
X FEREEIA100mm(3.94%)

i SREREAGERR, ZEENAhEREER.

° Eftbip RS BRI E R RIEE KR M. BXxFRDakota NDTLURIGEZER.
¢ EHEIENHSE RUERERES HUZKUE.

zh-13 www.dakotandt.com




12 S0 (Z2RIT)

Dakota NDT

NIRRT
BXEE BXEE

HEB RS HEB RS

mm | inch’ mm | inch’
T920CALSTD-2 2 0.08 | T920CALSTD-40 40 1.57
T920CALSTD-5 5 0.20 | T920CALSTD-50 50 1.97
T920CALSTD-10 10 0.39 | T920CALSTD-60 60 2.36
T920CALSTD-15 15 0.59 | T920CALSTD-70 70 2.76
T920CALSTD-20 20 0.79 | T920CALSTD-80 80 3.15
T920CALSTD-25 25 0.98 | T920CALSTD-90 90 3.54
T920CALSTD-30 30 1.18 | T920CALSTD-100 | 100 3.94

T SRUETVEAER, ZEENAREEEREXR.

123 BFKMBEH

ENRERE T, FRSNENEM BN REZE,LATLTZSER. X

R A MBS FRZIA.

—fR120mi4fl o) B EFI RIEN B ENENIRE , HMR T B 1T

9_'_
~N -

= mER

HE RSN, 120ml (41l oz)
BHERBET; 120ml (4l 0z); — 5N

A RIS T; 300ml (10fl 0z)

A ERAER; 500ml (171l 0z)
HEERMBAET; 3.8 (1 US Gallon)
HEERBEN - &8, 60mI(2fl oz)
HBERBEN - &8, 60ml (2fl 0z); — 224
EeREBE—EFER - EZRAEzh-11RE12 1T R RHR

| REIENHSE REREREF FLUZERUE.

HESMFRS
T92015701
T92015701-5
T92024034-7
T92024034-8
T92024034-3
T92024034-9
T92024034-10

www.dakotandt.com

zh-14



Dakota NDT
12 SEF0MME (£2RI1)

12.4 1% B2 W EBL 28
XN EBECES 2 Dakota NDTX &,"IEE

\
BE R RER - B[R Ezh-11TT LWV EE B
1217 & 288 - MEMFIEmERER
BTV 1E B8], T 5Dakota CXHEY7= fm
RIIEA.
REBEE N TN E R & S
EEL EETAIESRE, MAERLA
RERE A IRBRE,
= miEiR HETN GRS
1% R 2Z WY IE B 28 T92024911
13 FIARFUE
=] CX2 CX4
BORER 0.63 - 500mm (0.025 - 19.999")
A [B)7=- (A3 ) 2.54 - 20mm
ThruPaint™ (0.100 - 0.787")
NN 0.63 - 19.99mm: £0.1mm; 20 - 500mm: +0.5%
e BKIFELR (0.025 - 0.787": +0.004"; 0.788 - 20": +0.5%)
ETRE R
E\E Eiftzw - +0.1mm (+0.004")

B
o
S
[2H]

1250 - 10,000m/s (0.0492 - 0.3937in/us)

DR 0.1mm (0.01")
WEE 4 Hz(8FP4 ML)
BERE -10 & 50°C (14 & 122°F)
IR 2 x AA BBt

* BESE R T ol BRI EBRIIE REs.

zh-15

www.dakotandt.com




Dakota NDT

13 SANIE (EBIT5)

e CX2 CX4
Ea3tEL K251 50

e 2109 (7.40z)
NEREE EOFEEE;E, AL e

- 145 x 73 x 37mm (5.7 x 2.87 x 1.46")
EERY N

aJigiREA: ASTM E 797, EN 14127, EN 15317

14 {(RZ=88

Dakota CX{Y=5EBm At A IHIEiRME24 1 BRRIZHE, AEIESIANE

.

(& RRESEPEC A 90 RAYRIEER.

www.dakotandt.com

zh-16



Dakota NDT

15 53 ER &GEHER
HEatEH
Dakota CX2 M CX4 &L TEREBIETHER :
2014/30/EU  HHiFRAM
2011/65/EU X TRFIZELEFHEREFPEARLETERSTNIES ( FHROHSES
HEMFHTES AT TE :
https://downloads.dakotandt.com/Declaration_of_Conformity/Chinese/DoC_CX2_CX4.pdf
USBR A THEARM A o BT USBHERIER 25 I BR.
FEACMAE SFHRE AT LUBIE BURIREY © 38 /X FLEZAER.
BRI EHRBERALE ST NAE. BEBRMNTFUTRMER, (1)NUBAEFRLSEREETH, QNUB[BYLAEERST
EEZEN T, BRETNUEFETFEGNRE.
A ZMUBEEKERNEH BEERHEBRAFAKENNR, RERTZEALF1S5BOMNE, XLEHRRHIRITRM
TEENRPRENEELZRPINES T, NEFEN , FAPNENTLBHNERE , IRTERESRTEN
R, TeELERNTLBBHNEETH. AN, BFERIEERENEERFTLFETH, NRUBNLLS
REMBEWERTE T, TUREXAMEZETT , SBAFPBIN T —MRESFHEEZ D EHERTIN
- ARG EBEBR KL,
- TR EE RN ER R E R,
- YRR BRI B TR SN B NI REENEERTRN.
- BHAHBERELLBEARARKREGEFE.
EFCCHLET, &R IUEBERA L1 ElcometerB R A RIXIEF , ATREMEA P RENEEFNRFIRK.
BE I FIRZ FFACAN ICES-3 (B)/NMB-3(B)#LE.
elcometer  RElcometer’s B EME#R, Edge Lane, #4157 , M43 6BU, % E.
DakMaster™  2Elcometer/ @l#YF#x, Edge Lane, 21157 , M43 6BU, X E..
Rt &SI EMF A,

DakotaNDT 2 % & (Elcometer) i T A &

ZEmRERE - NMEREE. FRAEMAERUNEHBNTALE. FEOIBHRERNIE—TES.

B2\ F] : Elcometers AHYEMPIFR, Edge Lane, EM4157 , M43 6BU, E E.

° FEESIEEUET T 94 HZRUIEEER, (AR, B BREEbr 2B RE.

zh-17 www.dakotandt.com



Dakota NDT

16 BfsR1 : MR

FERATEAERNEN e, MiHRENPRNREEEERFEER
By, HB¥E, T IR AT ERR BB E KIS EM B MM S AT REH
BERUSENNELS

PR REINZRZ T3, TEMNER, SRFETKR. XENESYR
Bh b 4% BEg M IE W Rl A SE R .

BEEARNFRERBEETRESAEREY. ERRNERT, EEXDE
SRVEER AT AGE AR, (B /N0y, BART IERTERIH, XK HIESE R
ERAB S

FEBELNRE, N—LEMERITZENEER, BHOLHARME N E.
XEMRNRE 7R ELEER GBVREERT X, ZFREY
B, BEMmEINT.

BR T XN EM KRR, HiERE2NERZRENTEER, 155 2HEE
REniEih & REGBAHRRT.

www.dakotandt.com zh-18



Dakota NDT

MR TMA-0768-10 Ji 4 01 - S HE X743 52728



Dakota NDT

A=Y =T R

Dakota CX2¥ X FCX4
#E KBS E

www.dakotandt.com



Dakota NDT

EV ¢

Yo av R
1 AR, jp-2

2 AR L jp-2

3 N T 412 jp-3

4 VIR D B HTIC jp-3

5 A NP g jp-6

6 B IE 77 % - CX4 ip-7

7 K IE - CX4 jp-8

8 H e jp-9

9 A= 2—HE R - CX4 jp-10
10 AXZa2—H®K -CX2 jp-11

M T7—=LUz7D7v7T7L—R jp-11

12 X#@HRET 7T — jp-11

13 i jp-15
14 0000 jp-17
15 BETEHHEELHAFTONT jp-17
16 51 ABREOEH jp-18

R M = CEFES

FRIZEND D5 EE. EEMOBEAAFTZHEZLTIIZEL,

ARtk 145x 73 x 37mm (5.7 x 2.87 x 1.461 > F) - HMF=xL

FE: 2109 (744U A) - BEwEed, BTl

CX2RUCX4F DA TS5 b D& G AT —2—hE, DakotaNDTDY = 7H A bMEX Y HO— R TEXT,
BERESARANT SV MR R AT —R2T— b
https://downloads.dakotandt.com/MSDS/Elcometer_Ultrasonic_Couplant_Blue.pdf
REFRBESFHALT SV M EHRA)E&ERET -2 — !
https://downloads.dakotandt.com/MSDS/elcometer_ultrasonic_couplant_hi_temp.pdf

©Elcometer Limited 2024. Allrights reserved. C D X ED— ¥ £ /=13 2¥ 7%, Elcometer Limited DERDEHIC K B /%

SV WDEBHACT (BTH, B, #as, TFH, FH2HDT) IckoTE, ®E, &R, KE (BE
A AT LMES 2D T) | KB MOFTEICHMRT S LZELXT,

jp-1 www.dakotandt.com



Dakota NDT

1 ARS8

2
1
2
3
4
5
6
7
8
9

© ® © 0

ERIIAES

LEDZ 7 - % (&) . #& (&)
R ow B

VT hF—

BIRRZ

Yo EfET A7

TR T 3 e B

USB#F (J1/3—DT)

T A (Ve Bl e THIE)

) A RN REATE

Dakota # & % & & &t
HMERBERAATZ R, 120ml 44 R) #
AAE 27K

ISy RO W — A

JARNF

ATV —=rTasr s R—

BIESEAE

1-Y-A1k

www.dakotandt.com jp-2



Dakota NDT
3 EHERT &M EE

a BIE: T/ USBEL ®
EHEREL KT

b BlEET—F-PE OVUVATa—) . ®
E-E (I1--I1- ThruPaint™) (CX4) ©
R @

C RIE % (CX4) ® ®

d FHEODKIEME (CX4)

e mABROBEDOREMA I T—R— ®

f A F ®AL - mm.Inch ©

g XZa—V7hkrF—

h HAEDE

4 FENED B HTIC

41 FEHOEEF
EHEHDETIVICE. AATIVHY ERD2EAMFE L TVET,

TR ET DI

1T BRRNBOHTL%Z LT TREFEDIC
B L. HN—ZAHLET,

2  EWE2AFEALET, COLE, BEHORE
(TIRERATR) ICEELTLIZEL,

3 AN—ZTLEBOBOMIS, BT 4K
BOICELTCHUET,

EMOKREL. AMEOBHEOAE FBICHZEME T A2y ((HR) 75,
5EDMNDET,

y» BHTADDFGNEE . REDT2HOET,

y» BOBEWMTAAVDFTERB: ZRENDELIIZ>TVET,

Hr BMELGIRET DL, BEALREIESRCLET, 4T, HETHDENTH
BIRBFEIIE W T EICHK S TLIEEW, ElEKFICHANLEWNTLIEEN,

4.2 BT OHELR
1 BHFOTSSTOFRNVER, BEX
DRI NTVS FWD EICH

AET. /‘
2 HReTEREIFCELAATT,
LoD EHINIZT EZ#RLTL
J2EVY,
jp-3 www.dakotandt.com




Dakota NDT
4 FENED BN (LX)
Dakota CXETIICKFETEA KB THMT (p-11 =D
2a124 BT (FS VAT a—) ) ZEE) 13TAT [EHHT
W ATT, ESFICEET BRI TEABRINE T, EXsHcERS
NTVABFEBTORRIE, Ia-—REFRFERTOFRZERT S
ELWVDTHLRATENTEET,

Dakota NDT # D # B3 5 & R\ 23Rk B F #R Ak 7Ot O Ak T
#Dakota CXTETIVICEBET 272D T XTI R—MNH 0 FET, #1L<
X, jp-15RX—T DY 7> a 12,4 [HFEMTFOT7TRT2—| ZHBEL
TLTIRE,

4.3 FEDER

1 FBREREXUEFLUI-FE., Dakota NDTOT IR T ENDLDE
HBEET,

2 Fa—REFE—-TEEFL. ANV ISR ESTERDEZER
BIRLUET,

3 BEEHICKTINIERITHNET,

FHLIEWEEUANTETENTNREXIC, BEA_a—ICT 7k
ARG B

1 KEKOEBERZVD T,

2 EDOVTREF—ZHLIEX, KAMEOBEREZANE T,

3 ANV TRF—AREST BHNOEEARIRLET,

4.4 EHOHKT
B2 ESTBHICE. UpsoHE—~BHOHEZERLET, ROF
ToarvhibhEd,

. BHEOWDZX: [FH] FiF (B8] ICkETEET,
(BE] 195, REBRENTWAEE LT —D ML,
EHDHLINEHWNICAGT ENE T,

e ATV—=VERALTT b AEBETTITSHED L. BEDE
IEDEd, ZALT T NMCHE UIZRMDEET 2 &, BEH
HEHRICZDET, HAVE@mICRERT I, F—2ENHDIFTH.
BEZESZYyTLUTLEED, MEBRIELTVEE— DR
EOLBRMINDEIICTBICIE. UpsoHE— B8 7EA4 T T
HMEZRELET, T 74V FDOEEF. 50T,

www.dakotandt.com jp-4




Dakota NDT
4 FNEDHDHIC (RE)

4.5 WHlET— RD#ER -CX4

CX2ETIVDHEEE—RiZ. /YVA « TO—DHATT, CX4F
FILTIE. 7YV A » TO— LT O— « TI—ThruPaint™ D>
INHEBRRTETET, TORNS, £E— FOHHZ KA
LET,

HEE—RA2ERTS (CX4) ITIE. foa——FF =B O -
EFE—RLET,

*1: HEE—F
BlEE—F TA AV | B
JSVALad— P-E #ETOEBMENS., AHORENEDLLECA
(PE) (EE., ABORNAOE) FTOREEEZHE L

F9, EX0.63~500mm
(0.025~19.999-7 > F) *D#E K7z £ 9 5 DI

HLTVET,
IT—eI11- E-E  20mm (0.081>2F) ETOEEDEZITEET,
ThruPaint™ ABOLENLEENEDD LTS GBY. AH
(EE) DEAOE) FTORBgEZHELET, EX

2.54~20mm (0.100~0.7871 >F) D k7%
EIBHDICHLTNET,

H: MEE—REZRELZEEIE. EEHAZERETDZLENDD FT., #L L.
jp-8RX—IDE T a7 IRE] ZHERLTLLEEV, BRENGEZL AL,
RETVAIVHERBRLET,

4.6 | E EALOZER
EXFHOHE EBAMAIZ. mmEITA 2 FONTNNTT, 2B
PHETHICNT, a—HE B aEELET,

TR RAEEIE. RROHELERTIRBTICE>TERDET,
jp-5 www.dakotandt.com




Dakota NDT
50 ED%E
BTTFoOraimiOXRETEFICEETT, PORAELLFZEIN
TWEWE, IXRTORZEENFEEICIZD XD,

TEHCE. RBICERELIYO A RESNTWVWES, LML, E
ﬁ@%ﬁ%kht&%&%%%%ﬂ@ﬁztk%d\Xﬁ\ﬂmﬁ
ZHRELAELT, EETAZEMNMEENDELIICLTLZEW,

1 %%%%Féﬁk% AVESCR

y TTFOEEMENENNT, EBOEIT
WTWEWT EZBER L TLTIZEW,

2 EBEIHOFEBRRZUZHLT, EF
ANNET,

3 fai—RE-YPOoHEEZML, PO
BHEBERT A ATICHT TV Nk
DEJ,

4  EEICHETIDNERRIEINES, BT B
EYOARAERT 4 A7 DREICE
HICEMIEET, B 1 2

ugkré@@@%TéM§ﬁ C Ol R RS LTS

Wz EBENHLTNBIETTT, HH
EXDTE@E%E:&C\ REMA I — R —
MHO LT, AR OENAENITIZBIC
Z. TOAVIT—Z—h5 LIcE5
I NE R EE A,

5 HMIETAAIISOEBLET, &
BOHRBBHOBENEFSNIEXXIC
A0 X9, ENEY THRWVIFEI.
FEAZZ B DR LXK,

y ATTUVRNEEDBED L. BT
T LTz L JICHEABOENLE
L9,

6 (Pa] Z#H LT, Poirik<

LEXd,

WL

1]
2!

O s
O

g
RHRE )

www.dakotandt.com jp-6



Dakota NDT
6 X IE 7 3% - CX4

\\

ERZRREZTOTEDICE, WEITEMEIC T FRERET D
S ENDHD XTI,

MEICE->TC. TDOEFEHEENERDEXT, AKX, s TlE
5920m/#> (#10.2331 > F /A7) . 7IVI =TI LTIZE
6350m/F) (#10.2481 > F /XA 7)) OFRETEDLOET,

SEHMNEFICHET ST, RELTHBLLZENFTRTI, Ml
/E%‘_]‘ %ﬂiﬁﬂi% iﬁ.éiﬂﬂm@“%nvab\}Z’b%hUk rén‘l'ja’f
RELTLEEW,

CX2ET)VE, M EFHIREFATT, REBEELTET ST
CIETEERA, CX4ETIVTIE. REFEZERT D ENTE
9,

TO [%2: REFH| ZHER LTIV, REFEZERT S
(CX4) IZid, faa—RE-FHE T HEZIFLET,

*2. RIEF &
B IE ¥ TAaAY | T AaY
15 | XOHET, I EDNTVWEFETY, Yo

5% hE (pb6X—YDv a5 o aD

wE] ZBRB) LIz T, EXhbh>TWV5
fkwf@pvrmii%thﬁdmLfp}ﬂ%L
X9, ESOMEZANHLTCHEET S, EHE

NgEMNERTFEINET,
R n__ T FHC %ﬁémﬂ\%ﬁ’ig@lﬁ\m@m
1%%){ LT, TOMEDFRICEDEET,
THRIE THEEROT 7 4)V MEICADEET,

B, 488D E DGR E D5920m/F) <2@
023314 VF /A7 af) TI,

jp-7 www.dakotandt.com



Dakota NDT
7 R IE - CX4

71 1EAKRE

COFETRETSICIE. HETEIABORERD RANLETT,
CORKIZ, EHEEIHADN > TWERITNEEDFEA (DK &
TEIZHZFER) . T2k, REAARKFE (p-13X—TY D7 5
V122 IREARBRAE | 25 8B) ZESEETEXT,

1 HFzREIFHcELELET,

» Tl FOEMEANENNT, BRIV TWIENT ERFEA LTI,

2 EIFHOBEBERERZVZHELT, BREEANEKT,

3 Fi—RE-FEFFEZHFL., [1E] ZERLET,

y [1E] ZRICERLTCVDEEE. HRTE7 A AVNERDARICE
FENTVET, TOHEAIT. M1 —KRE-KREZFLTLEIUL,

4 HFoOrohzdedsEolctnsiErhkrsnizs, €
OEZEZRELET (jp-6RX—TDv T g5 PO EDOHEE ]
mHR)

5 BHEOEFICHKST, REEXEDRAK, FEEBRAFICHTT B
D X9,

6 BTZAREEDORAR, XLEEABRFORTICETICEMIETET,
y BEHICETSOENEZFEINET, CTOMEIE. AT EZHLTNVBIET T

T, ABMODMEDEREIC, REBA VI —F—DNHDET, nAHAHRD
BH IR BICIE. TOA I r—2 =050 Eickbkidnidco %
A,

7 BHIZHELEI, REOFZPSPBOENRRAINTZERICEDE
9, ENEY THRWVIgaIE., FIESE6Z728DERLET,

y ATV NeRDBEEDL, BT EHELZEZIICHEARDENEESH LET,

8 [A%] ZH L. ANV T RF—EEST, FABRDEER LD
BEXOHEICEDLEET, AELED-SSE, [FE] ZHLET,
» [Escape] ##d L. BlELNDTEFY UL TEET, EXHIEIK

EEINFEH A
y EHINITHEOMED, BADHEMGICHAIRIEFET A AYD TFICET
ENFET,

EARAREZATS £ Ed, 49, BRINTOVAEY, XBERZRD LI AAZ
EoTLEE, BHMMTVTVS AAZES & BRENFEREICEZD I,

www.dakotandt.com jp-8



Dakota NDT

7 ®RIE - CX4 (55%)

7.2 HEER

EXFCE. EEDDODO S TWVAHEDY A RDREFEINTWVE
T, COUARNSE, BRRHCZYTIMEZESC LICEHS T, B
SEHZRELET, COFEE. BETHIEBMORERD FLANF
ICADIRWHAICEF T,

1 BEIHOBERERZVEZHFLTC, BRZANET,

2 Fi—RE-FTEFEZFLZFL., [#MH] ZBKRLET,
y R ZRICERLTWEEEE. AT BT AIVDEEDAE RIS
FRENTVET, TOHFAIF. Fa—REREZFLTLIIEEL,

3 MNVYTLEF—BHEST, ENOMERBRAXRTLTHS [

R_] ZF L LT,

» [Escape] #ZH#d &, BUERZNDTEFY IV TEET, BEEFIZ
RIEENEE A

» BRUEHMEDOFEDN., BEHOEWICHAIREFET A AVDTICEK
rENET,

731%&ﬂ%®*”

Fra-—RE-TIHFEREZF LT, THEFEHICEKRESNTWERE
BICRLET, ThuE. DT DOEHEEED5920m/F) (4
02331 VF /A7) TI,

8 Ml =

8.1 H Wb 5uIC

1 EXHOBRRERZVZHLTC, BEZANET,

2 %%%%Féﬁk% AVESCE
Dakota CXETIICEE TCES R T F I VAT a—Y (jp-11RX—
Dt a 124 HEF(FI VAT a—Y)] BZHE) ZIXT Tgg
Ak BTT, EXFHCEEFIT LI THA#HEINE T, Dakota NDTED
HEAR S NGO SR FHB T DML RO T2 HT 2540,
TRTRZ=PRLETT (jp-15R—Y DL 3124 HEFOT7 RS
Z—| ZHR) .

3 HEE—FZERLET-CX4 (jp-5R—TDY 7 3 45%

ZH)
4 FhFovusZzzLET (jpb6X—IDv T g 5E5E) ,
EX#HERELET -CX4 (jp8R—TDv 7y g 1wt ,

6 BHOREBHDOEMEZLEIT (pA7T =D MI5x1] Z25H)

&)

jp-9 www.elcometer.com



Dakota NDT

8 HlE (4uE)

8.2 #HIE

1 HBEICHT SV LERHLET,

2 HITSURDOLENIS, BEFraBEmlcELICEMRITET,
y BIEMNAZLIETERTOLEEBEIHFESZC, <HEDIMENKIICL

TLIEEW, B ULMNITEZLEIHO FHEA,

3 BHICHABRDENEREINET, COEIEZ. 2T EBHLT
W3 TY, BRINZBORTICERS L TWSHIE. 18
FICAEIDE| & TCHEEINET,

y ABODEOEEIC, BREVA S IT—Z—HDET, mABOMEN
BMTIRAHICE. TOA VI —Z =05 FIcEb T NERD 4
Mo AV —R—MNEUTOHER, XTRENAELEEHT 3543,
HTMTFOTICHEDHN TSIV FDENIEREINTVWE I L E, HiTr
RBREICEHICKEIE TR EEHEALTLEEN, TNTLET
% E UERWEAIT. HoBkT AREIT A ANELRDED) %
FESTHTLIEEZ,

4 BT rHELET, REOGRABRODENBEHEICEKTFINIZEE
ICEDE9,

REEH. HMERICLI2EIHZEAOHAZE LT, BENTISVA - T

I—FE— RTCREMBOEBHELDIEEDTI—TIZAL 2B EOZI—% HW
DU ENHDET, CTOHERAEIZ2ETHONEIZNETT, #HFIIHREDE
WEERICHTEEE. RUZDOXDBRRZIH ULARZHFDOLENDHD T,

9 A= 1—FE R - CX4

WIE

WIE

FEAE »—- > ETyr—

vomE gore] o

Ala- TIHRIE 1 o
RIE » —
g‘ﬁ o I g - RE . _
] »— i > =

%ig‘l%iﬁ Bifi » BEE-R » > e
o = o 3
- A »— B 13-+ ThruPaint™ (EE) O

EEDEE mm o

B350 © 1F it

= BEEDRE
S0 R EEDOHZS
EET O ZIIIALT .
’ F—=7 =/ EE
s
;g% »n—
L B
EEEORR
Bzl

www.dakotandt.com jp-10



Dakota NDT
10 X =2 —H% % - CX2

KRIE
¥ A%
o BE
= e .
fE o [z
AR =m
HssEE " |amous »t =
Yy b o o Rl
JeEiT B#ERAT ?/n;: 8
B —
EH B0 > BIEORIE
AT OWH EEOHES
e ZN-IFALT I
e » ATV EE ©
> PR
EEEORT
14

M 77—LIxT7DTPy7IL—F

DakMaster™# &> T BEXstD 77— LTz T HRIF/N—2 3/ IT Yy
TOL—RIBIENTEET A VEZ—Fy MIEKELTWAPCT
DakMaster"%#3£17L . BESFt&EGSsT L. Fin—Yarnyl
—AENTWBINESHhhbMrYET,

12 R EB a7 H-

121 FF (P70 X7 2—Y)

RNDZEIZ, ElcometerilBERE =5t (Dakota CX EFIJ)) HO NS
VATa—HERLET. ThdOFRMFE. LBEOAY RET—
TIMDGE Mo, THREIFIRAEF T, BESETICEGT 5 & HEIN
TR =hET,

EET ARBEICH o P DERBBER LS,

P CX2ETNVIE B ERICKRIEAFATI . CX2ETIL2FERAT IBERIE. COFRMFOONTIALZERRETLE
=0y,

jp-11 www.dakotandt.com




12 XB/FELT 7T — (HF)

Dakota NDT

| AR

d—R%&5 L& HEE

ci TIP GIF|TIG| S
TXC1MOOEP-2 1.0MHz [ 124 VF | v v
TXC2M25CP-2 | 2.25MHz | 1/4A4 >V F | v v
TXC2M25EP-2 | 2.25MHz | 124 >V F | v v
TXC3M50EP-1 35MHz (1214 VF | v | v v
TXC5M00BP-4 5.0MHz 3/16-1 > F v v | v
TXC5MO00EP-3 50MHz | 1/21 > F v v | v
TXC5M00CP-4 5.0MHz | 1/41 > F v v | v
TXC5MO00CP-10"| 5.0MHz | 1/4A > F v v | v
TXC5MO00CP-8* | 5.0MHz | 1/4A > F v v | v
TXC7M50BP-3 7.5MHz |3/16-1 > F v viviv
TXC7M50CP-4* | 7.5MHz | 1/4A > F v viv|v
TXC7M50CP-6" | 7.5MHz | 1/4A > F v viv|v
TXC10MOBP-1 10.0MHz | 3/16-7 > F v v | v
TXC10MOCP-4 | 10.0MHz | 1/4A > F v v | v
s 5
Cll = #% P=7SRXFv7 TIP=#HNTIAXF T
GIF=JZRT774)8—  TIG=H\TITAT7A/)3— S =4l
G=HFX =7IVIZY L T=FX

" ThruPaint™MMO A SNz, EELHAEBEOR F 2l 2 M A G RERM T T, TJ— - TO—
ThruPaint™ME— R (jp-5X—YDt 7 346 THEE—RFDOER| Z5K) RKIFTHEATETET,

PEBAERA NS VAT a—Y, REIREN343°C (650°F) FTORKEAETEET,

PREABOLBREOBNERT. FORBORICHELTVET,

FRUSDEM T ECXETINCERTEET, TOFEE. 7XT

Z— (jp-15R—T D73 124 [BRFOTRT2—] &%
) ZfE->TLFEW, Dakota NDTE DA MT DY X M.
www.dakotandt.com CZ# A L 7230,

www.dokotandt.com

jip-12



Dakota NDT
12 RB|HBEET 7P — (FEX)

12.2 R IE AR K

Dakota NDTOD#Z IE A & 8% A 13,
434050 BT, ERMBOFHBERZE
+0.1%E VI FHEEDFHVHER F T
T, SETELRETORRF A, B R
F/zldty R TTHEXWEETET,

BREEYFDEBLELHICE, RETEUEDFRELTWVET,

i 4 J—R&EFF
RIEASARRFLY I, T920CALSTD-SET1
EREE: 2~30mm (0.08~1.181 >/ F)°

e DRBRFOEREZ: 2. 5. 10, 15, 20. 25. 30mm

(0.08. 0.20. 0.39. 0.59. 0.79. 0.98. 1.181 > F)".

ARV E— REZEAE,

RERARARF Y I, T920CALSTD-SET?2
EARE X 40~100mm (1.57~3.941 >/ F)°

B4 DB FOEREX: 40, 50. 60, 70. 80. 90. 100mm

(1.57. 1.97. 2.36, 2.76. 3.15. 3.54. 3.94-1 >/ F)°,

AR RIVE— REZEAE,

S ERIVA— T920CALSTD-HLD
E X 100mm (3.941 > F)'E TOHRER K

A REASBRAZER LAVG &, WHEOHZT VLTI TLTELZ L
EIERLEIT,

CHMDOMEDHBAEEDTEXEADET, 5L I, Dakota NDTHICEE W EbHELZET L,
CAVFOEIEF. FEHEOBREMETT., EORBRAFEIVA—NMNVEATHSE - g N THET,

jp-13 www.dakotandt.com




Dakota NDT
12 X|EFE LT 72T — (5F)

RIEAHRF - B

EREE ‘ RS
d— R&FF d— R&H5
mm | oA T mm | A T
T920CALSTD-2 2 0.08 | T920CALSTD-40 40 1.57
T920CALSTD-5 5 0.20 | T920CALSTD-50 50 1.97

T920CALSTD-10 10 0.39 | T920CALSTD-60 60 2.36
T920CALSTD-15 15 0.59 | T920CALSTD-70 70 2.76
T920CALSTD-20 20 0.79 | T920CALSTD-80 80 3.15
T920CALSTD-25 25 0.98 | T920CALSTD-90 90 3.54

T920CALSTD-30 30 1.18 | T920CALSTD-100 | 100 3.94

Fr REAABRREZERA LTWEEE. OB 2 70 IVLATTYy T LTELTE
EELET,

123 BFZHBERATZ
EXFANEFICHET DT, BT eaBRTmOMICEADENA

S5IWVWEIICTBRENHDET, TDEDHIC, AR\ICHT TV
FeemLEd,

TEFCE. 120ml A R) NOATSV RBIATE LT
Wk I,

nn% d— R&H5
ERBER ST R, 120ml 4F 2 R) T92015701
iﬁa/& BlE R AT b, 120ml (44> X) 54 T92015701-5
HERBER TSR, 300m (104> ) T92024034-7
Al
|

BERAZERA TS, 500m (174> A) T92024034-8
HERBEERATS R, 38 (1AHTY) T92024034-3
HEREERERNTZ b, 60ml 24 &) T92024034-9
BEREEBUER TSR, 60m 24> R) 24 T92024034-10
B AT (p-1RX—=Y Dt 73124 [HF(ESVATa—Y) #HE) &
FICFEHLET,

CAVFOMIE, EELEORAMETT., EORBRALIVA-MVEMTHE - HIEESNTHET,

www.dakotandt.com jp-14



Dakota NDT

12 x|HFRELT7 7YY — (5F)

124 FTFOT7 R T2 —

DT R THZ—iF, Dakota NDTED H N
ARSI NEV IR THEMT N
(p-MR—= Dt 7> g 121 [#H

F(F VAT a—Y)] %=

Z M) ot

HDLemod T XAt Z F f F 72
DakotaD CXE T IVICEH T 5 T-DIfE

WEd,
EXHDOKHEORBTELZHICT X T R—D TS TR EZLAFA, B
HICERENBETICH S TLTIEEW,
o 4 Od— R#%F5
BT DOT7 RS 2— T92024911
13 H1k
7))l CX2 CX4
VR ez a— 0.63~500mm (0.025~19.999-7 > F-)
E XD}
= 45 e IT1— ¢« T.1— ] 2.54~20mm
ThruPaint™ (0.100~0.787-1 >/ F)
0.63~19.99mm: +0.1mm; 20~500mm: +0.5%
JUVA e TO— (0.025~0.787 1 >/ F: +0.0041 >/ F;
Y 0.788~20-1 >/ F: +0.5%)
ITd— « T1— i +0.1mm
ThruPaint™ (£0.004-7 > F)
\ 1250~10,000m/#»
Y )
FRORH (0.0492~0.39371 > F-/~< A %7 11%)
o X7 0.1mm (0.01-1 >F)
B ESEE 4Hz (1P RIC4E ZmATD)
£ FIRFODIRE -10~50°C (14~122°F)
B AAE #1275

" RMEMRAEREIE. ABOMEEEATD I VAT a—TICE>TEED XY,

jp-15

www.dakotandt.com




Dakota NDT
13 Ak (Hr )

£ CX2 CX4
T HFwe #1155 ]
55 210g (7.44 2 A)

Ewzets, FIUATa—YixL
At 3 145x73x31rr;my;5%21xf§;i1.464 ~F)
# 4 ASTM E 797, EN 14127, EN 15317

14 fHhx (B )

DakotaCXO OO DD OOOOOOoOODOoOoooooooooon
ooz 0do0oogooooodot

Jobogoooeoutonouobugonbn

www.dakotandt.com



Dakota NDT
15 B 9 Bk L AFIC DV T

HEEEE
Dakota CX2 & CX474# % ld, K OEUEAICER L TVET,
2014/30/EU ER AR
2011/65/EU BER - BETRBICATNZ2HZHENEOERAHIR (RoHS) ICHT 54 %
HEEFTER. ROYA MBS ET Y O—RTEET,
https://downloads.dakotandt.com/Declaration_of Conformity/Japanese/DoC_CX2_CX4.pdf
USBHE:4uld. 7—XEEADRICHER L, USBERY X T 2zfi->Tarty ML LW TLIZEW,
ACMAE#~—Z7E, Fa—BBEFR-ZESHFZERT S ERTENET,
AEEIZ, FCCHHEDEIGHICERLTVET., AEBIZ. KO2DD4BDOLTHEATZIEDELET, (1) A%
ENTFHZEERIEIR, (2 AEEBODZXLLGVERORELZDTHEEH. EDOXIGTFHFLEZTAN
Do
E AEEIX. FCCHRHEDEISHICH > TREIN, VTAB, TUVRXINVEBOREEEHIZLTNB T EHNEAIN
TVWET, INHOREMEIF. XBDORETOERAICKIZ2HEGTH 2L LTHBEICHAZTDICHEINTVET,
AREBIE, BHEZER. EAL, ABICHHALET, ZTO/D, BRAUEELDICHELTEA LRV E, £KE
FREFZRITTHMNDOET, L. HE2RhESTFTETHETDETHINREELEVEWVSKRITIEZHD E
Bho REEBNRHET, IVARTLEDZGERENREL TS EEDNEEAIX. AREOERZANIZDY >/
DLUTHENDTLIZEN, REBNZEFEREZIIZRILTVEEAIE. ROTEEZAXLTIZI N,

- TVVTTOMNERHEEEAELT

- IVART LN SN AR ERHELET,

-~ IVARTLEEEHLTVAERAERE (At ) CERAOBRBICAREZEKE LET,

- RRREEX I EQEGRMFICHRLET
Elcometer Limitedic &K > THRMICHAD SN TWIRVWK ERAZEEICMAZ S &, FCCHHEICHK>TAEER
THRETHEAZED ZEDNDHD X,
7S ABDT Y Z)IVEBICHMEEN, CAN ICES-3 (B)/NMB-3(B)ICE#R L TWVET,
elcometerr 1. Elcometer Limited D 543 B42C3, Fife#i: Edge Lane, Manchester, M43 6BU, United Kingdom
DakMaster™ &, Elcometer Limited® 1% T, Edge Lane, Manchester, M43 6BU, United Kingdom
ZOWDBEICONTIE, ZOENRINTVET,

Dakota NDTi&Elcometer® %' )V — 24 T9

ARG, BR—VAICHEINTOVET, M3, RERLSICHE LT ETHELTILEIWL. #LLJIE o H
BEREOENEHBICEHNEDLE LTI,

A4t Elcometer Limited, Edge Lane, Manchester, M43 6BU, United Kingdom.

S TIAH)EREFER LT, dHzTELS B E LT He6DHEHTT., VFIVLERRTERTIE. CNEEKS
e I

jp-17 www.dakotandt.com



Distributed by: ABQ Industrial LP USA
Tel: +1 (281) 516-9292 / (888) 275-5772 eFax: +1 (866) 234-0451
Web: https://www.abgindustrial.net E-mail: info@abgindustrial.net

16 1451 RBwD®EMH

HE R CEIZHET 2L X, GROEXRmMOIRE I IERE ICEE
T9 . i OEFH DL MMAH S5 G B 5EmEd,
TEEWNNZEIC IR B D TR OEHETELE B ET,

AR BB LRI D WAL PR EMMSE L TELT, TNk
REETHR TN ROEB A DX EYEN TN TWBE TV AT
l_ﬁb‘igﬁ%{ﬁﬁ LC%% Li“@ho

ARERTE 2 EL DI T AV —T TN\ T &8 K HNFE T AFW
U0 DWVWTWAIGER. PR HEER-SL A TEBEOTEN TN EEA
D RAZREFE LTV AT a—YWNEELUELGDDTHERELTL
7ZEU,

WORIR DTS # k7R & R DR IO B HIEDIERICEEL <
E0FE T, CDXIEERMT. TOHT AR NANATL TN K HTE
B2EC,. B EDHSDZ NS T E T,

FOGABR NI HERF DFREEIC A2 72 TR RIS NIV AT 2—
s BRIE TSR TIRES % &, T Ol A9 SICEERET B R IA]
ICEHZRDET,

Distributed by: ABQ Industrial LP USA
Tel: +1 (281) 516-9292 / (888) 275-5772 eFax: +1 (866) 234-0451
Web: https://www.abgindustrial.net E-mail: info@abgindustrial.net


https://www.abqindustrial.net
https://www.abqindustrial.net



